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NFM mara(1 nyom a a  tá rg y  fe lü le tén  a 
szegbeverésnek , ha  egy nag y  lyukú  

bffrcsíkot h ú zu n k  a  szegre beverésélg .

NEM' csövön a vonalzó , ha  
vonalzókén t egy. szögvasdarabo t 

használ1 nk . Je lö lé sre  a sz ab ó k ré ta  is 
megfő'

festék fo lto s a  k ezü n k , h a  festés 
egy m ü anyagzacskó  »kesztyű t«  

h úzunk , am elyet a festés u tá n  e ld o b h a
tunk .

/ s e ß /c fs

PEHZOAßAß \

NFM keI k eresgé ln i, h a  n incs m ás csa- 
' tm  varh ú zó  k éznél: c sa v a ro zh a tu n k  egy 
zsebkés h o rn y áb a  illesz te tt p én zd arab  se 
gítségével is.

u c m  sé rü lh e tn e k  m íg  tá ro lás  közben  a 
l , tm  fo to-szürök , ha  egy fa la p  v a k fu ra 
ta iba  helyezzük  őket. A tá ro ló  fa lap o t^  
azu tán  egy sik film -dobozba teh e tjü k .

u r u  eshet b a ja  tá ro lás  közben a fürész- 
n tm  tá rc sá n a k , ha élét fe lh aslto tt gum i
cső -darabokba b ú jta tju k .

NFU **eti össze az a sz ta lt a  fo rrasz tó - 
n t m  p ák a , h a  egy k iég e tt rád ióesőbői 
á llv án y t k ész ítü n k  nek i. Az ü v eg b ü rá t 
e ltö r jü k , s a  belső szere lv én y ek e t k isze
re ljü k , m a jd  a  fog la la to t láb a iv a l felfelé 
az asztalra állítjuk.



H íztartásainkban roham osan tért hódit 
a gépesítés. V illanym otorokkal m ű
ködó porszívók, padlókefélögépek, 

darálók, hűtőgépek, ventillátorok, szi
vattyúk és m ás k isgépek segítik  a má
sodik m űszak m unkáját. Hanem  sok gép
tulajdonos nem  Ismeri a villanym otorok  
szerkezetét és m űködését, így  azután  
m áris rohanni kell a szerelőhöz, ha a 
legkisebb hiba is előadódik. M entesül
hetünk a  felesleges pénzkiadástól, ha 
m egism erjük a leggyakoribb villanym o
tor-betegségeket és »gyógyításuk« egy
szerű m ódszereit.

TÜNET: A MOTOR NEM INDUL, 
HANGOT SEM AD

n i n c s  A r a m  a  f a l i  c s a t l a k o z ó 
b a n , M ielőtt hozzákezdenénk a motor 
szétszedéséhez, győződjünk m eg róla,' 
van-e áram a fa li csatlakozóban. Ennek  
legegyszerűbb m ódja, hogy egy hibátlan  
asztali lám pa villásdugóját dugjuk a 
csatlakozóba. Ha az izzó ég, folytathat
juk a hibakeresést (1).

SZAKADÁS VAN A CSATLAKOZÓ- 
ZSINORBAN. Ezután azt vizsgáljuk  m eg  
próbalámpával, eljut-e az áram a mo
torig? Ha nem , szét kell szedni a v il
lásdugót. Ha ott sincs hiba, zslnórsza- 
kadásra gyanakodhatunk. Húzzuk végig  
ujjalnk között a gum ikábelt, s közben  
hajlltgassuk Ide-oda. Ha csak zsinórsza- 
kadáe okozta a bajt, a kábel kicserélése, 
m egjavítása után áram lesz a kapocs
táblán, m űködni kell a m otornak (Z).

SZAKADÁS VAN A TEKERCSEK KI
VEZETŐ SZÁLAIBAN. Ha ezek  után 
sem  m egy a motor, vizsgáljuk m eg: nem  
■zakadtak-e el a tekercsek  kivezető szá
lai a m otor belsejében (S).

SZAKADÁS VAN A SZÉNKEFÉKNÉL.
Ha a forgórészbe áramot közvetítő szén
k efék  kivezetése, csatlakozása elszakadt, 
nem  m űködik  a m otor. A csatlakozást 
m eg kell javítani (4).

SZAKADÁS VAN A FORGÓRÉSZ TE
KERCS VÉGZŐDÉS ÉLNÉL, Előfordul, hogy
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a forgórész áram szedőjéhez forrasztott 
tekercs végződéseit a sav vagy a korró
zió elm arja, felolvad  a forrasztás, el
szakad a vezeték. A szakadás szabad 
szem m el is  észrevehető, Jobb azonban, 
ha ism ét a vizsgálólám pát vesszük elő. 
Rendszerint két egym ás m elletti szeg
m ens kivezetései alkotnak egy tekercset. 
Ha külső szakadás nem  látszik, s a 
vizsgálólám pa m égsem  gyullad ki, belső  
szakadást kell feltételezn i. Az ilyen  for
górészt át k eli tek ercse lted ! (5).

SZAKADÁS VAN AZ ALLÓRÉSZ TE
KERCSEBEN. Vizsgáljuk m eg próbalám
pával az állórész tekercsét is. Gyakran  
előfordul, hogy nem  a tekercs szakadt, 
hanem  csak a végződésekhez kötött és 
szigetelő csőbe bujtatott k ivezetőszál. 
M egforrasztása segít a bajon.

TÜNET: A MOTOR NEM INDUL, 
DE BŰG

IDEGEN TEST VAN A MOTORBAN.
Az áram kikapcsolása után próbáljuk  
kézzel jobbra is, balra is m egforgatni a 
tengelyt. Ha csak kicsit m ozdul, fe lte
hető, hogy idegen test került a forgó
rész és az állórész közé. A pajzs levéte
le  után távolítsuk  el az Idegen testet 
(«).

BAJ VAN A CSAPAGGYAL. Ha a ten
gely  forog, de nehezen, feltehetően  fe
szül a csapágyban. Lazítsuk fel k issé a 
pajzsot rögzítő csavarokat, majd húzzuk 
egyenként feszesebbre, vagy lazítsuk  
m eg őket m ég jobban. Közben állandóan  
forgassuk körbe-körbe a tengelyt. Am i
kor a legsim ábban fu t a forgórész, pró
báljuk m eg bekapcsolni az áramot. Ha 
a m otor m egindult, állítsuk be véglege
sen a rögzítő csavarokat, m égpedig úgy, 
hogy a m otor a legkisebb zajjal működ
jék (7).

EGYMÁSHOZ £R  A  FORGÓRÉSZ ÉS 
AZ ALLORÉSZ, Ha a bekapcsolás után 
állandó búgó hang jelentkezik , valószí
nűleg egym áshoz ér a forgórész és az 
állórész. K iszerelés után fényes folt jel
zi az összeérés, súrlódás helyét a forgó
részen. A légrés nagyságát a pajzs el- 
fordításával is szabályozhatjuk. Okoz
hatja a hibát a csapágy, illetve a csap
ágyház kikopása is. Ebben az esetben a 
csapágy kicserélésével segíthetünk a ba
jon.



TÜNET:
A MOTOR TŰLMELEG5ZIK

E LT Ö M Ö D T E K  A  S Z E L L Ő Z  ÖN Y lL Á - 
SO K . 20—30 fo k o s , s ő t  eg y e s  m o to r 
t íp u s o k n á l  60 fo k o s  m e le g e d é s  i s  m e g 
e n g e d h e tő  ü z e m  k ö z b e n . H a  a  m o to r  h ő 
m é rs é k le te  e n n é l  m a g a s a b b , e lő s z ö r  v iz s
g á l ju k  m e g  a  m o to ro n  lev ő  sze llő ző  n y í
lá s o k a t. m e r t  a n y í lá s o k  e ltö m ő d é se  
m ia t t  a  m o to r  n e m  k a p h a t  e le g e n d ő  le 
v e g ő t a  h ű té s h e z . H a  a n y í lá s o k  sz e n y -  
n y e z e tte k , t i s z t í t s u k  k i  a la p o s a n  ő k e t 
(8) .

K E N E T L E N  A  C S A P A G Y . A  sz á ra z , 
k e n e t le n  v a g y  fe sz ü lő  c s a p á g y a k  is  t ú l 
m e le g e d é s i  o k o z h a tn a k . E b b e n  a z  e s e t
b en  te rm é s z e te s e n  a  te n g e ly  és a  c s a p 
á g y h á z  a  m o to r  le g m e le g e b b  ré sz e .

A Z E L Ő ÍR T N Á L  N A G Y O B B  A  F E 
S Z Ü L T S É G . A  m o to r te s t ,  a  fo rg ó ré s z  és 
az  á lló ré s z  v a g y  a  te k e r c s e k  tú lm e le g e -  
d é s é t  o k o z h a t ja  a z  e lő ír tn á l  n a g y o b b  fe 
s z ü lts é g , a  m o to r  tú l te rh e lé s e ,  s ő t  a  te 
k e r c s e k  ré sz le g e s  rö v id z á r la ta  is. Ez 
u tó b b ira  — a  m e n e tz á r la t r a  — k e l le m e t
le n  ég éssza g , m a jd  f ü s tö lé s  i s  f ig y e lm e z 
te t. A  m o to r t  a z o n n a l  k a p c s o l ju k  k i, s  
v ig y ü k  sz e re lő h ö z .

TÜNET: A MOTOR TÚLSÁGOSÁN 
SZIKRÁZIK

A  K E F É K  E L K O P T A K . A  sz é n k e fé s  
m o to ro k  fo rg ó ré sz é n , az  ú n . ro to ro n  is  
v an  te k e rc s e lé s .  A  te k e r c s e k  v é g e it  a  so k  
s z e le tb ő l k é s z ü l t  v ö rö s ré z  k o m m u tá to r 
h o z  — á r a m s z e d ő h ö z  — f o r r a s z t já k .  A  
k o m m u tá to rh o z  h e n g e re s  v a g y  h a s á b  
a la k ú  s z é n k e fé k  n y o m ó d n a k . H a  a  k o m 
m u tá to r  és a  s z é n k e fé k  k ö z ö t t  lá th a tó  
k é k e s  s z ik rá z á s  k ö v e t i  a  k o m m u tá to r  
a la k já t ,  az  ü z e m  n o rm á lis .  A z e rő s , v ö 
rö se s  s z ín ű  é s  a  k o m m u tá to r  fe lü le té tő l  
e lv á ló  s z ik rá z á s  a  s z é n k e fé k  h ib á já t  Je l
z i; a z  e lk o p o tt  k e f é k e t  k i  k e l l  c s e ré ln i . 
S z é n k e fé k e t  a  s z a k ü z le te k b e n  k é s z e n  is  le 
h e t  v á s á ro ln i .

R O S S Z  A  S Z É N K E F E . E lő fo rd u l, h o g y  
a  k e f e  h o ss z á b ó l c s a k  k e v é s  k o p o t t  le , 
m é g is  e r ő te l je s  a  sz ik rá z á s , v a g y  a z  e r e 
d e ti le g  c s illo g ó  k o m m u tá to r - s z e le te k  
k o r m o s a k  le s z n e k , b e é g n e k . A  h ib á t  a 
k ö v e tk e z ő k  o k o z h a t já k :  tú ls á g o s a n  e rő s  
ru g ó n y o m á s , a  k e f é k  és áz  á ra m s z e d ő



szennyezettsége, nem  a motorhoz való  
szénkefe-fajta használata (gyors fordu- 
latú motorhoz kem ény, lassúbb Járatú
hoz puhább szénkefe a m egfelelő), a ru
gók ferde-irányú nyom ása k övetkezté
ben a kefék  nem  szabályos felfekvése. 
A m egfelelően kialakított sugarú szén
kefe, vagy a rugó helyes beállítása segít 
a bajon (9).

a z  Ár a m s z e d ő  v Aj a t a i  s z e n y -
NYEZÖDTEK. Ha a vörösréz-szeletek kö
zötti szigetelt térség szennyeződik, ez is 
túlságosan erős szikrázást okozhat. A 
szeletek közötti vájatokbói éles szer
számm al (am pullareszelővel vagy fém fű
részlappal) kaparjuk ki a szennyeződést 
(10).

a z  Ár a m s z e d ő  b e Eq e t t . Ka a
szénkefés motor áram szedője beégett.

em eljük ki a forgórészt, s finom szem 
cséjű  csiszolóvászonnal csiszoljuk fényes
re a beégés helyét (11).

FOGÁSOK
A MOTOR SZÉTSZERELÉSÉHEZ
A tekercseket és a belső kivezetéseket, 

tengelyt, csapágyakat csak a m otor szét
szedése után vizsgálhatjuk m eg. Egy 
teljesen  zárt típusú, golyóscsapágyazású  
m otor példáján ennek is bem utatjuk a 
legfontosabb fogásait.

Először is  eltávolítjuk a pajzs rögzitő- 
csavarjalt, majd fa- vagy gum lkalapács- 
csai kopogtatva fellazítjuk a pajzsot (12), 
am elyet azután két csavarhúzó szárával, 
vagy erős fém pálcával könnyedén lefe
szíthetünk a tengelyről (13). A tengely
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m ásik végére erősített csapágyhoz csak  
úgy férhetünk hozzá, ha a túloldali 
pajzs csavarjait is  feloldjuk, s a kiálló  
tengelyvéget fakalapáccsal kopogtatva, a 
forgórészt kiütjük a m otorházból (14).

MIT KELL TUDNI 
A MOTOR KENÉSÉRŐL?

Villanym otorunk csak akkor lesz hosz- 
szú életű, ha rendszeresen tisztítjuk és 
ápoljuk. Időnként távolítsuk el tehát a 
port és a szennyeződést külsejéről-belse- 
Jéről, s rendszeresen kenjük m eg a mo
torpajzson átbúvó tengelyvégeket és a 
csapágyazást. ím e, ennek legfontosabb  
tudnivalói.

A bronz- és csúszócsapágyak vékony  
olajkenést Igényelnek. A motorpajzsom  
található olajozó nyílásba csöpögtessünk  
telítésig  olajat. Olajozás közben kézzel 
forgassuk m eg néhányszor a tengelyt. A 
filccel ellátott olajozóba addig csepeg
tessünk olajat, am íg a íilodarabka nem  
telítődik. A nagyobb m otorok csapágyai
nak kenéséhez közönséges motorolajra, 
a kisebb, érzékenyebb m otorokhoz pe
dig csontolajra (varrógépolajra) van 
szükség. A szlntergyűrűs csapágyakba  
csak évenként egyszer kell 4—5 cseppnyi 
finom  olajat cseppenteni. Az állandóan  
m űködő motorokat tanácsos 8—10 napon
ként olajozni.

A  golyóscsapágyas m otorokat olajozás 
helyett csapágyzslrral kell kenni (15). 
Ü gyeljünk rá, hogy a csapágyzslrba sem 
m iféle szennyeződés ne kerüljön. Ha a 
m otor csapágyába szennyeződés, por stb. 
Jutott, kenés előtt m ossuk ki petróleum 
mal vagy benzinnel.

Sem  az olajból, sem  a zsírból n e  hasz
náljunk többet a szükségesnél. S főként 
ne higgyük, hogy ezáltal a m otor csap
ágyazása m inden m egerőltetést kibír. 
Egyfolytában soha ne m űködtessük a 
m otort hosszú ideig. Ha üzem  közben  
túlhevülne (m axim um  80 C fok), kap
csoljuk ki és hagyjuk lehűlni. E gyes gé
peket, a többi között a kézi vlllam osfú- 
rót nem  szabad egyfolytában 30 percnél 
tovább járatni.

V illanym otorjaink Javítása közben  
m esszem enően tartsuk be a biztonsági 
előírásokat. Aram alatt levő m otorhoz 
kézzel hozzányúlni szigorúan tilos, vizs
gálni csak próbalám pával szabad!



KÁBELDOB
Háztartási

K i ne bajlódott volna 
már a háztartás: 
villamos készülékek, 

szerszámok használat 
vagy tárolás közben ösz- 
szegubancolódott vezeté
keinek kibogozásával? 
Elkerülhetjük az ezzel 
járó bosszúságot, ha 
elkészítjük az itt be
mutatott »kábeldobot«, 
amelynek keményfa- 
vagy műanyag-hengeré
re 10—15 m hosszú, két- 
erű, max. 2,5 mm’ ke
resztmetszetű, gumiszi
getelésű vagy PVC-be- 
vonatú vezeték csévél
hető íel. A pre&pánból 
készülő oldaltáircsák 
egyikét a fali-csatlako
zóikhoz hasonlóan alakít
juk ki, esetleg egy-egy 
falicsatlakozó takaró
lemezt is csavarozha
tunk rájuk. A fahenger
be lyukat fúrunk a ve
zetéknek, majd felerő
sítjük rá az egyik oldal- 
tárcsát. Erre szereljük 
azután a fali csatlakozót, 
majd a henger kis fura
tán át bevezetjük és be- 
erősítjüik a vezeték 
egyik végét. Most már 
felszerelhetjük a másik 
oldaltárcsát is, felcsa
varhatjuk a kész dobra 
a  vezetéket, s villásdu
gót szerelhetünk a sza
bad vezetékvégre. Íme 
már kész is az ügyes ve- 
zetétohosszabbító: a vil
lásdugót a fali csatlako
zóba dugjuk, a kábelből 
lecsavarjuk a kívánt 
hosszt, majd a kábeldob 
oldalán levő csatlakozó
ba dugjuk a készülék 
villásdugóját.

ANYAGSZÜKSÉGLET

Ábra
szám db Megnevezés

1 1 dobtengely (kem ényfacső) 
075X045X54

2 2 oldaltárcsa (préspán.)' 0130X3
3 8 félgöm bfejű, rozsdam entes fém ből 

készült facsavar 4X15
. 4 1 kétpólusú fallcsatlakozó

5 2 sü llyesztett fejű , rozsdam entes 
fém ből készült felerősítő fa
csavar 4X15

6 10 m kéterű, í,5  mm’-es kábel
i 1 vlllásdügó
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Guruló
TV-ASZTALKA

A leg több  la k á sb a n  u g y an  á llan d ó  he
lye  v an  a  T V -készü léknek , m égis o ly
k o r  ú j h e ly e t kell k e re sn i nék i, hogy 

a m ű so r t a szo k áso sn á l nagyobb  közön
ség  Is m egnézhesse . Am  a nehéz k é 
szü lék  á thelyezése  n em csak  n ehézkes do
log, h an em  veszélyes Is; k ö n n y ű  d rága  
pénzen  h e ly reh o zh a tó  k á r t  okozni. É r
dem es te h á t  e lkész íten i a m ost b em u ta 
tá s ra  k e rü lő  g u ru ló  T V -aszta lkát, am ely  
n em csak  h asznos, h an em  te tsze tő s bú
to rd a ra b  Is. A lsó p o lcá t eg y éb k én t fo lyó
ira tta r tó n a k , h an g lem ezszek rén y n ek  Is 
k ia la k íth a tju k .

É lk ész ítéséh ez  kev és a n y ag ra  és egy
sz e rű  sz erszám o k ra  van  szükség . V ázát
3,S m  h o sszúságú  acél-, sá rg a réz -  vagy 
a lum ín ium -csőbő l h a jlít ju k . A cső legcél
sz e rű b b  m ére te  0  20X1 m m . Az acélcső 
u g yan  jóv a l o lcsóbb, de  u tó lag  n lkkelez- 
te tn l  Is kell, ezé rt c sak  Jó m inőségű , v a r 
r a t  n é lk ü li csövet v ásá ro lju n k . A  leg
gondosabb  m u n k á t a hosszú  cső m eg- 
h a jlltá sa  Igényli. A pon tos m u n k áh o z  é r 

d em es deszk áb ó l e lkész íten i az 1. áb rán  
lá th a tó  h a jlító sab lo n t, am ely  lehetővé  
teszi, hogy síkban , szögben és su g á rb an  
eg y a rá n t p o n to sa n  h a jlítsu n k .

H a jlltá s  e lő tt tö ltsü k  a csövet sz ínü ltig  
száraz h o m o k k al, s k é t végét z á r ju k  le 
szorosan  p o n to sa n  Illeszkedő (de később  
e ltávo lítha tó ) fad u g ó k k a l. A h a jm ásh o z  
eg y éb k én t hegesztőp isz to llya l. v tlágitó- 
gázp iszto llya i vag y  fo rrasz tó lá m p á v a l fel 
kell a csövet hev íten i. E lső k én t a 2. áb 
rá n  ny ílla l Je lze tt ív e t h a jl í t ju k  m eg, 
m a jd  so rb a n  h a la d u n k  az íveken . Az el
ső egyenes szak asz t h a g y ju k  k issé  hosz- 
szabbra , n eh o g y  a h a jlltá s  m ia tt  m eg
röv id ü ljö n . Az egyes ív ek  m eg h a jlítása  
u tán  m ind ig  h a g y ju k  leh ű ln i a  csövet, s 
asz ta los-szorltóval a  sab lon  m ellé  fogva 
e llenő rizzük  a m ére th e ly esség e t. A h a j- 
l ítá s t eg y éb k én t legcélszerűbb  egy sa tuba 
fogo tt 110 m m  á tm érő jű  csövön vag y  hen-. 
g e ra lak ú  fém d ara b o n  elvégezni. Ha a  fel- 
m e leg ite tt cső n em  idom ul a  fo rm ához, 
k a la p á lg a ssu k  m eg  gyengén . V együk  te
k in te tb e  a z t Is, hogy a k ih ű lés so rán  a 
cső k issé  v isszau g rik , ezért a k ív án tn á l 
n éh án y  fo k k a l tö b b e t h a jlítsu n k . H a m ár 
az elü lső  v ízsz in tes láb d a ra b o t Is k ia la 
k íto ttu k . te lje se n  egyenes, sim a ta la jra  
á llítv a  a  v ázat, á lla p ítsu k  m eg  az ese t
leges billegést, e lhúzódást. A  k e re k e k  he
lyére  9 cm  m agasság ú  fa k o c k á k a t Illeszt
ve a felső él v ízsz ln tességét Is e llenő riz
h e tjü k .

A  k é t p o lco t félcollos deszk áb ó l vagy 
legalább  10 m m -es bú to rlem ezb ő l v ág ju k  
ki. s  a szoba-b ú to rza th o z  Illeszkedő szí
n ű re  lak k o zzu k  vag y  p áco lju k . O ldal
é le ik re  n lk k e leze tt fa c sa v a ro k k a l 0,S— 1 
m m  vastag  a lu m in iu m cslk o t e rő s ítü n k . A

3 3 2
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M egnevezés A nyag

1 1 csőváz acélcső  020X1
2 2 keresz tm erev ítő acélcső  010X1
3 4 fe lerősltőcsap acé lrú d  08X20

hosszú
3 4 fe lerősítőcsap acé lrú d  04X20

hosszú
— 2 alsó  keresz tm ere-

vítő acélcső 05X1
5 2 tá la ló asz ta lk e ré k k e rék á tm érő

75 m m
6 4 ta r tó rú d acél 08X55
7 2 aszta llap deszka- vagy fú r-

n írlem ez

a lu m ín lu m cslk
—* 2 lap -p erem 0,5 vas tag
— 30 felerősítő  facsa v a r ro zsd am en tes 2X10

4 fe lerősítő  facsa v ar rozsd am etn es 6X30

(10 m m -es ta r tó ru d a k  h asz n á la ta  ese tében  a 2 db
alsó k eresz tm erev ítő -cső  felesleges.)

fé m sz á lig  1 m m -rel n y ú ljo n  
tú l  a  deszka felső szélénél, 
így ezt a szegély t szépen  
v issz a k a la p á lh a tju k  a  desz
k a la p ra . A  k észü lék e t ta r tó  
polc a lá  k é t, eg y en k én t 0  
10Xl-es csőből készü lt e rő 
sebb, az alsó  deszk a lap  a lá  
pedig  0  5X l-es csőből ké
szü lt gyengébb  k e re sz tta r
tó t csav a ro zu n k  a  vázhoz a
3. á b ra  szerin t. A keresz t- 
ru d a k  végébe 8 m m -es rú d 
ból k észü lt, be lü l m enetes 
ta r tó c sa p o k a t e rő sítü n k , 
m a jd  se g ítség ü k k e l a füg
gőleges vázhoz csavarozzuk  
a k e resz tm erev ítő k e t. A fel
ső d e szk a lap o k a t a lu lró l be
h a jto tt  fac sa v a ro k k a l erő
s ítjü k  a zu tán  a  k é t ke
resztcsőhöz. Az alsó, k isebb  
te rh e t v ise lő  polcot keresz t- 
m erev ítő  cső n é lk ü l is  fe l
e rő s ítjü k . Egy 8 m m  á tm é 
rő jű , 55 m m  hosszú  rú d d a- 
ra b  egy ik  végét e llap ltju k , a 
m ásik  végébe ped ig  m en e te t fú ru n k  a 
felfogó c sav a rn ak . A rú d d a ra b  lapos 
végéhez csavarozzuk  a zu tán  a po lco t (4. 
ábra).

A k é t tá la ló a sz ta l-k e re k e t a  csőváz vé
geibe ü tö tt  fadugókhoz csavarozzuk . 
Ü gyeljünk , hogy  a k e re k e k  egym ással és 
a  váz felső éleivel p o n to sa n  p árh u zam o 
san  fu ssan ak , k ü lö n b en  az asz ta lk a  nem  
ta r t  I rá n y t g u rlté s  közben. A k e re k e k  fa 
dugó in ak  b eü tése  e lő tt a csőből k i kell 
ön ten i a hom o k o t és k i kell tisz títan i egv

d ró tra  k ö tö tt ro n g y  á th ú zásáv a l. N ikke- 
lezés u tá n  — de m ég  összeszerelés e lő tt 
— b ú jta ssu n k  é t  a  csöveken  e rő sen  ola
jos rongyot, így b e lse jü k  se m  rozsdáso
d ik  m a jd  m eg. A sz ta lk án k  egyéb k én t el
kész íth e tő  h eg esz te tt k iv ite lb en  is, s m in t
hogy ebben  az ese tben  a  n a g y  m ére tek  
m ia tt a n ik k e lez te tés  nem  lehetséges, a  
fém tisz tá ra  csiszo lt sz e rk e ze te t o la jfes
tékkel, m a jd  tra n sz p a re n s  la k k a l célsze
rű  befesten i.

B£u/t veneres

sas



GUMI S Z Ő NY E G
m m *  a gépkocsiban*

A gépkocsik padlózatára helyezett recés 
gum lszönyegnek m ég akkor is hasz

nát vehetjük a házim unkában és a bar
kácsolásban, ha m ár m egsérültek. el
öregedtek. Ím e, öt ötlet a felhasználá
sukra.

I A z asztallapok sim a felü letén  »elsé
tál« az írógép m unka közben. Meg- 

* akadályozhatjuk ezt, ha gum lsző- 
nyeget teszünk alá; ezzel az Írógép zaját 
Is csökkentjük.

2 Rádiókészülékek javításakor nem  
hányódnak el az apró alkatrészek, 

* ha a  javítást egy gum iszőnyegen  
végezzük. Sót, az elektroncsövek sem  
törnek össze, ha véletlenül leejtjük  ókét.

3 A sebész kikészíti és átvizsgálja mű 
szerelt, m ielótt hozzákezd a  m űtét 

* hez, A barkácsm unkát Is m egköny  
nylti, ha egy-egy nagy feladat előtt ki 
készítjük és átvizsgáljuk a szük sége  
szerszám okat. Itt Is jó  szolgálatot tesz  
a gum iszőnyeg.

Ha az apró fém tárgyak (szegek, 
csavarok és egyéb alkatrészek) kö
zött keresünk valam it, legegysze

rűbb egy gum iszőnyegre kiönteni őket 
dobozukból. Nem  gurulnak szét Így, 
s könnyen vlsszaseperhetők a dobozuk
ba, ha már nincs rájuk szükség.

5.

4 A  barkácsm ühely szerszám gépei elé 
Is célszerű egy-egy gum iszőnyeget 
* helyezni. F elületük  ugyanis nem  

csúszik, s ugyanakkor — m inthogy sz i
getelők — védelm et is nyújtanak az  
esetleges áram ütés ellen.

3 3 4



KÉS — FŰRÉSZLAPBÓL

A fűrészlapok: anyaga kitűnő szerszám 
acél, kár tehát eldobni őket, ha kl- 
csorbultak, m egsérültek, m ert kis 

ügyességgel kitűnő kést készíthetünk be
lőlük fam unkához, paplrvágáshoz, könyv
kötéshez. Szükség van egy fém hüvelyes  
reszelőnyélre, am elyről először lehúzzuk  
a hüvelyt és hasítékot vágunk a farész
be. A hasítékba illesztjük  a fűrészlap- 
darabot, ráhúzzuk a fém hüvelyt, átfúr
juk  őket, s alum ínium -szegeccsel a nyél
be szegecseljük , majd a  logazással el
lentétes oldalon borotvaélesre köszörül
jü k  a pengét.

TOLDALÉK A  MUNKAASZTALON

Sokszor k icsin ek  bizonyul a m unkaasz
tal, ha bonyolult, nagy alkatrészek
k el dolgozunk. Segíthetünk a bajon, 

ha az asztal két végére levehető-felsze- 
relhető to ld a lék «  készítünk. A  felerősí
tés  legegyszerűbb m ódja a rajzon lát
ható: m ind a toldalék-deszka, mind pe
dig az asztallap élébe 12 m m -es furatot 
készítünk, s összeerősitő csapként 12 
m m -es göm bvas-darabokat illesztünk be
léjük.

FURATOK ELTÜNTETÉSE 
FÉMTÁRGYAKON

H a a fém tárgyon készített nagyobb át
m érőjű furatra m ár nincs szükség, a 
következő módon tüntethetjük el. 

Először is fém tisztára tisztítjuk a furat 
környékét, m ajd ovális sárgarézlem ezkét 
vágunk ki, átfúrjuk, egy huzaldarabot 
dugunk át rajta, s  ennek végét m eghaj
lítjuk. Ezután a furatba illesztjük  a le
mezdarabkát, s a huzallal szilárdan tart
juk, am íg a furat térségét forrasztóón
nal ki nem  töltjük. V égül levágjuk a hu
zaldarabkát, majd lecsiszoljuk  és újra 
befestjük a fém tárgy felületet.

GYORSSZŰR0 FLANELÉBÓL

Fényképészeti oldatok gyors átszűrésére 
kitűnően felhasználható egy flanell- 
darabka. Legjobb, ha a textildarabkát 

egy befőttesüveg-gum lval erősítjük lazán  
az üveg szájára.



AZ E Z E R M E S T E R
D O M B O R N Y O M O

M Ű H E L Y E

Feltehetően sokain törték már 
rajta a fejüket, hogyan lehetne 
házilag is előállítani dombor- 

nyomású díszeket. Ha elkészítjük a 
rajzokon látható szerkezetet, ma

ll. ábra

gunk is elláthatjuk dombornyomásé 
névjeJiinkíkel, apró mimtákkal levél
papírjainkat, könyveinket. Az alig 
tenyérnyi készülék voltaképpen egy 
kisméretű kéziprés, amely más cé
lokra is használható: kisebb faalkat
részek ragasztásához, könyvkötéshez 
is alkalmazható satuként.

DOMBORNYOMO PRÉS

Először az alapot fűrészeljük ki 
12 mm-es puhafadeszkából, majd 
elkészítjük a két tartókart is 3 mm- 
es réteges lemezből (1. ábra). A 2. 
ábráról az excentertárcsa és a hozzá
való két keményfarúd méreted ol
vashatók le. A fakorong átmenő fu
ratába úgy enyvezzük be a  ten
gelycsapot, hogy kétoldalt egyenlő 
darabok maradjanak belőle szaba
don. Végeire aláltét-karikékat hú
zunk, majd a  két tartókar közé fog
va túlnyúló részüket levágjuk. Ez
után a nyomóhasáb helyének kiha
gyásával a tartólkarok közé enyvez
zük a két vezetőlécet, majd a kötéstl .  ábr*

3 3 6
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facsavarokkal is megerősítjük. Most 
már könnyedén csúszik a nyomó
hasáb a két vezetőléc között, de még 
két bádogpánttal is biztosítjuk, hogy 
csak egy irányban, le-fel mozog
hasson. Ezután 12 mm-fis deszkából 
kivágjuk a nyomólapot is, majd rá
enyvezzük a  nyomóhasábot és a 
négy támasztóéket (3. ábra). A fel
erősített hasábot becsúsztatjuk a 
vezetőlécek közé és a két itartókar 
-lábét" az alaplap kiálló nyelvéhez 
csavarozzuk. A nyomólap megeme
lésére rugókat szerelünk a függőle
ges hasábhoz, majd 'befestjük az 
egész készüléket.

A NYOMOMINTA e l k é s z í t é s e

Először egy mappát kell készíte
nünk, amelybe belehelyezhetj ük a 
levélpapírt, könyvlapot. Vastagabb 
papírlemezből (kéregpapírból) két 
egyforma nagyságú lapot vágunk ki, 
majd -csuklóspánitként" vászonsza
laggal összeragasztjuk őket. A ne
gatív minta úgy készül, hogy a ki
nyitott minitalkönyv baloldali lapjába 
belevéssülk a kívánt monogramot 
vagy mintát (4/a ábra) s a mélyedé
sekbe farrasztóón-darabcficat helye
zünk. Aa óndanabkákat forró páká
val megolvasztjuk, s a mintát telje
sen megtöltő olvadékra fémtiszitára 
csdszoC.t cinklemezit szorítunk (4/b

3. ábra

ábra). A megmerevedett mintát az 
eredeti vésettel szimmetrikusan a 
mappa jobboldali lapjára ragasztjuk, 
majd két vékony kartonszalagot is fel
ragasztunk lapszélvezetőnek (4/c áb
ra), az összecsukott minitakönyv tete
jére pedig — pontosan a minta fölé 
— vastagabb kartonlapocskát erősí
tünk -alátétnek« (4/d ábra).

A dombomyomat úgy készül, 
hogy a levélpapírt beletesszük a 
mintamappába és a fémnegativ fölé 
eső részét kissé megnedvesítjük. Ez
után a présszerkezet két lapja közé 
csúsztatjuk a mappát és a fogan
tyút lenyomva a  két lapot összeszo- 
rftjuk. Most már kivehetjük ai levél
papírt a minltakönyvből: mono
gramunk betűi Wtapinthaitóan ott 
domborodnak rajta.
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Rend a lelke minden
nek — mondjuk, de 
a lakás legkülönbö

zőbb helyein hányódó 
cipőket oly nehéz rend
ben tartani, hacsak nem 
készítünk tárolásukhoz 
cipős-szek rénykét. Ilyen 
kisbútort néha készen is 
lehet kapni, de a boltok
ban vásárolható rend
szerint nem olyan, ami
lyent magunknak elkép
zeltünk. Ha viszont né
hány este munkájával 
házilag készítjük el a 
szekrénykét, tetszés sze
rinti színűre pácolhat
juk, fényezhetjük, fest
hetjük.

Szekrénykénket ter
mészetesen a rendelke
zésünkre álló helynek 
és az elhelyezendő cipők 
számának megfelelően 
kell méretezni. Egy pár 
cipőnek szélességben kb. 

- 20 cm helyet számít
sunk. A képeken látható 
szekrényke szélessége 62 
cm — ennyi hely volt az 
838

CIPŐS-
SZEKRÉNYKE

33Ű

előszobában. Tizenöt pár 
cipő elhelyezésére öt 
polcot állítottunk be. Az 
egyes polcok egymástól 
17 cm távolságra kerül
tek. A polcokat nem víz
szintesen, hanem 45 fo
kos szögben építjük be 
a szekrénybe. Ezen a 
módon néhány centimé
tert megtakaríthatunk a 
szekrényke mélységéből, 
viszont 15 cm-rel meg 
kell toldanunk a magas
ságát ' Ha viszont víz
szintesen helyezzük el a 
cipőket, alacsonyabb lesz 
a szekrény, de növelni 
kell a mélységét. Az 
egyes polcoki voltaikép
pen két-két lécből áll
nak, így érheti levegő 
minden oldalról a cipő
ket. A hátsó falra erősí
tett léc pedig azt aka
dályozza meg, hogy a ci
pők hátracsúszhassianak.

Ha befejeztük szek
rénykénk 1 méretezését, 
szerezzük be a szüksé
ges nyersanyagot és fog-



junk hozzá az elkészí
tésihez. A szekrényke 
keretét 3 db kb. 18—20 
mm vastag, 30 cm szé
les deszkaszálból készít
jük. »Emeletenként« há
rom lécre van szükség, 
az első — erre kerülnek 
a cipősarkak — 6 cm, a 
két hátsó pedig 3 cm szé-. 
les. Hosszúságuktól füg
gően 10—15 mm a vas
tagságuk.

Mielőtt hozzáfognánk 
az alkatrészek összeállí
tásához, rajzoljuk rá 
pontosan a két oldallap
ra a lécek helyét. A jobb 
oldal méreteit rajzun
kon megadtuk, a bal ol
dal méretezését úgy kap
juk meg, hogy a rajzot 
tükörképben átmásoljuk. 
Először a hátsó mereví
tő léceket erősítjük eny- 
vezéssel és facsavarok
kal a szekrényke kereté
re, majd egyenként a 
helyükre erősítjük a pol
cokat is. Ha nem akar
juk megsérteni a keret- 
doszkák külső felületét 
erősítsünk enyvezéssel 
és apró szegekkel 15X15 
mm-es fakockákat belül
ről a keretre, ezekre o 
fakockákra azután rá- 
sziögelhetjük felülről a 
léceket. E fakockákat 
szaggatott vonallal je
löltük a rajzon.

Végezetül csiszoljuk 
simára szekrénykénket, 
majd fessük be tetszőle
ges színre, vagy pácol
juk be és fényesítsük. 
Ha pedig ezzel is készen 
vagyunk, tegyünk színes 
függönyt szekrénykénk
re oly módon, hogy a 
függönytartó rudat ta
karjuk el egy 6X60 
mm-es léccel. Természe
tesen ezt is fessük be a 
megfelelő színre.

CSOKULCS — SZEMÜVEGHEZ

A csupán felső fém keretes szem üvegekben anyával 
rögzített két-két csavar tartja az üveget. Hanem  
ezek  az anyák könnyen és rendszeresen m egla

zulnak, M egszorításuk azonban nehéz, h iszen o lyan  
kicsinyek , hogy szinte a lig  lebet m egfogni őket. 
N agyszerű csőkulcs hozzájuk egy M ofém  töltőceruza. 
A ceruzabelet k ivesszük belőle, s  h elyére fogjuk be 
az anyát. A ceruzát két ujjal fogva, kényelm esen  
m eghúzhatjuk a csavarokat. Ha pedig színtelen lakkot 
vagy seUakot cseppentünk az anyákra, többé nem  
lazulhatnak] m eg.

HOGYAN JAVÍTHATJUK MEG 
A  TÖLTÖTOLL ATSZAKADT MENETÉT?

Idővel a  legjobb töltőtoll m enete is k ikopik, nem  
lehet szorosan rácsavarai a  kupakok H ázilag Is 
segíthetünk ezen a  bajon, m indössze 15—20 cm  hosz- 

szú, 0,28 m m  vastag rézdrót kell a Javításhoz. Először 
is o lyan  m ély  hornyot reszelünk keresztben a m ene
tekre, bogy a beléfektetett rézdrót a m enet közép- 
átm érőjéig belesüllyedjen  (1. ábra). Ezután a huzal 
egyik  végét a horonyba illesztjük, m ajd a horony  
külső végénél derékszögben m egtörjük a  drótot és a  
2. ábra szerint a m enetekbe fek tetve rácsavarjuk. A  
drót két végét összesodorjuk, s a csom ót a  m enet 
kezdetén levő k is m élyedésbe nyom juk. A m egjaví
tott m en ef tartésabb lesz az eredetinél Is.
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N Y O M T A T O T T  Á R A M K Ö R Ö K  
N Y O M T A T O T T  E L L E N Á L L Á S O K K A L

I.

A nyom tatott áram körök  
előnyeit m anapság már 
úgyszólván m inden rá

dióam atőr Ismeri. Tudjuk, 
hogy a nyom tatott áram
kör a többi között Jóval k i
sebb helyet foglal el, mint 
a szokásos huzalozás, 
ugyanakkor egyszerűbb  
szerelést Is tesz lehetővé és 
kevesebb a hibalehetősége. 
De nem csak ezért előnyö
sebb a nyom tatott áramkör 
alkalm azása, ha törpe tran
zisztoros készülékeket épí
tünk, hanem  azért is, mert 
nyom tatással tetszőleges 
értékű, kis terhelésű ellen
állásokat, sőt 100 pF alatti 
kis kondenzátorokat is elő
állíthatunk, s ezzel m ente
sülünk e m iniatűr alkatré
szek beszerzési, beforrasz- 
tásl és elhelyezési nehézsé
geitől.

H ogyan készíthetünk hát 
házilag nyom tatott áram
köröket? M indenekelőtt ta
nulm ányozzuk át alaposan  
a kapcsolási rajzot, s pró
báljuk átültetni olyan  
»nyom tatott« rajzzá, am ely  
lehetővé teszi a legkeve
sebb m unkával Járó végle
ges összeállítást, bekötést. 
Először gyűjtsük össze  
azokat az alkatrészeket, pl. 
tekercseket, transzform á
torokat, kondenzátorokat 
stb., am elyeket nem  lehet 
nyom tatással előállítani, 
majd rendezzük el őket az 
alaplem ezen. Az elrendezés 
után rögtön kiderül majd, 
hogyan k ell vezetnünk az 
egyes áram köröket. Az

egyes fokozatok kim eneti 
vezetékeit azonban az 
áram kör nyom tatása e se 
tében se vezessük  a saját 
vagy az előző fokozat be
m eneti pontjainak közelé
ben, s a lehetőség szerint 
rövid vezetőszakaszokkal 
dolgozzunk. Igyekezzünk  
úgy elhelyezni a vezetőket, 
hogy ne keresztezzék egy
mást, m ert a nyom tatott 
keresztezés m egoldása nem  
olyan egyszerű, m int a 
huzalozott kapcsolásoké. 
Ebben az esetben ugyanis 
nem  lehet egyszerűen az 
egyik  vezeték  felett átve
zetn i a m ásik vezetéket, 
m inden keresztezés külön  
áthidalást — egyben két 
forrasztást — Jelent, vagy 
pedig azt, hogy az alap
lem ez m ásik oldalán kell

áthidalást, keresztezést ké
szítenünk.

A z 1. ábrán példaként be- 
mutaltjuk egy három foko
zatú, hangfrekvenciás erő
sítő  kapcsolási rajzát, fej
hallgató kim enettel. Ez a 
kapcsolás fejhallgatós zseb
rádió, nagyothalló  erősítő  
stb. céljára használható fel, 
de nem  Is ez a lényeges, 
hanem  az, ahogyan nyom 
tatásra átültetjük, A 2. áb
rán Jól m egfigyelhető, mi
lyen  könnyen áttekinthetők  
a nyom tatott áramkörök. 
Az Is látható a rajzról, 
hogy kevés fejtöréssel akár 
a jelen legi felére is  »ösz- 
szenyom ható«, annyi az 
üres h ely  a nyom tatott vo
nalak között. A 2. ábrán 
csíkozott vonalakkal Jelölt 
elem ek  a házilag előállított
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■ellenállások. K ihelyezésük, 
alakjuk tetszőleges, az áb
rán látható trapéz-forma 
helyett egyszerű, egyenes 
vonal form ájában Is elő- 
álUthatók.

Miután a 2. ábra rajzá
hoz hasonlóan papíron — 
2 m m -nél szélesebb vona
lakkal — elkészítettünk  
egy kapcsolási rajzot, kö
vetkezik  a m egvalósítás. A 
rajzot — három élűre vagy  
hegyesre köszörült — rajz- 
tűvel 3—1 mm  vastag bake
lit- vagy plexilem ezre kell 
áttennünk. A plexi azért 
előnyös, m ert átlátszó, Így 
csak rá kell helyezni a ce
ruzarajzra, m áris átjelö l
hetjük a vonalakat. Az 
egyes áram körök vonalai
ból a 3. ábra szerint rajz- 
tűvei k is árkokat készí
tünk, majd a kis árkok ha
tárain belül keresztül-ka-

su l húzott vonalakkal fel- 
durvltjuk a felületet. A 
rajzon mindez, kinagyítva  
látható. Azokon a helye
ken, ahol forrasztani kell, 
furatokat készítünk a csö- 
szegecseknek és a forrfü- 
leknek . Ezeket rögtön be 
Is szegecseljük, ügyelve  
arra, hogy ne m aradjon la
za szegecs.

A m ikor m indezzel elké
szültünk, vízben finom an  
eloszlatott grafittal. aqu- 
adaggal, töltjük ki az árko
kat. ElÓbb azonban zsírta
lanítjuk a felületeket, majd 
tusklhúzóval, ecsettel vagy  
k is fapálcikával elvégez
zük a kitöltést. Ha nem  
tudnánk szerezni aquada- 
got, nagyon puha grafitce
ruza-béllel Is kísérletezhe

tünk olym ódon, hogy a 
nedves ánkocskákba finom  
szem cséjű  grafitot resze
lünk. K evés vörös- vagy  
sárgarézpor belekeverésé
v e l javíthatjuk a vezetést. 
A vezetővé tett vonalakat 
többször áthúzzuk grafittal, 
hogy a felvitt réteg vastag
sága kb. 0,1 mm legyen , 
majd az összes forrcsúcso- 
kat beónozgatjuk, kb. 0,3— 
0,9 m m -es rézhuzallal ösz- 
szekötjük és viasszal b efut
tatjuk. Ezután egyszerű réz 
galvánfürdőbe tesszük a 
szigetelőlem ezt, összekap
csolva a forrcsücsokat ösz- 
szekötő vezetéket a fürdő 
negatív sarkával. (A galva
nizálásról Ezerm ester 1989. 
júniusi és Júliusi számaiban  
Irtunk részletesen.) Ha van 
m űszerünk, kb. 40—80 mA- 
re állítsuk  be az áram erős
séget l!,S V m ellett, Így

ugyan nagyon lassan Indul 
m eg a rézkiválás, viszont 
finom , tartós bevonatot ka
punk. A galvanizálás idő
tartama 3—4 óra. Ennyi ldö 
elteltével a rétegvastagság  
m eghaladja az 0,03 mm-t. 
Ezután langyos vízben ala
posan átm ossuk, majd ben
zinnel leáztatjuk a viaszbe
vonatot a forrcsúcsokról.

E lkészültek a vezetékvo
nalak, m ost m egcsinálhat
juk az ellenállásokat Is 
olym ódon, hogy tusklhúzó
val vonalakat húzunk a  
m egfelelő  pontok közé. Az 
ellenállások  anyaga aqu- 
adag. Nagyobb (kOhm-ren- 
dű) ellenállásokhoz vízzel 
erősen h ígltjuk az aquada- 
goá száz-Ohmos nagyság
rendben viszont egészen  
sűrűn, több rétegben vlsz- 
szük fel. A  pontos érték  
beállításához Ohm-mérő 
szükséges. Egyszerűbb
esetben az Ohm-mérőt m ll- 
liam perm érővel, teleppel és 
m egfelelő  értékű összeha
sonlító ellenállásokkal Is 
pótolhatjuk. Az áramkörök  
tervezésekor term észetesen  
gondoljunk a -beépítendő«  
ellenállásokra Is; ezek  se  
keresztezzenek sem m it. 
Kis, fésűform ájú vonalak
kal kondenzátorokat Is elő
állíthatunk. Két fésü-for- 
m ájú rész nyúljon egym ás
ba, de vonalaik  ne érint
kezzenek egym ással <3. 
ábra). A kapacitást a fésű- 
fogak száma, valam int a 
másik, -fésű «  vonalaitól 
mért távolságuk határozza 
meg.

Az ellenállásokkal, vona
lakkal, kondenzátorokkal 
ellátott felü letet szórjuk be 
vékonyan színtelen lakkal, 
vagy mártsuk híg színtelen  
lakkba, ügyelve, hogy forr- 
csúcsokra ne kerüljön lakk. 
Még egy fontos szabály: a 
galvanizálással felv itt réz- 
sávokhoz sem m it ne for
rasszunk, m ert hőhatásra  
leválnak a lem ezről. A kis
sé felvált vezetősávot kevés  
ragasztóval visszaragaszt- 
hatjuk.

K övetkező lapszám unk
ban egy tranzisztoros ké
szülék rádiófrekvenciás és 
végfokozatának nyom tatott 
huzalozásával Ism ertetjük  
m eg olvasóinkat.

Schneem ann József

3. ábra

t .  ábra



MŰANYAGDOBOZT KÉSZÍTÜNK
Ezú tta l o lyan  k ism ére tű  

dobozok  készítésére  
a d u n k  ú tm u ta tá s t, am e

ly ek n ek  a lap an y ag a  a bol
to k b an  v ásáro lh a tó  m ű
anyagdobozok  sim a fe lü le tű  
h á tla p ja . Ily en  a  több i kö
zö tt a  köz ism ert -S o n e tt«  
zsebrád ió  v a jsz ín ű  h á tlap ja  
Is, am ely  az MHS M odelle
ző b o ltjáb an  4 fo rin té rt 
k ap h a tó . N éhány  ügyes fo
gássa l te tsze tős dobozt k é 
sz íth e tü n k  belő le  ak á r  
tran z isz to ro s  zseb rád ió n k 
nak , m in ia tű r  sz ignálgene
rá to ru n k n a k , tranzisz to ros 
m érő m ű sze rü n k n ek , a k á r  
pedig  bo ro tválkozó  készle
tü n k n e k  vagy v arró fe lsze
re lé sü n k n ek . A dobozké
sz íté sn ek  ezú tta l az  a lé
nyege, hogy m egfelelő  ke

re tb e  fo g la lu n k  k é t egy
fo rm a  h á tlap o t. L ássuk  
h o gyan?

E lőször 1—1,5 m m -es cel
lu lo id - vagy  a lu m ín iu m -le 
m ezből m egfelelő  szélessé
gű csíko t v águnk . L egjobb, 
ha egyszerű  sz erszám ot Is 
k ész ítü n k  ehhez a m u n k á
hoz. Egy lécd a rab b a  k é t 
szeget ü tü n k , és a  fe jü k e t 
lec s íp jü k . A z egy ik  szeg 
n éh án y  m illim é te rre l hosz- 
szabb legyen , ez vezeti 
m a jd  a  lem ez eg y enes széle 
m elle tt a szerszám ot, a m á
sik  ped ig  Jelet k a rco l rá  
k issé  b e ljeb b  (1). A legegy
szerű b b  te rm észe tesen  le
m ezvágó ollóval elvágni az 
an y ag o t (2). De a z é rt a le
m ezvágó n é lk ü l Is cé lt é r 
h e tü n k . H a u g y an is  fe rd é 

re  c s íp jü k  a  je lö lő  szeg vé
gét, s  e rő te lje sen  lenyom 
ju k  a  lécet, a szeg behaalt- 
ja , fo rg ácso lja  az an y ag o t; 
Így többszö ri vég ighúzás 
u tá n  n em  nehéz  le tö rn i a 
cs íko t, h a  a lem ezt vonal
zóval az asz ta l széléhez 
szo rítju k , s  a  k iá lló  rész t 
le -fe l h a jto g a tju k  (3). A le
v ágo tt csík  term észe te 
sen  legalább  o ly an  hosszú  
legyen, m in t a dobozfedél 
kerü le te .

H a en n y ire  e lő re ju to t
tu n k , a  sa rk o k  m egfelelő  
k ia la k ítá sa  k e rü l so rra . A 
m ű an y ag cs lk b ó l készü lő  
k e re t m egm u n k álásáh o z  
h en g eres fe jű  fo rra sz tó p á 
k á t fo g u n k  sa tu b a , s a ké
p en  lá th a tó  m ódon k é t-h á- 
ro m  ré te g n y l p a p ír t  te 
szünk  a vö rösréz  o rrm án y - 
ra . U jja in k k a l közvetlenü l 
a  h a jm á s ra  k ije lö lt rósz 
m elle tt m egfogva a m ű
anyagcsíko t, en y h én  oda
n y o m ju k  az á tfo rró so d o tt 
pap írh o z . A m ikor azu tán  
m eg p u h u lt az an yag , de
rékszögben  m eg h a jlítju k , 
m a jd  h ir te le n  levesszük  a 
p ák á ró l, s a m ég m eleg  
m ű an y ag cs lk o t a k ezü n k  
ü g yébe h e ly eze tt doboz 
sa rk á ra  h a jlít ju k . E zt az 
e llá rá s t  m in d  a nég y  sa
ro k k a l m eg ism éte ljü k . Vi
g yázzunk  azonban  a rra , 
hog y  az an yag  ne  fo rró so d 
jé k  tú l, m e rt e k k o r  m eg
n y ú lik , s m egcsúnyu l. Az 
o ldalhosszak  p o n to sság ára  
Is ü g y e ljü n k  (4).

H a a lu m ín iu m b ó l készít-



lü k  a  k e re te t, a h a jlltá s t a 
k é p en  lé th a tó  m ódon vé
gezzük. A  sa tu b a  fogott 
rú d  h a jlá sa  egyezzék a do 
bozsaro k  Ívelésével (5). A 
m eg h a jlíto tt k e re te t lllesz- 
szük  az egym ással szem be
fo rd íto tt k é t fedélre , s je 
lö ljü k  m eg  a  lev ág ásra  k e 
rü ld  rész t, m égpedig  úgy. 
hogy  a szegecselés vagy 
rag asz tá s  he ly e  k özépre  es
sék. Az Összeérő v égek  alá 
Illesszünk  n é h á n y  cm -es 
á tlap o ló  d a ra b k á t, s ezt. 
v a lam in t a m eg h a jlíto tt esik 
vég e it f ú r ju k  á t  2 m m -es 
fú ró v a l (8). E zekbe a  fu ra 
to k b a  k e rü ln e k  a vékony  
szegecsek  (7).

Az illesz tés p o n tosságára  
n agyon  ü g y e ljü n k ; ezt 
m u n k a  közben  célszerű  
tö b b sz ö r Is ellenőrizn i, 
m e rt n é h á n y  tízed  m llllm é- 
te m y l  e lté rés  Is e lro n th a t
ja  m u n k á n k  ered m én y ét. A 
szegecseléshez egyéb k én t 
nem  szükséges ragaszk o d 
ni. H a a  k e r e t  celluloidból 
k észü lt, a  e s ik  v ég e it ace- 
to n b a n  o ldo tt film m el Is 
ö sszeerő slth e tjü k . De csak  
a tö k é le tes  rag asz tá stó l és 
az a lap o s sz á ra d ástó l v á r 
h a tu n k  Jó e redm ény t; Az 
e lk ész íte tt k e re t  egyébkén t 
a k k o r  jó , h a  e rő te lje s  nyo
m ásra  sz in te  rá p a tta n  a fe
dő lem ezek  p erem e ire  (8). 
A kész dobozról finom  fo
gú reszelővei csiszo lju k  le 
a k idom borodó  fe lira to k a t, 
m a jd  k a p a r ju k  te lje se n  si
m á ra  zslle ttpengével. Az 
a lu m in iu m  k e re t  te tsze tő 
sebb, h a  a ra n y sz ín ű re  elo- 
x á lju k .
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KÖNYVJELZŐ
OROSZLÁN

A kik szeretnek estén
ként olvasni a z  ágy
ban, hasznát ve

hetik a rajzon. Látható 
könyvjelzőnek, amely 
nem esik ki a könyvből. 
Elkészítése egyszerű: az 
oroszlán-figurát a négy
zethálózat segítségéve] 
felrajzoljuk egy karton
lapra, majd ollóval gon
dosan 1 körül vágjuk, s 
mindkét oldalán befest
jük. Olvasáskor aztán az 
oroszlán farkát a könyv 
szélébe akasztjuk, így a 
figura nem eshet ki a 
könyvből.

T m o rln -icm

TÜKRÖS SZEMÜVEG FEKVE OLVASÁSHOZ

K ényelm etlen  és fá ra sz tó  o lvasni az 
ágyban , soká ig  m egfelelő  h elyzetben  
ta r ta n i  a k önyvet. De k ö n n y en  segít

h e tü n k  m ag u n k o n  egy tü k rö s  szem 
üveggel: a tü k rö k  úgy  v e títik  a  szem ünk
be  a Bzöveg k épét, hogy h a n y a tt fekve 
ts  o lv ash a tu n k . Ml k e ll h á t hozzá? E lső
so rb a n  Is egy m ű a n y a g  szem üvegkere t, 
am ely  az  O fo tért b o lto k b an  olcsón m eg
v ásá ro lh a tó . K ét tü k ö rd a ra b o t v ág u n k  
bele, m in d k e ttő  röv ldebb  legyen  a k e re t 
belső á tm érő jén é l. A tü k ö rd a ra b o k a t ke
re tb e  Is fo g la lju k : v ékony  bádoglem ez
ből k é t  tég la lap o t v ág u n k  k i olym ódon, 
hogy  sa rk a ik o n  összesen nyolc  fü lecske  
m arad jo n  (1. ábra), ö t  fü lecsk é t b e h a jlít
v a  rö g z ítjü k  a tü k ö rd a ra b o t a k e re tb en ,

k e ttő t pedig derékszögben  h á tra h a jtu n k , 
m ajd  az u to lsó  íü lecsk éb e  a k k o ra  ly u k a t 
fú ru n k , hogy egy g um iszá la t k ö n n y en  
á tb ú jta th a ssu n k  ra jta . E zu tán  a d ró t- 
ten g e ly t — k issé  felm eleg ltve — á tszú r
ju k  a m ű an y ag k ere ten , s közben  á tcsúsz
ta t ju k  a tü k ö rk e re t  k é t fü lecsk é jén  Is. 
H ogy a tü k rö k  b á rm ily e n  hajlásszögben  
b iztosan  á lljan ak . m odeU ező-gum iszálat 
fü zü n k  á t  ra j tu k , en n e k  k é t  vég é t az
u tá n  k issé m egfeszítve a k e re th e z  erő
s ítjü k . H a a  tü k rö k e t o lyan  szögbe á l
lítju k , hogy  a k ö n y v rő l Jövő su g a ra k  ép
pen  a szem ünkbe ju ssan ak , h a n y a tt fek 
ve, £ a  k ö n y v e t a  p a p la n ra  á llítv a  Is ol
v ash a tu n k .



SZERELŐGÖDÖR
a garázsban

So k  a u tó tu la jd o n o s  m ag a  ja v ítja , é o o lja  
k o cs ijá t. A kényelm es és b iztonságos 
szere lö m u n k a  egy ik  fe lté te le  a  sze

relőgödör, am ely b ő l k ö n n y ű  m egközelí
teni a  kocsi a lsó  része lt. A  legcélszerűbb , 
ha a szere lőgödör a g arázsb an  van , ezé rt 
m ár a g a rázs ép íté sek o r g o n d o lju n k  rá.

A legalább  1,2 m  m ély  gödrö t tég lá 
val fa la z h a tju k  k l (1. áb ra). S zélességét 
felü l a kocsi g u m ik ö p en y e in ek  belső ol
dala i k özö tt levő táv o lsá g  h a tá ro zza  m eg, 
a k ö p en y en  belü l 15—15 cm -re  kezdőd
jék . A g ö d rö t k issé  fe rd én , kb . 15 fokos 
le jtésse l ássuk , s  e lőször a  fen ek é t be
tonozzuk  ki, vag y  ra k ju k  k i tég lával (li). 
E zu tán  40 cm  m ag asságban  ra k ju n k  tég
la fa la t (2), m a jd  a  k iá so tt  gödör és a 
tég la fa l közö tti részbe  tö ltsü n k  fö ld e t és 
d ö n g ö ljü k  le (3). M ost 3 cm -re l b e ljeb b  
ú ja b b  40 cm  m agas tég la fa la t h ú z u n k  (4), 
s m ögé u g y an csak  fö ldet d ö n gö lünk  (5). 
Ism é t 3 cm -re l be ljebb  rá k ju k  a h a rm a 
d ik  fa la t (6), em ögé k av lc s tö lté s t (7), 
e rre  ped ig  legalább  5 cm  vastag , 600-as 
cem en tb ő l k észü lt b e to n ta k a rá s t te 
sz ü n k  (8). A ta k a rá s  a  felső  té g la so rt is  
fed je  le, s a gödör széle  felé k issé em el
k ed jék , n ehogy  víz, olaj fo ly jé k  a  gö 
dörbe. A g ödör hátsó  fa lá t az o ldalfa
lakhoz haso n ló an  ra k ju k , elöl azonban  
k ész ítsü n k  lépcső t (2. áb ra), am ely  m e
re d e k  Is leh e t, hogy kev eseb b  h e ly e t  
foglaljon .

H a a garázs elég  m agas, cé lszerűbb  
b etonbó l kész íten i sze re lő tek n ő t. A rám 
p á k  szélessége felü l 40 cm , lefelé  enyhén , 
3—5 fokos szögben szé lesed jenek . B e tono
zásk o r é rd es ltsü k  fel, esetleg  apró , éles, 
fe h é r  kav iccsa l b o rítsu k  be  a íe lh a jtó -ré sz  
fe lü le té t, am e ly n ek  le jté se  k isebb  legyen,- 
m in t a kocsi első fo k o z a tá n a k  em elkedő
képessége  (3. áb ra). L apos lépcső k e t k é 
sz íth e tü n k  a teknőbe, de ú g y  helyezzük  
el őket, hogy a  kocsiv ég  m ögött m ég 
0,5 m  lépcsőnélkü ll fen ék rész  m a ra d 
jon . A tek n ő  m ásik  vég é t ráccsa l z á r ju k  
le. A szere lőgödrö t Is cé lszerű  szé tszed 
h e tő  ráccsa l k ö rü lvenn i, n eh o g y  a sö
té tb en  v a lak i b e leessék  (4. ábra).

A n ag y m ére tű , m agas g a rázso k b an  jó l 
m egfele l a  legalább  1 collos csövekből 
összehegesztett, 60 cm  m agas szere lő - 
rám p a  Is (5. áb ra ). A  h eg esz te tt csőszer
k eze te t v as tag  d eszkával vagy 5 m m -es 
acéllem ezekkel fe d jü k  be. H a n incs szük
ség rá ju k , a fa l m ellé  h ú z h a tju k  a rá m 
p ák a t, s o tt  szere lőasz ta lk én t, sa tu p ad 
k é n t Is h a sz n á lh a tju k  ők e t (6. ábra). 
Nem  m o zd u lh a tn ak  el, h a  a  garázs p ad 
lózatába  e rő s íte tt szem ekhez, c sav aro k 
hoz e rő s ítjü k  őket. M inthogy a csőszer- 
kezet m eg lehetősen  nehéz, cé lszerű  a  be
h a jtá s  I rá n y á ra  k eresz tb en , az  egyes 
cső láb ak  vonaláb an , közép tő l a falig , 
50X4-es laposvas s ín e k e t be tonozn i a 
p adozatba . Ilyen  sín ek en  a  rám p ák  
a rá n y la g  k ö n n y e n  to lo g a th a tó k .
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I Ó  R O S S Z

K l  n e  ö rü ln e  az ú j vagy  r 
n ag y jav ítá sb ó l k ik e rü lt 
gépkocsi csillogó, lé 

n y  ea la k k o zásán ak ?  Persze 
nem  elég m egvenni, vagy 
b e la k k o z ta tn l a  k ocsit, m eg 
Is k e ll ő rizn i a  lakkozás 
sz ínét, lé n y é t. E n n ek  pedig 
leg h a th a tó sab b  eszköze a 
h e lyes és gondos kocsi- 
ápo lás.

Első szabály , hog y  legyen 
m egfelelő  szám ú  és m inő
ségű  tisz títóeszközünk . Le
gy en  p é ld áu l k ü lö n  sziva
c s u n k  a  k aro sszé ria  és k ü 
lö n  sz ivacsunk  a k róm ozott 
a lk a tré sz e k  tisz togatásához. 
A  szlvacB csak  a r ra  Jó, 
h o g y  b en ed v es ítsü k  és n ed 
v e se n  « ttö rö ljü k  vele a  k a 
ro sszériá t. E zu tán  szarvas- 
b ő rd a ra b k á v a l cé lszerű  szá
ra z ra  tö rö ln i a  kocsit. Eb
bő l Is legyen  k ü lön -kü lön  
d a ra b u n k  a  k a ro sszé ria , a 
k ró m o zo tt a lk a tré sz e k  és a 
k e ré k tá rc sá k  á ttö rlé séh ez .

H a v íz su g á rra l m o ssu k  a 
k o c s it, a  v ize t lág y an , s ne 
e rő s  su g á rb an  eresszü k  a 
k a ro ssz é riá ra . Az erős vlz- 
su g á r  u g y an is  a kocsi fe lü 
le té n  levő p o rszem cséket 
b e le ü ti és v é g lg rá n tja  a 
la k k ré te g e n  — csu p a  apró  
k a rc o lá s  lesz az e redm ény  
fi', kép). A  k aro sszéria  
lem osásához m in d ig  szi
vacso t h aszn á lju n k , s  so 
h a  n e  sú ro ló k efé t. Ez u tóbb i 
u g y an is  e lk erü lh e te tlen ü l 
ö sszek arco lja  — h a  szem 
m el n em  Is lá th a tó a n  — a 
la k k ré te g e t (2. kép). Szá
ra z ra  tö rü lé sk o r  n e  össze-
3 4 6
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R O S S Z
g y ű rv e  h ú zo gassuk  Ide-oda 
a sz a rv a sb ő r-d a rab o t, h a 
nem  te r í ts ü k  k i i s  szé t
te r ítv e  szed jü k  fe l v t 's -  a  
vizet. H a á tn ed v esed e tt, 
c sa v a r ju k  k i és m o ssu k  ki, 
m a jd  ism é t c sa v a r ju k  szá
ra z ra  (3. kép).

A  fe li  reccsen t sá rfo lto k a t 
n e  kö rö m m el, h a n e m  víz
zel vagy  o ldószerre l távo lít
su k  el. A v a k a rá s  előbb- 
u tó b b  sé rü lé s t okoz (4. kép). 
A lem oso tt kocsit jóm inő- 
ségü íén y ező szerre l k e n jü k  
be, m a jd  tö rö ljü k  sz á ra z ra , 
fén y esre . N em  a fe lk en t 
k rém  m enny isége  a  dön tő i 
B á n ju n k  ta k a ré k o sa n  vele, 
rong g y á ' k e n jü k  fe l egyen
le tes  ré teg b en  (3. kép). A 
lep a tto g zo tt zom áncból és a 
rozsdásodó  k ró m o zo tt a l
k a trészb ő l n em csak  a  ko 
csi k o rá ra  leh e t következ- 
•etn l, h a n e m  a kezelés gon
d o sság ára  is . I ly en  h ib á k a t 
csak  a  h an y ag  k o cs itu la j
donos tű r  m eg a k o cs ijá n  
(6. kép).

A végső In tés  a  kocsi á t- 
fén y ez te tésé re , h a  az eső
cseppek m eg á lln ak  a  k arosz- 
szérlán , s nem  fo ly n ak  le 
ró la  k is p a tak o k b an . Ez a 
je len ség  je lzi, hogy  a  fe lü 
le te t ú jra  kell fén y ezn i (7. 
kép), U Jrafényezés e lő tt ke
re ssü k  m eg a k a ro ssz é riá t 
g y ártó  cég Jelzése a la tt  azt 
a k is táb lá c sk á t, am elyen  
fe ltü n te tté k , hogy a  kocsi 
m ű g y an ta  vagy  n itro la k k  
fényezésű-e . H a leh e t, ra 
g aszk o d ju n k  h ason ló  fé
nyezéshez. De a fényező
szer k iv á la sz tá sak o r is az 
en n ek  m egfelelő  au tóv iasz t 
k é r jü k . A nem  m egfelelő  
szer h aszn á la ta  u g y an is  
tö b b e t á r t, m in t am en n y it 
használ.



H o g y a n  bán jun k  a h id e g v á g ó v a l?

A hidegvágó voltaképpen testvére 
a fa vésőnek. Főként élszögük ki
képzésében van közöttük különb

ség, természetesen azon kívül, hogy a 
hádegvágót fémek vágására, alakítá
sára használjuk. Az éles, 20—30°-os 
élszögű favésőkkel szemben ugyanis 
a hidegvágók élszöge általában 65° 
(1). Ha baj van a hidegvágóvak en
nek Oka legtöbbször az él helytelen 
kiképzése. A túlságosan hosszú, fa- 
véső-szerű él nem töri a forgácsot, a 
túlságosan rövid nem hántolja az 
anyagot, az életlen: vágó pedig nem 
választja le a  forgácsot a munka
darabról. A helyesen élezett szer
szám viszont jól vezethető, s forgá
csa is hasonlít a faforgácshoz (2).

A hidegvágó élét a feladatnak 
megfelelően alakítják k i A legálta
lánosabban használható a lapos
vágó, amelynek ólszélessége 3—25 
mm. Keskeny hornyok -gyelulá- 
sára« a keresztvágókat használjuk. 
Ebbődl a  (két csoportból az élet alkotó 
síkok, szögek és az él alakjának ki
képzésétől függően több hidegvágó
típus alakult ki (3). Valamennyire 
jellemző azonban a 65°-os élszög, 
még abban az esetben is, ha az élt 
alkotó síkok elhelyezkedése — pél
dául a ferde szegecsvágó esetében 
— erősen eltérő (4).
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A  hidegvágó vékonyabb fémleme
zek vágására is használható. Meg
gyorsítja a munkát, ha a lemezt sa
tuba fogjuk, s közvetlenül az egyik 
satu pofa fellett vágjuk el a lemezt 
(5). A laposvágót a kétsíkú élkikép
zés következtében kissé férdién, 
32,5°-os szögben tarthatjuk. A ferde 
szegecsvágókat azonban egészen rá 
kell fektetnünk a munkadarab sík
jára, ezért csak a munkadarabok 
szélei közelében használhatók (5).

A hidegvégó felső végét célszerű 
csonkakúp-szerűen beköszörülni, 
mert ezáltal a szilánkosodása elkerül
hető (6). A kicsorbult, tompa szer
szám éle is köszörüléssel vagy resze
léssel újítható fel. Valamennyi élsí
kot át kell azonban köszörülni, kü
lönben a szerszám elveszíti jellegze
tes élkiképzését A köszörülést kis 
forduíatszámón végezzük, nehogy 
az él túlmelegedjék és kilégyuljon 
(9). Munka közben egyébként nem 
árt a vágóélre egy-két csepp olajat 
juttatni, nehogy idő előtt elkopjon.

A jó vágás alapi altétele az éles, 
jótarban levő szerszám. Fontos még, 
hogy szerszámunk alkalmas legyen 
az elvégzendő feladatra. V-hornyok 
vágására például a legjobb minő
ségű lapos vágó sem felelhet meg



olyan jó®, mint a különleges, gyé- 
mánt-köszörülésű horonyvágó. Mun
ka közben mindig úgy helyezked
jünk el, hagy a repü'lő forgács vagy 
szilánk ne sérthessen meg bennün
ket (7 és 8). A szilánk, forgács út
jában senki ne tartózkodjék.

Ha lágy anyaggal dolgozunk, cél
szerű a laposvágó élének sarkait 
kissé leköszörülni, mert az éles sar
kok sokszor túlstzailiadniák. Rúd- 
aniyag, idomacél vágásakor kisebb 
vágásokkal körbevágjuk a munka
darabot, ezután aránylag könnyen 
eltörhetjük anélkül, hogy egész 
keresztmetszetében át kellene vág
nunk. Mindig hagyjuk hosszabbra a 
keleténél a munkadarabot, levágni, 
lereszelni ugyanis még lehet belőle, 
hozzátoldani azonban már nehezen. 
Nagyobb felületék megmunkálása
kor először készítsünk horonyvágó
val, keresztvágóval (7) több, egymás 
melletti hornyot, majd az Így kiala
kult gerinceket távolítsuk el lapos- 
vágóval (8).

Használat után kenjük be hidegvá
góinkat vékony olajréteggel, s élei
ket rongydarabba burkolva helyez
zük a fiókba, ládába őket. A gondo
san kezelt hidegvágó az ezermester 
egyik leghasznosabb szerszáma.



Az olvasóinak ajánljuk

RÁDIÓAMATŐRÖK ISKOLÁJA Kötve 30,— Ft
A (könyv korábban >*A kezdő rádióamatőr-« 
címmel több kiadásban fogyott él. Azóta a 
szerző korszerűsítette, s a kiadó a hazai vi
szonyoknak megfelelőéin is átdolgozta. 238 
oldal, 343 ábra

KISIPARI KOVÁCSOLÁS Fűzve 88,— Ft
A kötet az Ipari Szakkönyvtár sorozatban 
jelent meg. 343 oldal, 318 ábra 

KAZÄNKEZELÖK KÖNYVE Fűzve 9,50 Ft 
Kérdés-felelet formájában feldolgozva tar
talmazza a kazámikezelők elméleti és gya
korlati tudnivalóit. 152 oldal, 45 ábra 

Mü AN YAOS AJTOL AS Fűzve 21,— Ft
A hőre keményedő műanyagok feldolgozá
sát, kikészítését, felhasználását, a  szükséges 
szerszámokat Ismerteti. 328 oldal, 228 ábra 

ÜVEGTECHNIKA 2. kiadás Fűzve 12,50 Ft
Laboratóriumi és más célokra használt öb- 
üösüvegek készítését magyarázza. 196 oldal, 
186 ábra

ÜVEGCSISZOLÄS Fűzve 13,— Ft
Sík- és Öblösüvegek csiszolását, homályosí
tását, hajlításit, a tükörkészitéist ismerteti.
199 oldal, 128 ábra

ÜVEGEZÉS Fűzve 16,50 Ft
Az üveges (mesterség, nevezetesen a sfk- 
üvegesség, műtívegessíég, üvegfestés, üveg
beton és üvegmozaik mesterség szakkönyve. 
247 oldal, 187 ábra

TRAKTOROK, AUTÖK Kötve 35,— Ft
Leírja a traktorok és autók szerkezetét, mű
ködését. 291 oldal, 161 ábra 

A MAGYAR SPORT ÉVKÖNYVE 1959.
Fűzve 30,— Ft

Cikkek, értékelő tanulmányok és az elért 
számszerű eredmények minden sportágban.
200 oldal, Bók képpel

BESZEREZHETŐK
az  Áll a m i k ö n y v esbo l to k ba n

Postai utánvétes szállításra megrendelhetők 
az Állami Könyvterjesztő Vállalatnál (Budapest 
4, Postafiók 144.). Egyéni vásárlók legalább 
50,— Ft összértékű rendelésének szállítása portó- 
és költségmentes

Sípol a vona t
A v asú ti p á ly a  m eg h a tá 

ro zo tt p o n tja it  h á ro m 
szögű, fe k e te -feh é r  m e

zőkre  o sz to tt tá b lá k k a l Je
lö lik  m eg, e tá b lá k  m eU ett 
e lh a lad v a  a  v o n a t sípo ln i 
kö teles . H asonló  síposzlo
p o k a t (1. áb ra ) já té k v a sú tl 
p á ly á n k o n  Is fe lá llíth a tu n k , 
íg y  v o n a tu n k  a je lzéshez  
érve v illam os é rin tk ező t 
z á r  m ajd , s e r re  a p á ly a  
m elle tti ő rh ázb an  je lz ő k ü rt 
vagy  züm m ögő szólal m eg.

B eren d ezésü n k  te h á t k é t 
részbő l áU, a  sín b e  r e j te t t  
é r in tk ező b ő l és az ő rh ázb a  
sz ere lt züm m ögőbői. Elő
szö r az é r in tk ező t kész ít
jü k  el. 1 m m -es m ű an y ag 
lem ezből 31 X 260 m m  nag y 
ságú  tég la lap o t v ág u n k  ki, 
m a jd  p o n to sa n  a  k özepére  
k is  sá rg aréz lem ezt szege
cse lü n k , am elyhez  a zu tán  
sz igetelt veze ték e t fo rra sz 
tu n k . A m üanyag lem ezb e  
egym ástó l 6 m m  táv o lsá g ra  
k é t-k é t 10 m m  hosszúságú  
ré s t  v ág u n k , s a  h as íté 
k o k b a  egy-egy U -a lak ú  le
m ezkét sz o rítu n k  (2. á b ra ) . 
Id e  k e rü ln e k  azok  a  lem ez
ru g ó k , am ely ek  m a jd  egy 
sz in tb e n  ta r t já k  a  m ű
a n y ag lap o t a s ín k o ro n á v a l.

E zu tán  a lem ezru g ó k a t a 
k é t sln szál a la p z a tá u l Is 
szolgáló m ű an y ag lap o cs
k á k ra  szegecseljük  (3. ábra). 
M ajd  a s ín ta lp h o z  szege
cse lü n k  egy  110 m m  hosszú  
és 15 m m  széles m ű an y ag 
lap o t, am ely n ek  közepébe 
a zu tán  k ú p o sra  resze lt fe jű  
c sav a rt e rő s ítü n k . A csa
v a r  alsó  végéhez szigetelt 
veze ték e t fo rra sz tu n k .

M ost m é r  csak  egy-egy 
m ü an y ag lap o csk á t k e ll sze
g ecse ln ü n k  a  sín szál k é t 
végéhez, e m ű a n y ag lap o k ra  
sz e re ljü k  a  csúszásgátló  le
m ezkéket.

VégUl a  középső lap o c sk a 
jo b b  o ld a lán  e lhelyezzük  a 
síposzlopo t, a  k is  ő rh ázb a  
ped ig  b esze re ljü k  a  züm - 
m ögőt (4. áb ra), am ely n ek  
te k e rc se  0,09 m m -es se
lyem sz ige te lésű  vezetékből 
készü l; egy-egy csévéjére  
3000 m en e te t csévélünk . A 
vasm ag 5 m m  á tm érő jű . 
K észü lék ü n k  6 V-os fe szü lt
séggel m űköd ik , kap cso lá 
sá ró l, v a la m in t az ő rh áz  fő 
m ére te irő l a  4. és 5. áb ra  ad 
tá jé k o z ta tá s t. T en ta  G yörgy

8 5 0
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HOGYAN TISZTÍTSU N K  
SZŐRMÉT?

Bundabélések, gallérok 
és egyéb szőrmehol- 
mik legjobban ben

zines korpával tisztítha- 
tők. A korpát egy jól zá
ródó dobozban keverjük 
össze a benzinnel, s any- 
nyi benzint adunk hoz
zá, amennyit jelitat. Ez
zel a keverékkel több
ször alaposan atdörzsöl- 
jük a szőrmét, majd a 
szálak között esetleg 
megbúvó korpaszemcsé
ket kefével eltávolítjuk. 
Ha fehér szőrmeholmit 
tisztítunk, korpa helyett 
lisztet használunk. A 
munkát lehetőleg a sza
badban végezzük, mind 
a tisztítás, mind pedig a 
szárítás alatt távol tüz- 
től-lángtól; ne dohá
nyozzunk!
CSONT. ÉS s z a r u t a r - 

GYAK FEH ÉRÍTÉSÉ

fehérítésre kerülő 
csont- vagy szaru
tárgyat először több 

napon át benzinben 
vagy triklóretilénhez áz
tatjuk oly módon, hogy 
közben az oldószert 
többször kicseréljük. Ez
után 3—4 napig 50 szá
zalékos hidrogénperoxid- 
ba tesszük, s ha a fehé
redés nem elegendő, ke
vés szalmiákszeszt is 
önthetünk hozzá. A fe
hérítés után bő vízzel 
mossuk, megszáriijuk, s 
fényesítjük a tárgyat. 
Ugyanígy járunk el az 
elefántcsontból készült 
tárgyakkal is.

k a r o s s z é r i a -f é n y e s i -
TO

10 g montánviaszt és 
18 g paraffint (padló- 
fényesitő kocka) vízfür

dőn megolvasztunk, majd 
a tűzről levéve 72 g ter
pentinpótlót adunk hoz
zá. A kihűlt pasztával 
vékonyam bekenjük és 
posztóval fényesre dör
zsöljük az autókarosszé
ria lakkrétegét. A fenti 
összeállítás azonban csak 
sötétszinű karosszériák 
fényesítésére használha

Alkatrészekből 
szórakozva össze
állíthat mindenki 

házilag is egy

Elektromos moz
dony, vonat- és 

sínalkaitrészek a

C a lv in - té r i
j á t é k b o l t b a n

vásárolhatók.

Ugyanitt kapha
tók a fém-építők 
összes alkatrészei.

tó, mert a Vegyszerbolt
ban kapható montán- 
viasz kissé barna. Ha 
fehérített montánviaszt 
tudunk szerezni, a belő
le készített kenőcs vilá
gos, sőt fehér lakk fé
nyesítésére is használ
ható.
GYORSAN KOTO CEMENT

Gépalkatrészek gyors 
megkötésére, öntő
formák készítésére 

jól használható a gyor
san kötő cement. 2—3 
rész cementből és 1 rész 
homokból száraz keveré
ket készítünk, majd 
olyan oldatot állítunk 
össze, amely literenként 
17 g konyhasót és 50 g 
hamuzsírt tartalmaz. 
Mind a cementkeveré
ket, mind pedig az olda
tai összekeverés előtt 
35—40 C*-ra felmelegit- 
jük. Ha összekevertük 
őket, siessünk a felhasz
nálással, mert a keverék 
néhány perc alatt meg
köt.

BAKANCSOK VlZHATLA- 
NlTASA

40 g avas zsírhoz 20 g 
faggyút és 5 g fenyő
gyantát adunk, ma*d a 
keveréket tűzön felol
vasztjuk. A I megolvadt 
keveréket levesszük a 
tűzről, s távol a tűztől 
20 g lenolajat és 80 g 
terpentint adunk hozzá. 
A bakancsot megszárit- 
juk, kissé megmelegít
jük, s a vízfürdőn 50— 
60 C°-ra melegített ke
verékkel többször jól be- 
ecse.teljük, hogy a bőr 
jól beszívja a vízhatla
nító keveréket.

3 5 2



s z e g é l y  NÉLKÜLI 
NAGYÍTÁS

H a  n a g y ítá sk o r  fo tó p a p ír ja in k  te lje s  
n ag y ság á t k i a k a r ju k  h aszn á ln i, e le
gendő  a  n ag y ltó k e re t h e ly e tt  egy 

m egfelelő  m é re tű  d eszk a lap o t kész íten i, 
és sa rk a ira  k is  h áro m szö g ek e t rag asz ta 
n i. íg y  a fo tó p a p írt a nég y  sa rk á n á l 
e rő s ít jü k  fe l a  deszka lap ra .

»LEH O R G O N Y ZÓ IT« G ÉP — 
BIZTOS FELVÉTEL

H a  e x p o n á lá sk o r m egm ozdu l a  gép, é let
len  lesz a fe lvéte l. G y ak o rla ti tap asz
ta la t, hogy  1/25 m p-nél hosszabb  Időt 

m á r  n em  le h e t ex p o n á ln i k ézb en  ta r to tt  
géppel e lm ozdulás n é lk ü l. D e h a  fén y 
k ép ező g é p ü n k e t ú g y  rö g z ítjü k , ah o g y an  
ez ra jz u n k o n  lá th a tó , m ég 11 m p-es fel
v é te le k e t Is k ész íth e tü n k . M indössze egy 
á llv á n y c sa v a r k e ll hozzá; a  rögzítő  zsi
n ó r t a  göm b fe jb e  fú r t  ly u k o n  h ú zzu k  á t. 
F é n y k é p e z é sk o r a  z s ln ó rh u ík o t lá b u n k 
k a l k lfesz ltjü k , Így a  gép ntem m ozdul
h a t  m eg a k ezü n k b en .

EGYSZERŰ 
DIAPOZITÍV-TARTÓ

TT'gyszerű d lap o z ltív -ta rtó t k ész íth e tü n k  
Xli egy rég i k artondobozbó l és hu llám - 

pap írb ó l. E lőnye, hogy a  h u llám p ap ír-  
sávok  közé c sú sz ta to tt m aszkok  egyen lő  
táv o lság ra  k e rü ln e k  egym ástó l, n e m  sé
rü lh e tn e k  m eg  te h á t  és p o n tos so rre n d 
ben  tá ro lh a tó k .

LANGYOS VÍZ 
AZ ELŐHÍVÓHOZ

A  fo tóvegyszerek  c sa k  m eg h a tá ro zo tt 
h ő m érsék le ten  do lgoznak  jó  h a tá s fo k 
kal. H a azonban  az o ld atokhoz sz ü k 

séges v ize t a  csapból e re sz tjü k , a  víz 
ren d sze rin t so k k a l h idegebb  a  kelle tén é l 
s fe l k e ll m eleg íten i. E gyszerűbb  te h á t, 
ha  á llo tt v ize t h aszn á lu n k , s  a  több i 
vegyszer k özö tt v izesüveget Is ta r tu n k  a 
sö té tk a m rá b a n , így m ind ig  m egfelelő  
h ő m érsék le tű  v íz á ll a  ren d e lk ezé
sü n k re .
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EZERMESTER TRflNZISZTORVIZSGÚLÓ
A m ióta a m ag y ar tranzisz

to ro k  p iac ra  k e rü ltek , 
tran z isz to ro k k a l k ísé rle 

tezik  h azán k b a n  úgyszól
ván  m inden  rád ió am atő r. 
H anem  a k ísé rle tezés m agá
b an  h o rd ja  az e lkö tések , a 
ra jzok  téves é rte lm ezésének  
sok-sok  lehetőségét Is. Egy- 
egy e lkö tés, téves érte lm e
zés u tá n  ren d sze rin t k ide
rü l, hogy  a tran z isz to ro k  — 
a tu d o m án y o s h íresz te lés 
e llen ére  — nem  is örök- 
é le tűek .

H áth a  rossz  a tran z isz to r?  
H átha  nem  Is a lk a lm as a 
k itű zö tt fe la d a tra ?  M inden
e se tre  Jó len n e  b eép ítés 
e lő tt m eggyőződni ró la . Mit 
lehet h á t ten n i?  R ohann i az 
a m a tő rb o ltb a  m egvizsgál
ta tn i, vagy u g y an an n y i idő 
a la tt  házilag  ép íten i olcsó 
és m egbízható  tran z isz to r- 
vizsgálót. Ilyen  b erendezés 
u gyan is n éh án y  fo rin t á ru  
any ag b ó l k é sz íth e tő ; nem  
kell hozzá m ás, csak  h áro m  
szo rítócsavar, n éh án y  ba
n án h ü v e ly , k é t e llenállás , 
egy b lokk , egy 2 m egohm os 
p o ten c io m éte r  és egy 4—6 
V-os te lep , v a lam in t egy 
3—6 m A érzék en y ség ű  m é
rőm űszer. M indebből te rm é
szetesen  nem  k ész íth e tü n k  
lab o ra tó riu m i m inőségű, be
ren d ezést, de a z é r t készü lé
k ü n k  m egfelel am atő r- 
cé lokra .

A m érés legalább  o lyan  
egyszerű , m in t m aga a  ké
szülék . A tra n z isz to r  végző
déseit a m egfelelő szo rító 
csavarokhoz k ö tjü k , m ajd  
m eg m érjü k  a  n y ito tt bázis
k ö r  ese tében  á th a lad ó  ko l
lek to rá ram o t. E hhez a  H (— 
Hí je lzésű  h ü v e ly p á rt n y it
va  h ag y ju k , a  Ha—H2 h ü 
v e ly p árb a  pedig  m illiam per- 
m érő n k  m egfelelő  p o n tja it 
d ugaszo ljuk . H a Jó a t r a n 
zisztor, m indössze n é h á n y  
tized  m illiam per á ram  h a 
lad  á t a m űszeren . Ha en
n é l so k k a l n agyobb  (pl. 1 
mA) a  k o llek to rá ram , a 
tra n z isz to r  »átvezet« : rossz. 
H a a tra n z isz to r  zárla to s, 
a m űszer k ö n n y en  »k icsap
hat« , cé lszerű  ezért jóval 
nagyobb  m é ré sh a tá rra  (3—4 
mA) á llítan i. H a a m űszer 
eg y á lta lán  nem  m u ta t á ra 
m ot, a  tra n z isz to r  szakad t.

Z á rju k  m ost rö v id re  a H, 
—Hs Jelzésű h ü v e ly p á rt. A



b áz isk ö ri e llenállás é r té k é t 
a  p o ten c lo m éterre l csök
k en tv e , a  k o llek to rá ram n ak  
ío k o z a to sa n  n övekedn i kell. 
H a ez nem  k övetkezik  be, 
a  tra n z isz to r  u g y an csak  
szak ad t. H a valak i ism eri a 
tra n z isz to rra  vonatkozó  
m ax im á lis  k o llek to rá ram  
é r té k é t, s ezt b e á ll í t ja  le
m éri (vagy a po ten c lo m éter 
e lő re  b eoszto tt sk á lá já ró l 
leo lvassa) az ehhez  ta rto zó  
bázise llen á llás  é r té k é t;  m ár
is  b iztos tá m p o n to t k ap o tt 
a  tra n z isz to r  tovább i m ű
k ö d te téséhez .

É rzékenyebb  m ű szerre l 
m egközelítő  pon tossággal 
m eg m érh e tjü k  a tran z isz to r  
rö v id zárá si á ram erő sítési 
té n y e z ő jé t Is. E nnél a  m é
résnél a m ű szert e lőször a 
H í—Hj h ü v e ly p á rb a  duga-

fe lh aszn á lh a t] a a  készü lé
ket. E bben  az ese tben  egy 
d e tek to ro s vevőt ke ll készí
ten i, s ezt a  »Be« és a  »F« 
je lzésű  h ü v e lyekbe kell 
c sa tlak o z ta tn i, a  Hí—H ( je l
zésű h ü v e ly p á rb a  pedig  egy 
közönséges fe jh a llg a tó t kell 
dugaszolni. A po tenció- 
m é te rre l b e á llít ju k  a  leg
nagyobb , leg tisz tább  h an g 
erő t, s m áris  m eggyőződ
h e tü n k  a tran z isz to r  hasz
n á lh a tó ság á ró l. (Ezzel a 
m egoldássa l eg y éb k én t k i
tű n ő  tran z isz to ro s vevő 
b ir to k á b a  ju to ttu n k .)

H a sz ig n á lg en e rá to ru n k  is 
van , m egközelítő  k ép e t 
k a p h a tu n k  a tran z isz to r  
h a tá rfre k v e n c iá já ró l is. A 
d e tek to ro s vevő helyébe  
sz ig n á lg en e rá to rt c sa tla 
k o z ta tu n k , rö v id re  z á r ju k

M ost m ég  n éh án y  ta 
nács az ép ítéshez. A sze
re lő lap  le h e t b ak e lit, fém', 
ese tleg  fa. Az Igényesebbek  
m eg ép íth e tik  Y axley  re n d 
szerű  kapcso lóval, á ra m fo r
rá s  k l-b e  kapcso lóval, b e 
é p íte tt  m ű szerre l is a  be
rendezést, ezá lta l e lm arad  
a k én y e lm etlen  dugaszolga- 
tás . Az Rj-es ellenállás 
h e ly e tt é rdem es 5 vagy  10 
kO hm os lin eá ris  po tenclo- 
m é te r t bekö tn i, így lehető 
vé v á lik  a m egfelelő  é r té 
k ű  te rh e lő e llen á llá s  pon tos 
beállítása . (3. ábra). E zu
tá n  a  Hí—Ha h ü v e lyeken  
k ö n n y en  le m é rh e tjü k  a  b e 
á llíto tt m u n k ae llen á llá s  é r 
té k é t. A Ha—H, je lzésű  hü-

szo lju k , a Hí—Ha h ü v e ly 
p á r t  pedig  rö v id re  zá rju k . 
A  p o ten c lo m éterre l beállít
ju k  a névleges b áz isá ram o t 
(ez tran z isz to r-típ u so n k én t 
kb. 20—100 m lk roam per). 
U tán a  fe lc se ré ljü k  a  röv id
zár és a  m ű szer dugaszait, 
s  m eg m érjü k  az ad o tt bázis
á ram h o z  ta r to z ó  ko llek to r- 
á ram o t. E zu tán ' a rán y o sa n  
csö k k en ő  vagy  növekvő 
k o lle k to rá ra m m a l m egism é
te ljü k  a  m érést. A k im enő  
és bem enő  á ram o k  k ü lö n b 
ségének  h án y ad o sa  lesz a 
tra n z isz to r  rö v idzárási
á ra m e rő síté s i tén y ező jén ek  
m egközelítő  értéke .

A k inek  n incs m egfelelő 
m ű szere  (vagy csak  a fü lel
n e k  hisz), u g y an csak  jó l

m ind  a  H,—Hí, m in d  pe
d ig  a  Hí—Hí je lzésű  h ü - 
ve lypárokab , s  a  1 Hí—Hj 
je lzésű  hüve ly p árh o z  cső
v o ltm é rő t csa tlak o z ta tu n k . 
(A m ű szer ezzel az egysze
rű  m egoldássa l az  R ellen
á lláson  lé tre jö v ő  nagy- 
frek v e n c iás feszü ltségesést 
m éri). H a  a  m egfelelő 
nag y ság ú  n ag y frek v en c iás 
Jel b e á llítá sa  u tá n  n ö v e ljü k  
a  g e n e rá to r  frek v e n c iá já t, 
lá tju k  m ajd , hogy  egy bi
zonyos frek v en c ián á l ro h a 
m osan  esni kezd a m ű 
sz erre l m é rt feszü ltség ; a 
tra n z isz to r  e rősen  „ levág” , 
te h á t  a  m é r t  frekvenciá ig  
jó  h a tá s fo k k a l h asználható  
a  v izsgált példány .

v e ly p á r  a r ra  is szolgál, 
hogy  o tt  kü lönböző  m u n k a 
e llen á lláso k a t, k im en ő tra - 
fó k a t p ró b á lju k  ki, vagy  a 
p o ten c lo m éte r  c sa tlak o zásá
v a l b eá llítsu k  a  m egfelelő  
é r ték e t. N em  á rt, h a  a  2 
m egohm os p o ten tío m é te r-  
n e k  kapcso ló ja  Is van : ezt 
ú g y  cé lszerű  bekö tn i, hogy 
b ek ap cso lá sk o r m ax im ális 
e llenállás je len tk ezzék  a 
báz ísk ö rb en . Ü gye ljü n k  a 
te lep  sa rk a ln a k  m egfelelő 
b ek ö tésé re  Is, m e rt a  sa r 
k o k  fe lcse ré lése  tö n k re te 
h e ti a tran z isz to rt.

Ju h á sz  Já n o s  
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V ÍZSZIN TES: 1. H asznos 
re c e p te t a d tu n k  r á  elfizd 
sz ám u n k b an . 12. H ián y ér
ze te t ke lt. 13. L étrehoz, elő
á llít v a lam it. 14. F élig  re
szel. 15. SV. 17. Szöveg nél
k ü li ének lés. 18. O lasz név
elő. 20. D íszít. 23. . . .  P a l
m as (K anári sz igetek). 24. 
V asú ti ép ítm én y ek . 27. H á
zilag Is e lkész íthe tő  kozm e
tik a i eszköz. 31. N em  ego
is ta . 32. VNG. 34. A zért Is 
k ü ld  levelet! 35. Ez m á r  
egyszer e lő fo rdu lt! 36. H ör- 
p in ts e k l!  38. A zonos b etűk . 
40. K ét névelő . 41. S z trá jk 
ju k ró l h íre s  selysm szövők . 
43. N em  akadályozod .

FÜGGŐLEGES: 1. TÜKER- 
á ru . 2. Szovjet váro s. 3. 
F igyelm ezte tés . 4. Főidet 
tú r .  5. A zonos b e tű k . 6. 
A ra tá s i m u n k á t végez. 7. 
OG. 8. Egy ü lő b ú to r  páro s 
b e tű i. 9. G oethe K önlgje. 10. 
Régi isk o la típ u s . 11. Felelet.
16. S eb essodrú  v izek  hala . 
19. G yöm öszölő. 21. A z esti 
ó rá k b a  n yú ló . 22. Rész, né
m etü l. 24. T isztelt Cím. 25. 
O rszág, ném etü l. 26. S üte
m én y tö lte lék  (ékezeth íány). 
28. O rszágok  . . . ,  k ö n y v tá r  
a  neved . 29. A ngol v iszony

szó. 30. A m eleg tő l folyé
k o n n y á  váló. 32. K önnyű  
m u n k áv a l e lkész íthe tő  p ra k 
t ik u s  eszköz. 33. G aznö
vény . 35. T en isz já tszm a. 37. 
Félig rohanó . 39. Bútora 
d arab . 40. Ju tta s s !  42. Szin
tén , 43. M ássalhangzó, k i

m ondva. 44. F ra n c ia  k e ttő s
hangzó .

B e kü ldendő  az 1. és 27. 
v ízsz in tes, v a lam in t a  32. 
függőleges so r m egfejtése , 
»REJTVÉNY« m eg je lö lés
sel, 1959. nov em b er 1-ig, 
sze rk esz tő ség ü n k  elm ére.

ÜJ KÉRDÉSEINK 
Váltsunk fel egy 
tízforintos bankje-

■ gyet 10 és 20 fillé
resekre. Hány darab vál
tópénzünk lesz mind
egyikből, ha összesen 90 
pénzdarabhoz jutunk?

☆

Egy liter 90 száza
lékos alkoholhoz

■ vizet öntünk, hogy 
00 százalékos oldatot 
kapjunk. Hány liter ol
datunk lesz a felhígítás 
után?

E HAVI
KÖNYVJUTALMAINK

Nagy Miklós, Buda
pest. — Hortolónyi Ele
mér, Kőszeg. — László 
István, Békéscsaba. — 
Gnädig Péter, Budaipest. 
— Nyéki Ferenc, Ács. — 
Kiss Miklós, Zirc.

SZEPTEMBERI
REJTVÉNYEINK
MEGFEJTÉSEI:

Keresztrejtvény: Táv- 
kormányzású, villany- 
motoros kisautó. Magne
zitbeton. Vitorla.

Sakkozás: A játszmáik 
száma 47X46, osztva ket
tővel, tehát 1081.

1959. o k tó b e r 
IH . évfolyam , 10. szám  

F ele lős szerk esz tő : 
V árhely i T am ás

K iad ja  az Ifjú ság i L apkiadó  
V álla la t

Felelős k iadó : T ó th  László 
S zerkesztőség : B p. V.. N á

d o r  u. 15. T e l.: 111—050. 
K iad ó h iv a ta l: B p. v m „  B la- 
h a  L. t é r i —3. T el.: 349-100. 
M egjelen ik  h a v o n ta  egyszer 

Egy szám  á ra  2,— F t 
E lőfizetési d í j : n eg y edévre  
6,— F t, fé lév re  12,— F t, egész 

év re  24,— F t
T erje sz ti: a M agyar P osta . 
E lőfizethető  a  P o sta  Köz
pon ti H írla p író d é n á l (Bp. 
V., Jó zsef n á d o r  té r  1.) 
C sekkszám laszám : egyén i:
61253, k ö zü le ti: 01066 (vagy 
á tu ta lá s  a MNB 47. sz.

fo lyószám lájára) 
K ü lfö ld i e lő fize tések e t fel
vesz a  K u ltú ra  K önyv- és 
H írlap  K ü lk eresk ed e lm i 
V állalat, Bp. VI., N épköz-
_____ tá r s aság  ú t ja  2L______
50.3621 A th en aeu m  N yom da, 

B u d a p est
(F. v. S opron i Béla)
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c s a v a r o z .a s
SZÓK HELYEN

H a  szűk, nehezen  hozzá
fé rh e tő  h e ly en  kell csa
v a r t  b eh a jtan i, a  köv e t

kező fo g ásn ak  v e h e tjü k  
h a sz n á t:  egy sz igételőszalag- 
d a ra b k á n  — ragasz tós felé
vel fe lfe lé  — á ts z ú rju k  a 
csav art, m ajd  a  csav arh ú zó t 
a  csav arfe j h a s íté k áb a  Il
lesz tjü k , s r á h a jt ju k  a szi
gete lő sza lag -d a rab k a  végeit, 
íg y  a  c sav a rt sz ilá rd an  a 
csav arh ú zó h o z  rö g z íte ttü k , 
n em  kell fog n i te h á t kéz
zel, szűk  h e lyen  Is boldo
g u lu n k  vele. N éh án y  k ö rü l-  
fo rd ltá s  u tá n  e ltáv o líth a t
ju k  a  sz igete lőszalag -darab 
k á t, s b e fe jezh e tjü k  a  csa
v a r -b e h a jtá s t.

f ü r o a l l v a n y
IRÓGÉPSZALAG-OBSÖBÖL

CSAP AGY GÓL Y ÖK 
BEFOGÁSA

C sap ág y g o ly ó k a t legköny- 
n y eb b en  k é t c sav ar
an y a  k özö tt fo g h a tu n k  

sa tu b a  á tfú rá sh o z , m eg
m u n k álásh o z . A csav ar
a n y á k  á tm érő je  valam ivel 
k iseb b  legyen  a golyó á t
m érő jén é l. E nnek  a befo
gási m ó d n ak  előnye, hogy 
a c sa v a ra n y á k  nag y  te rü 
le tre  elosztva a d já t á t  a 
sz o rítá s t a  go lyónak , s ez
zel e le jé t veszik  a  sé rü lés
nek , s u g y a n a k k o r  köz
p o n to s ítjá k  is  a golyót.

c s a m m /vyAk

C é lszerű  á llv án y t kész ít
h e tü n k  k ism é re tű  fú 
ró in k n a k  egy ü re s  Író

gépszalag -o rsóbó l o lym ó
don, hogy  az orsó  la p ja it 
a fú ró á tm é rő k n e k  m egfele
lően  á tfú r ju k , m ajd  an y á s
c sa v a r ra l egy fa la p ra  erő
sítjü k .

MUNKAFOGAS 
h u z a l v Á g a s h o z

H a  v ék o n y  göm banyagból 
vag y  huzalbó l tö b b  egy
fo rm a  hosszúságú  d a ra 

b o t kell levágni, a  köv e t
kező m u n k afo g ás pon tos 
e red m én y t b iztosít. Fog
ju n k  sa tu b a  egy laposacél- 
d a r sb k á ;  o lym ódon, hogy a 
sa tu b ó l épp en  o lyan  hosz- 
szüságú  d a ra b ja  á lljo n  k i 
o ld a lra , am ilyen  hosszú
ságú  g ö m b an y ag ra  van 
szükség . F o g ju k  m ellé  a le
v ágandó  an y ag o t is, s  vág 
ju k  el a  vezető léc m ellett. 
L az ítsu k  m eg k issé a sa tu t, 
h ú zzuk  k i a vezető léc m ellé 
a  g ö m banyago t, s m á r  le

Is v á g h a tju k  a következő  
d a rab o t is.

CSISZOLÁS FCRÖVAL

C sövek  és hen g eres a lk a t
részek  belső fe lü le tén ek  
lecs lszo lására  fe lh aszn á l

h a tju k  az asz ta li fú ró g ép e t 
Is o lym ódon , hogy a fú ró - 
sz á rra  fino m szá lú  v asfo r
gácso t e rő s ítü n k , m a jd  a 
v ékony  v as ío rg ácsré teg g e l 
b eb o ríto tt fo rgó  fú ró szá ra t 
az  a lk a tré sz  fe lü le téhez  
nyo m ju k .



HA KILAZULT 
AZ A S Z T A L L Á B . . .

K IR ÍN D U L ÍF E L S Z E R E L É S Ü H K
téli eltevése

A nyári táborozás télen is gond, m ert a 
sátrat, gumim atracot, hálózsákot té
len  több veszedelem  fenyegeti, m int 

nyáron. Sátrunk té li m egóvására a leg
fontosabb szabály, hogy a tárolóhely tel
jesen száraz legyen . A  nedvesen eltett 
sátorlapok néhány nap alatt m egpené- 
szednek. A  vég leges eltevés előtt tehát 
száraz, napos, szeles Időben Jól szellőz
tessük  ki a sátrat, s  tegyük felakasztva, 
száraz helyre. Ha n incs m ód a felakasz
tására, össze kell hajtogatni, de nagyon  
gondosan, m ert az im pregnált réteg elő
ször a hajtások sarkalnál törik  ki. A  
pontosan, de nem  leszorítva összehajtott 
sátorra ne tegyünk m ás holm it, nehogy a 
sSly »élt vasaljon« belé.

Ősszel célszerű az Im pregnáltat is 
m egújítani. Erre a célra a Háztartási 
Boltban szerezhetünk be lm pregnálót, a 
m egfelelő recepttel. Ha ilyet nem  kap
nánk, egyszerű ponyvaim pregnáló a kö
vetkező keverék: 39 sú lyrész parafln 4- 
75 sú lyrész sárga petrolátum . A sátorla
pot ennek vizes oldatába áztatjuk, majd 
m elegen átvasaljuk. A  kisebb, alig lát
szó lyukakat textilragasztóval felerősített 
foltocskákkal tüntetjük el, a nagyobbak
hoz m ár rávarrt, m ajd vízhatlanított folt 
szükséges. A varráshoz viszont erős var
rógép és tű kell. A  sátor padlózatát al
kotó gum tlem ezt leginkább a rákerült 
vaj- és zslrfoltok veszélyeztetik , mert 
oldják a gumit. Ezért az ilyen  foltokat 
könnyűbenztnnei távolítsuk el. A  benzin  
ugyan maga Is oldja a gum it, viszont 
gyorsan elpárolog, időnként dörzsöljük  
át a gum ilem ezt glicerinnel, ez az eljá
rás Jelentősen növeli élettartam át,

A  gum im atracokat Is hasonlóképpen  
tisztítsuk m eg a zsírtól. A lyukakat 
gum iragasztóval foltozzuk be. A folt In
kább nagyobb legyen . A belső részek ősz- 
szetapadásának m egelőzésére Juttassunk 
slkport a m atracok belsejébe, m ajd fúj
juk fel félig  őket. Lehetőleg ne szájjal, 
nehogy nedvesség kerüljön a m atrac bel
sejébe, hanem kerékpárpum pával vagy  
a porszívó fúvó oldalára csatlakoztatott 
gum icsővel. Ezután rázzuk m eg a matra
cot, hogy a por m indenüvé eljusson. Ha 
lehet, felakasztva, szétterítve és ne ősz- 
szecsavar— tároljuk a matracot.

E lőbb-utóbb m inden asztal ugyanarra a 
sorsra Jut: m eglazulnak a lábal, s 
ha Időben nem  erősítjük m eg őket, 

lassacskán az egész bútort a lomtárba te
hetjük. M eghosszabbíthatjuk azonban az 
életüket, ha lábaikat valam ilyen  módon  
m egerősítjük,
1  Ha az asztallábnak szorosan és szi- 

M ánián kell csatlakoznia a fedőlaphoz, 
egy fablokkot alkalm azunk m egerősítésül 
olym ódon, hogy a fablokk k iálló csapját 
a láb bevágásába enyvezzük, m ajd a fa
kockát, s vele együtt az asztallábat né
hány facsavarral az asztallaphoz rögzlt-

O  Szilárd m erevítést készíthetünk la- 
* *  posvasból Is, ha egy S-alakra hajlí
tott vasdarab egyik  végét k lélesítjük , s 
az asztallábba vetjük , a m ásik  végét pe
dig facsavarral az asztallaphoz erősítjük.
O Egyszerűbb, de kevésbé tartós az ún. 
**• -zaebes« m egerősítés. Előbb derék
szögű rést vágunk az asztallábba, majd 
facsavart hajtunk a résbe. A  csavarnak  
olyan hosszúnak kell lennie, hogy a vége  
az asztallapba Is behatoljon.

Rövid lábú asztalkák javítására a kö- 
vetkező m ódszer Is használható: hosz- 

szában kitúrjuk a lábat, majd a furat 
végéből facsavart hajtunk az asztallap
ba,
»  A legrugalm asabb rögzítés egy kb. 
’-** 3X3X3 cm -es fakockával érhető el, 
am elyet az asztallábhoz Is, a tetőhöz Is 
hozzácsavarozunk. Még szilárdabb lesz a 
hűtés, ha a fakockát e n y w e l Is beken
jük.
A  Egy furatokkal ellátott sarokvasból Is 

kitűnő m erevítést készíthetünk. A sa
rokvas és a rögzítő csavarok nagyságát 
az asztal m éreteinek é s  teherbírásának  
m egfelelően választjuk ki. A jánlatos a 
facsavarok fejelt a vaspántba süllyesz
teni, nehogy véletlenül sérülést okozza
nak.
“7 Sok asztal lábal facsapos rögzlté-  
* * sűek. Ha ily en  asztalt javítunk, a 
régieknél nagyobb íacsapokat kell be
építenünk. E m ódszer hátránya, hogy át 
kell fúrni az asztallapot.
O  Kiseb asztalkákat nagym éretű, sü ly-  

lyesztett fejű  facsavarok behajtásával 
s m egjavíthatunk. Ez ugyan a legke

vésbé jó m egoldás, de átm enetileg meg
felel.



TARTOBLOKK

4 -  . FURAT

M URA

süureszTEn
FEJŰ

FACSAVAR



MODERN 
VIRÁGÁLLVÁNY

Ez a  m odern , szépvonalú  v irá g ta rtó  alig 
egy óra i m u n k áv a l e lkész íthe tő . A 
négyze th á ló za t a la p já n  e lőször e red e ti 

nagyságban  rá ra jz o lju k  egy p a p ír la p ra  az 
a lk a tré sze k  k ö rv o n a la it, m a jd  k iv á g ju k  és 
rá ra g a sz tju k  a  fa lap o k ra  a  m in tá k a t:  a  
ta r tó k a r t  és az a lap lap o t 18 m m -es k e 
m én y fára , a k eresz tiv ek e t pedig  fen y ő fa
deszk ára . E zu tán  lom bfúrésszel kö rü lv ág 
ju k  a  m in ta ra jz o k a t, s a  kész d a rab o k a t 
e lőbb sim ára  g y a lu lju k , m a jd  é le ik e t ré- 
zsú tosan  le resze ljü k . A z a lk a tré sz e k  be- 
festésé t alapozó p ácré teggel k ezd jü k , ezt 
azu tán  több szö r á tfe s tjü k  a  k iv á lasz to tt 
színnel, végü l pedig  sz ín te len  lak k a l 
v o n ju k  be a  fe s te tt fe lü le tek e t. H árom 
ágú fém lánccal a k a sz tju k  a  fém ta rtó b a  
helyezett v irág cserep e t a  ta r tó k b a  ha j-


