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ucm sérilhetnek mig tarolds kozben a
I,tm foto-szurdk, ha egy falap vakfura-
taiba helyezziik 6ket. A tarolé falapot”
azutadn egy sikfilm-dobozba tehetjuk.

csévon a vonalzé, ha
egy. szdgvasdarabot
Jeldlésre a szabdkréta is

NEMlvonalzéként

hasznallnk.
megfé’

uru eshet baja tarolds kozben a firész-
ntm tarcsdnak, ha élét felhasltott gumi-
cs6-darabokba bujtatjuk.
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PEHZOARAR \

NAM kel keresgélni, ha nincs més csa-
'tm varhGzé kéznél: csavarozhatunk egy
zsebkés hornyéba illesztett pénzdarab se-
gitségével is.

NFM mara(l nyoma a targy feluletén a
szegbeverésnek, ha edgy nagy lyuku
bffrcsikot hlizunk a szegre beverésélg.

festékfoltos a kezink, ha festés
egy mianyagzacské »keszty(it«

htizunk, amelyet a festés utdn eldobha-
tunk.

NFU **eti Ossze az asztalt a forrasztd-
ntm péaka, ha egy kiégett radides6bdi
allvanyt készitink neki. Az Uvegburat
eltorjuk, s a bels6 szerelvényeket kisze-
reljuk, majd a foglalatot labaival felfelé
az asztalra™ allitjuk.



a gépesités. Villanymotorokkal mda-

k6dé  porszivok, padlékefélogépek,
daralok, htégépek, ventillatorok, szi-
vattyuk és mas kisgépek segitik a ma-
sodik miszak munkdajat. Hanem sok gép-
tulajdonos nem Ismeri a villanymotorok
szerkezetét és mikodését, igy azutan
maris rohanni kell a szerel6héz, ha a
legkisebb hiba is el6adodik. Mentesil-
hetiink a felesleges pénzkiadastél, ha
megismerjik a leggyakoribb villanymo-
tor-betegségeket és »gydgyitasuk« egy-
szeri modszereit.

Hl’ztartésainkban rohamosan tért hoédit

TUNET: A MOTOR NEM INDUL,
HANGOT SEM AD

nincs Aram a fali csatlakoz6-

ban, Miel6tt hozzakezdenénk a motor
szétszedéséhez, gy6zédjunk meg roéla,’
van-e aram a fali csatlakozéban. Ennek
legegyszer(ibb moédja, hogy egy hibatlan
asztali lampa villdsdugéjat dugjuk a
csatlakozéba. Ha az izzé ég, folytathat-
juk a hibakeresést (2).

SZAKADAS VAN A CSATLAKOZO-
ZSINORBAN. Ezutdn azt vizsgaljuk meg
prébalampaval, eljut-e az aram a mo-
torig? Ha nem, szét kell szedni a vil-
lasdug6t. Ha ott sincs hiba, zsInérsza-
kadasra gyanakodhatunk. Huzzuk végig
ujjalnk kozott a gumikdabelt, s kozben
hajllitgassuk Ide-oda. Ha csak zsinorsza-
kadae okozta a bajt, a kabel kicserélése,
megjavitdsa utdn &aram lesz a kapocs-
tablan, mdkodni kell a motornak (2).

SZAKADAS VAN A TEKERCSEK KI-
VEZETO SZALAIBAN. Ha ezek utan
sem megy a motor, vizsgaljuk meg: nem
mzakadtak-e el a tekercsek kivezetd sza-
lai a motor belsejében (S).

SZAKADAS VAN A SZENKEFEKNEL.
Ha a forgdrészbe aramot kozvetité szén-
kefék Kkivezetése, csatlakozasa elszakadt,
nem mikoédik a motor. A csatlakozast
meg kell javitani (4).

SZAKADAS VAN A FORGORESZ TE-
KERCSVEGZODESELNEL, Eléfordul, hogy
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a forgdrész aramszeddjéhez forrasztott
tekercs végz6déseit a sav vagy a korroé-
zi6 elmarja, felolvad a forrasztas, el-
szakad a vezeték. A szakadas szabad
szemmel is észrevehet6, Jobb azonban,
ha ismét a vizsgalélampat vesszik eld.
Rendszerint két egymdas melletti szeg-
mens kivezetései alkotnak egy tekercset.
Ha kilsé szakadds nem latszik, s a
vizsgaldlampa meégsem gyullad ki, belsd
szakadast kell feltételezni. Az ilyen for-
goérészt at keli tekercselted! (5).
SZAKADAS VAN AZ ALLORESZ TE-
KERCSEBEN. Vizsgaljuk meg prébalam-
paval az allérész tekercsét is. Gyakran
elé6fordul, hogy nem a tekercs szakadt,
hanem csak a végzdédésekhez kotott és
szigetel6 csébe  bujtatott kivezetdszal.
Megforrasztasa segit a bajon.

TUNET: A MOTOR NEM INDUL,
DE BUG

IDEGEN TEST VAN A MOTORBAN.
Az &aram kikapcsolasa utan prébaljuk
kézzel jobbra is, balra is megforgatni a
tengelyt. Ha csak Kkicsit mozdul, felte-
heté, hogy idegen test kertlt a forgd-
rész és az allérész kozé. A pajzs levéte-
le utdn tavolitsuk el az Idegen testet
(«).

BAJ VAN A CSAPAGGYAL. Ha a ten-
gely forog, de nehezen, feltehetéen fe-
szl a csapagyban. Lazitsuk fel kissé a
pajzsot rogzit6 csavarokat, majd huzzuk
egyenként feszesebbre, vagy lazitsuk
meg 6ket még jobban. Kézben alland6an
forgassuk korbe-kérbe a tengelyt. Ami-
kor a legsimabban fut a forgdrész, pro-
baljuk meg bekapcsolni az aramot. Ha
a motor megindult, allitsuk be véglege-
sen a rogzité csavarokat, mégpedig ugy,
hogy a motor a legkisebb zajjal m(kdd-
jék (7).

EGYMASHOZ £R A FORGORESZ ES
AZ ALLORESZ, Ha a bekapcsolas utan
allandé bugé hang jelentkezik, valészi-
nlileg egyméashoz ér a forgérész és az
allérész. Kiszerelés utan fényes folt jel-
zi az 6sszeérés, surlédas helyét a forgo-
részen. A légrés nagysagat a pajzs el-
forditasaval is szabalyozhatjuk. Okoz-
hatja a hibat a csapagy, illetve a csap-
agyhaz kikopéasa is. Ebben az esetben a
csapagy kicserélésével segithetink a ba-
jon.



TUNET:
A MOTOR TULMELEG5ZIK

ELTOMODTEK A SZELLOZONYILA-
SOK. 20—30 fokos, s&6t egyes motor-
tipusoknal 60 fokos melegedés is meg-
engedhet6 Uzem kozben. Ha a motor hé-
mérséklete ennél magasabb, el§szor vizs-
galjuk meg a motoron levé szell6z6 nyi-
lasokat. mert a nyilasok eltomddése
miatt a motor nem kaphat elegendd le-
veg6t a h(itéshez. Ha a nyildsok szeny-
nyezettek, tisztitsuk ki alaposan 6ket
(8).

KENETLEN A CSAPAGY. A szaraz,
kenetlen vagy feszilé csapagyak is tal-
melegedési okozhatnak. Ebben az eset-
ben természetesen a tengely és a csap-
dgyhédz a motor legmelegebb része.

AZ ELOIRTNAL NAGYOBB A FE-
SZULTSEG. A motortest, a forgérész és
az Aallérész vagy a tekercsek tulmelege-
dését okozhatja az el6irtnal nagyobb fe-
szlltség, a motor talterhelése, s6t a te-
kercsek részleges rovidzarlata is. Ez
utébbira — a menetzarlatra — kellemet-
len égésszag, majd fustolés is figyelmez-
tet. A motort azonnal kapcsoljuk ki, s
vigyik szerel6hoz.

TUNET: A MOTOR TULSAGOSAN
SZIKRAZIK

A KEFEK ELKOPTAK. A szénkefés
motorok forg6részén, az Un. rotoron is
van tekercselés. A tekercsek végeit a sok
szeleth6l készult vorosréz kommutéator-
hoz — &ramszedéhdoz — forrasztjak. A
kommutadtorhoz hengeres vagy haséb
alaki szénkefék nyomédnak. Ha a kom-
mutator és a szénkefék kozott lathato
kékes szikrdzds koveti a kommutator
alakjat, az tzem normdélis. Az erds, vo-
roses szinl és a kommutator fellletétdl
elvélé szikrdzds a szénkefék hibgjat Jel-
zi; az elkopott keféket ki kell cserélni.
Szénkeféket a szakizletekben készen is le-
het vasarolni.

ROSSZ A SZENKEFE. Eléfordul, hogy
a kefe hosszdbd6l csak kevés kopott le,
mégis er6teljes a szikrdzads, vagy az ere-
detileg csillogé kommutéator-szeletek
kormosak lesznek, beégnek. A hibat a
kovetkez6k okozhatjak: tulsdgosan er6s
rugényomés, a kefék és &z 4&ramszedd



szennyezettsége, nem a motorhoz valé
szénkefe-fajta hasznalata (gyors fordu-
latd motorhoz kemény, lassubb Jarata-
hoz puhabb szénkefe a megfelel§), a ru-
gék ferde-irdnyd nyomésa kovetkezté-
ben a kefék nem szabalyos felfekvése.
A megfeleléen kialakitott sugard szén-
kefe, vagy a rug6 helyes beallitdsa segit
a bajon (9).

az Aramszedé vAjatai szeny-
NYEZODTEK. Ha a vérosréz-szeletek ko-
z0Otti szigetelt térség szennyezddik, ez is
tulsdgosan erds szikrazast okozhat. A
szeletek kozotti vajatokboi  éles  szer-
szammal (ampullareszel6vel vagy fémfi-
részlappal) kaparjuk ki a szennyezddést
(10).

az Aramszedé
szénkefés motor

beEgett. Ka a
aramszedGje beégett.

emeljuk ki a forgdrészt, s finomszem-
cséjd csiszolévaszonnal csiszoljuk fényes-
re a beégés helyét (11).

FOGASOK
A MOTOR SZETSZERELESEHEZ

A tekercseket és a belsé kivezetéseket,
tengelyt, csapagyakat csak a motor szét-
szedése utdn vizsgalhatjuk meg. Egy
teljesen zart tipusa, golydscsapagyazasu
motor példajan ennek is bemutatjuk a
legfontosabb fogasait.

El6szor is eltadvolitjuk a pajzs rogzit6-
csavarjalt, majd fa- vagy gumlkalapacs-
csai kopogtatva fellazitjuk a pajzsot (12),
amelyet azutdn két csavarhuzé szaraval,
vagy er6s fémpalcaval koénnyedén lefe-
szithetiink a tengelyrél (13). A tengely
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masik végére erd@sitett csapagyhoz csak
gy férhetink hozza, ha a tuloldali
pajzs csavarjait is feloldjuk, s a kiallé

tengelyvéget fakalapaccsal kopogtatva, a
forgorészt kiltjuk a motorhazbol (14).

MIT KELL TUDNI
A MOTOR KENESEROL?

Villanymotorunk csak akkor lesz hosz-
szU életld, ha rendszeresen tisztitjuk és
apoljuk. 1dénként tavolitsuk el tehat a
port és a szennyez6dést kulsejérdl-belse-
Jérél, s rendszeresen kenjik meg a mo-
torpajzson Aatbuvo tengelyvégeket és a
csapagyazast. ime, ennek legfontosabb
tudnivaloi.

A bronz- és csUszécsapagyak vékony
olajkenést Igényelnek. A motorpajzsom
talalhaté olajoz6 nyilasba csdpdgtessiink
telitésig olajat. Olajozas kozben  kézzel
forgassuk meg néhanyszor a tengelyt. A
filccel ellatott olajozéba addig csepeg-
tessink olajat, amig a filodarabka nem
telitédik. A nagyobb motorok csapagyai-
nak kenéséhez kozonséges motorolajra,

a kisebb, érzékenyebb motorokhoz pe-
dig csontolajra  (varrégépolajra) van
sziilkség. A sziIntergy(r(s csapagyakba

csak évenként egyszer kell 4—5 cseppnyi
finom olajat cseppenteni. Az é&llandéan
m(ikod6 motorokat tanacsos 8—10 napon-
ként olajozni.

A golydéscsapagyas motorokat olajozas
helyett csapagyzsirral kell kenni (15).
Ugyeljunk ra, hogy a csapagyzsirba sem-
miféle szennyezédés ne Kkerdljon. Ha a
motor csapagyaba szennyezddés, por stb.
Jutott, kenés el6tt mossuk ki petréleum-
mal vagy benzinnel.

Sem az olajbél, sem a zsirb6l ne hasz-
naljunk toébbet a sziukségesnél. S féként
ne higgyluk, hogy ezaltal a motor csap-
agyazéasa minden meger6ltetést  kibir.
Egyfolytaban soha ne mikédtessik a
motort hosszU ideig. Ha Uzem kézben
tulhevilne (maximum 80 C fok), kap-
csoljuk ki és hagyjuk lehdIni. Egyes gé-
peket, a tébbi kozott a kézi vlllamosfa-
réot nem szabad egyfolytdban 30 percnél
tovabb jaratni.

Villanymotorjaink Javitasa kdézben
messzemenden  tartsuk be a biztonsagi
el6irasokat. Aram alatt levé motorhoz
kézzel hozzanyulni szigoruan tilos, vizs-
galni csak probaldmpéaval szabad!



Haztartasi

KABELDOB

a héztartas:
villamos készulékek,
szerszamok hasznélat
vagy tarolas kozben osz-
szegubancolodott vezeté-
keinek  kibogozésaval?
Elkerulhetjuk az ezzel
jar6  bosszlsagot, ha
elkészitjik az "itt be-
mutatott  »kabeldobot,
amelynek keményfa-
vagy mianyag-hengeré-
re 10—15 m hosszu, két-
er, max. 25 mm’ ke-
resztmetszetl, gumiszi-
getelésli vagy PVC-be-
vonatl vezeték csévél-
hetd iel. A pre&péanbdl
készil6 oldaltaircsak
egyikét a fali-csatlako-
zoikhoz hasonléan alakit-
juk ki, esetleg egy-egy
falicsatlakoz6 takaro-
lemezt is csavarozha-
tunk rajuk. A fahenger-
be Iyukat farunk a ve-
zetéknek, majd feler6-
sitjuk ra az egyik oldal-
tarcsat. Erre szereljik
azutan a fali csatlakozét,
majd a henger kis fura-
tan at bevezetjik és be-
erésitjlik ~ a~  vezeték
eglylk végét. Most mar
felszerelhetjik a maésik
oldaltarcsat is, felcsa-
varhatjuk a kész dobra
a vezetéket, s villasdu-
got szerelhetink a sza-
bad vezetékvégre. Ime
mar kész is az Ugyes ve-
zetétohosszabbit6: "a vil-
lasdugdt a fali csatlako-
z0ba dugjuk, a kabelbdl
lecsavarjuk a kivant
hosszt, majd a kabeldob
oldalan levé csatlakozo-
ba dugjuk a készulék
villasdugdjat.

i ne bajlodott volna
K mar

10 m

ANYAGSZUKSEGLET
Megnevezés

dobtengely (keményfacsé)
075X045X54

oldaltarcsa (préspan.)’ 0130X3
félgombfejl, rozsdamentes fémbdol
készult facsavar 4X15

kétpolusu fallcsatlakoz6

rozsdamentes

sillyesztett  fejd,

fémbél készult  felerdsitd fa-
csavar 4X15
kéterd, i,5 mm’-es kabel

villasdugo



Gurulo
TV-ASZTALKA

legtobb lakdsban ugyan &llandé he-
A lye van a TV-késziléknek, mégis oly-
kor aj helyet kell keresni néki, hogy

a mi(sort a szokdsosnal nagyobb kdzén-
ség Is megnézhesse. Am a nehéz Kké-
szllék athelyezése nemcsak nehézkes do-
log, hanem veszélyes Is; kénny( draga
pénzen helyrehozhaté kart okozni. Er-
demes tehat elkésziteni a most bemuta-
tasra kerdl6 gurulé TV-asztalkat, amely
nemcsak hasznos, hanem tetszetds bu-
tordarab Is. Alsé polcat egyébként folyo-
irattartonak, hanglemezszekrénynek Is
kialakithatjuk.

Elkészitéséhez kevés anyagra és egy-
szer(i szerszamokra van szikség. Vazat
3,S m hosszUsagl acél-, sargaréz- vagy
aluminium-cséb6l hajlitjuk. A csé legcél-
szerlibb mérete 0 20X1 mm. Az acélcséd
ugyan joval olcsébb, de utédlag nlkkelez-
tetnl Is kell, ezért csak J6 min6ségl, var-
rat nélkuli csévet vasaroljunk. A leg-
gondosabb munkat a hosszd csé meg-
hajlltdésa lgényli. A pontos munkahoz ér-
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demes deszkabol elkésziteni az 1. &bréan
lathat6 hajlitésablont, amely lehetévé
teszi, hogy sikban, szdghben és sugdarban
egyardnt pontosan hajlitsunk.

Hajlltds el6tt toltsik a csdvet sziniltig
szaraz homokkal, s két végét zarjuk le
szorosan pontosan Illeszkedd (de késébb
eltavolithatd) fadugoékkal. A hajmashoz
egyébként hegesztépisztollyal. vtlagito-
gazpisztollyai vagy forrasztolampaval fel
kell a csdvet heviteni. Els6ként a 2. &b-
ran nyillal Jelzett ivet hajlitjuk meg,
majd sorban haladunk az iveken. Az el-
s6 egyenes szakaszt hagyjuk kissé hosz-
szabbra, nehogy a hajlltas miatt meg-
réviduljon. Az egyes ivek meghajlitasa
utan mindig hagyjuk leh(lni a csovet, s
asztalos-szorltéval a sablon mellé fogva
ellendrizzik a mérethelyességet. A haj-
litast egyébként legcélszerlibb egy satuba
fogott 110 mm atmérGji csévon vagy hen-.
geralakt fémdarabon elvégezni. Ha a fel-
melegitett ¢s6 nem idomul a formahoz,
kalapalgassuk meg gyengén. Vegyuk te-
kintetbe azt Is, hogy a kih(lés sordn a
csé kissé visszaugrik, ezért a kivantnal
néhany fokkal tobbet hajlitsunk. Ha mar
az elilsé vizszintes ldbdarabot Is kiala-
kitottuk. teljesen egyenes, sima talajra
allitva a vazat, allapitsuk meg az eset-
leges billegést, elhtzédast. A kerekek he-
lyére 9 cm magassagu fakockékat Illeszt-
ve a felsé él vizszintességét Is ellendriz-
hetjik.

A két polcot félcollos deszkabdl vagy
legaldbb 10 mm-es butorlemezb6l vagjuk
ki. s a szoba-bltorzathoz Illeszkedd szi-
nlire lakkozzuk vagy pacoljuk. Oldal-
éleikre nlkkelezett facsavarokkal 0S—1
mm vastag aluminiumcslkot ergsitink. A
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fémszalig 1 mm-rel nydljon
tal a deszka fels6 szélénél,
igy ezt a szegélyt szépen
visszakalapalhatjuk a desz-
kalapra. A késziléket tartéd
polc ald két, egyenként 0
10Xl-es cs6bdl készilt erd-
sebb, az als6 deszkalap ala
pedig 0 5Xl-es cs6bdl ké-
szllt gyengébb kereszttar-
tét csavarozunk a vazhoz a
3. 4bra szerint. A kereszt-
rudak végébe 8 mm-es rad- -
b6l készult, belil menetes
tartécsapokat ergsitink,
majd segitségliikkel a fug- 6
g6leges vazhoz csavarozzuk 7
a keresztmerevitéket. A fel-

s6 deszkalapokat alulrél be-

hajtott facsavarokkal eré- % 2
sitjuk azutdn a két ke- — 0

resztcs6hoz. Az alsd, kisebb 4
terhet viselé polcot kereszt-
merevité csé nélkul is fel-
erésitjuk. Egy 8 mm atmé-
réj, 55 mm hossz0 rudda-
rab egyik végétellapltjuk, a
méasik végébe pedig menetet farunk a
felfogé csavarnak. A ruddarab lapos
végéhez csavarozzuk azutan a polcot (4
abra).

A két talaléasztal-kereket a csévaz vé-
geibe utétt fadug6khoz csavarozzuk.
Ugyeljunk, hogy a kerekek egymassal és
a vaz fels6 éleivel pontosan parhuzamo-
san fussanak, kiuléonben az asztalka nem
tart Irdnyt gurltés kozben. A kerekek fa-
dugdinak beltése eldtt a cséb6l ki kell
onteni a homokot és ki kell tisztitani egv

Sor-
szam

|B arab
szam-
I

w wN -

N N N £~ BN

felergslt6csap

felerdsitécsap

ANYAGSZUKSEGLET
Megnevezés Anyag
csévaz acélcsé 020X1

keresztmerevitd acélcsé 010X1

acélrad 08X20
hosszl

acélrad 04X20

hosszl

alsé keresztmere-

Vité acélcsd 05X1
talaldasztalkerék kerékatmérd
75 mm
tartérud acél 08X55
asztallap deszka- vagy fulr-
nirlemez
aluminlumcslk
lap-perem 0,5 vastag
felerdsité facsavar rozsdamentes 2X10
felergsit6 facsavar rozsdametnes 6X30

(10 mm-es tartérudak hasznalata esetében a 2 db
alsd keresztmerevit6-csé felesleges.)

drétra kotott rongy athlGzasaval. Nikke-
lezés utan — de még osszeszerelés el6tt
— buajtassunk ét a csdveken erdsen ola-
jos rongyot, igy belsejuk sem rozsdaso-
dik majd meg. Asztalkdnk egyébként el-
készithet6 hegesztett kivitelben is, s mint-
hogy ebben az esetben a nagy méretek
miatt a nikkeleztetés nem lehetséges, a
fémtisztara csiszolt szerkezetet olajfes-
tékkel, majd transzparens lakkal célsze-
ri befesteni.

BEuftveneres

sas



GUMISZONYEG
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A gépkocsik padlozatara helyezett recés

gumlszényegnek még akkor is hasz-
nat vehetjuk a hazimunkaban és a bar-
kacsolasban, ha mar megsériltek. el-
oregedtek. Ime, ot otlet a felhasznéala-
sukra.

I Az asztallapok sima feliletén »elsé-
tal« az irégép munka kozben. Meg-
* akadéalyozhatjuk ezt, ha gumlszé-

nyeget tesziink ala; ezzel az irégép zajat

Is csokkentjik.

Radiokészulékek  javitasakor nem
Zhényédnak el az apr6 alkatrészek,
ha a javitast egy gumiszényegen
végezzik. S6t, az elektroncsévek sem
térnek oOssze, ha véletlentl leejtjuk o6két.

A sebész kikésziti és atvizsgalja mid

3 szerelt, mieldétt hozzakezd a mditét

* hez, A barkacsmunkat Is megkdny

nylti, ha egy-egy nagy feladat elétt ki

készitjuk és atvizsgaljuk a szuksége

szerszamokat. Itt Is jo szolgalatot tesz
a gumiszényeg.

csavarok és egyéb alkatrészek) ko-

' z0tt keresink valamit, legegysze-
ribb egy gumiszényegre kionteni  Oket
dobozukbdél. Nem gurulnak szét lgy,
s koénnyen vlsszaseperhet6k a dobozuk-
ba, ha mar nincs rajuk szikség.

5 Ha az apré fémtargyak  (szegek,

A barkacsmihely szerszamgépei elé

Is célszer egy-egy gumiszényeget

* helyezni. Fellletik ugyanis nem
csuszik, s ugyanakkor — minthogy szi-
getel6k — védelmet is nyljtanak az
esetleges aramutés ellen.



KES — FURESZLAPBOL

flrészlapok: anyaga kitlin6 szerszam-

acél, kar tehat eldobni G6ket, ha kl-

csorbultak, megsériltek, mert kis
Ug{yességgel kitind kést készithetiink be-
1610k famunkéahoz, paplrvagashoz, kényv-
kotéshez. Sziukség van e fémhivelyes
reszel6nyélre, amelyr6l eldszér lehtzzuk
a huvelyt és hasitékot vagunk a farész-
be. A hasitékba illesztjik a flirészlap-
darabot, rahtzzuk a fémhuvelyt, Aatfar-
juk &6ket, s aluminium-szegeccsel a nyél-
e szegecseljuk, majd a logazassal ~el-
lentétes oldalon borotvaélesre koszérul-
juk a pengét.

TOLDALEK A MUNKAASZTALON

okszor kicsinek bizonyul a munkaasz-

tal, ha bonyolult, nagy alkatrészek-

kel dolgozunk. Segithetink a bajon,
ha az asztal két végére levehetO-felsze-
relheté toldalék« készitink. A feler6si-
tés legegyszeribb modja a rajzon lat-
hat6: mind a toldalék-deszka, mind pe-
dig az asztallap élébe 12 mm-es furatot
készitink, s &sszeer6sité csapként 12
{T)ml»(es gombvas-darabokat illesztiink be-
éjuk.

FURATOK ELTUNTETESE
FEMTARGYAKON

a a fémtargyon készitett nagyobb at-

mérdjd furatra mar nincs szukség, a

kovetkez6 modon tluntethetjuk el
El6szor is fémtisztara tisztitjuk a furat
kornyékét, majd ovalis sargarézlemezkét
vagunk ki, atfarjuk, egy huzaldarabot
dugunk &t rajta, s ennek végét meghaj-
litjuk. Ezutdn a furatba illesztjuk a le-
mezdarabkat, s a huzallal szilardan tart-
juk, amig a furat térségét forrasztoon-
nal ki nem tdltjuk. Végul levagjuk a hu-
zaldarabkat, majd lecsiszoljuk és djra
befestjik a fémtargy fellletet.

GYORSSZURO FLANELEBOL

ényképészeti oldatok gyors atszlirésére

kitingen felhasznalhaté e(t;)‘ flanel]-

darabka. Legjobb, ha a texiildarabkat
egy bef6ttesiveg-gumlval erdsitjik lazan
az” uveg szajara.



AZ EZERMESTER
DOMBORNYOMO
MUHELYE

eltehet6en sokain torték mar
F rajta a fejiket, hogyan lehetne
hazilag is el6allitani dombor-

nyomasu diszeket. Ha elkészitjik a
rajzokon lathatd szerkezetet, ma-

Il. abra

BIDOBPIilir
. abr*
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gunk is ellathatjuk dombornyomasé
névjeliinkikel, apré mimtakkal levél-
papirjainkat, konyveinket. Az alig
tenyérnyi készllék voltaképpen egy
kisméretld kéziprés, amely mas cé-
lokra is hasznélhat6: kisebb faalkat-
részek ragasztasdhoz, konyvkotéshez
is alkalmazhat6 satuként.

DOMBORNYOMO PRES

El6szor az alapot flrészeljik Ki
12 mm-es puhafadeszkabol, majd
elkészitjuk a két tartokart is 3 mm-
es réteges lemezbdl (1. abra). A 2
abrarol az excentertarcsa ésa hozzé-
valé két keményfardd méreted ol-
vashatok le. A fakorong atmené fu-
ratdba (gy enyvezzilk be a ten-
gelycsapot, hogy kétoldalt egyenld
darabok maradjanak bel6le szaba-
don. Végeire aléltét-karikékat ha-
zunk, majd a két tartokar kdézé fog-
va talnyalo résziket levagjuk. Ez-
utdn a nyomohasab helyének kiha-
gyasaval a tartolkarok kozé enyvez-
zlik a két vezet6lécet, majd a kotést



facsavarokkal is megerdgsitjik. Most
mar koénnyedén csuszik a nyomo-
hasab a két vezet6léc kozott, de még
két badogpanttal is biztositjuk, hogy
csak egy iranyban, le-fel mozog-
hasson. Ezutdn 12 mm-fis deszk&bol
kivagjuk a nyomdlapot is, majd ra-
enyvezzik a nyomohasabot és a
négy tamasztééket (3. abra). A fel-
er@sitett hasabot becsUsztatjuk a
vezet6lécek kozé és a két itartokar
-14bét" az alaplap kiéll6 nyelvéhez
csavarozzuk. A nyomdlap megeme-
lésére rugokat szereliink a fiiggdle-
ges hasdbhoz, majd ‘'befestjik az
egész késziiléket.

A NYOMOMINTA elkészitése

El6szor egy mappéat kell készite-
nink, amelybe belehelyezhetjik a
levélpapirt, konyvlapot. Vastagabb
papirlemezbél  (kéregpapirbol)  két
egyforma nagysagu lapot vagunk ki,
majd -csukldspanitként” véaszonsza-
laggal 0©sszeragasztjuk Oket. A ne-
gativ minta agy készil, hogy a ki-
nyitott minitalkényv baloldali lapjaba
belevéssilk a kivant monogramot
vagy mintat (4/a abra) s a mélyedé-
sekbe farrasztodn-darabcficat helye-
ziink. Aa dndanabkakat forr6 paka-
val megolvasztjuk, s a mintat telje-
sen megtolté olvadékra fémtiszitara
cstszoCt  cinklemezit szoritunk (4/b

3. abra

abra). A megmerevedett mintat az
eredeti vésettel szimmetrikusan a
mappa jobboldali lapjara ragasztjuk,
majd két vékony kartonszalagot is fel-
ragasztunk lapszélvezet6nek (4/c ab-
ra), az 6sszecsukott minitakdnyv tete-
jére pedig — pontosan a minta folé
— vastagabb kartonlapocskat ergsi-
tink -alatétnek« (4/d ébra).

A dombomyomat Ugy készill,
hogy a levélpapirt beletesszik a
mintamappéba és a fémnegativ folé
es6 részét kissé megnedvesitjik. Ez-
utdn a présszerkezet két lapja kozé
csusztatjuk a mappat és a fogan-
tyut lenyomva a két lapot 6sszeszo-
rftjuk. Most mar kivehetjik ai levél-
papirt a minltakbnyvb6l:  mono-
gramunk betlii Wtapinthaitdéan ott
domborodnak rajta.
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end a lelke minden-
R nek — mondjuk, de

a lakas legkulénbo-
z6bb  helyein  hany6doé
cipbket oly nehéz rend-
ben tartani, hacsak nem
készitiink  tarolasukhoz
cip6s-szekrénykét. llyen
kisbutort néha készen is
lehet kapni, de a boltok-
ban vasarolhaté rend-
szerint nem olyan, ami-
lyent magunknak elkép-
zeltink. Ha viszont né-
hany este munkajaval
hazilag készitjuk el a
szekrénykét, tetszés sze-

rinti szinlire pacolhat-
juk, fényezhetjuk, fest-
hetjlk.

Szekrénykénket ter-

mészetesen a rendelke-
zésunkre all6  helynek
és az elhelyezendd Cip6k
szdménak ~ megfeleléen
kell méretezni. Egy par
cipbnek szélességben kb.
-20 cm helyet szamit-
sunk. A képeken lathatd
szekrényke szélessége 62
cm —ennyi hely volt az

838

CIPOs-
SZEKRENYKE

330

el6szobaban. Tizendt par
cip6 elhelyezésére ot
polcot allitottunk be. Az
egyes polcok egymastol
17 cm tavolsagra keril-
tek. A polcokat nem viz-
szintesen, hanem 45 fo-
kos szdgben épitguk be
a szekrénybe. Ezen a
modon néhany centimé-
tert megtakarithatunk a
szekrényke mélységébdl,
viszont 15 cm-rel meg
kell toldanunk a magas-
sdgat 'Ha viszont viz-
szintesen helyezzik el a
cip6ket, alacsonyabb lesz
a szekrény, de” ndvelni
kell a mélységét. Az
egyes polcoki voltaikép-
pen két-két léchdl all-
nak, igy érheti levegd
minden oldalrol a cipd-
ket. A hétsé falra erGsi-
tett léc pedig azt aka-
dalyozza meg, hogy a ci-
p6k hatracsuszhassianak.

Ha befejeztik szek-
rénykénk 1 méretezését,
szerezzik be a szukse-
ges nyersanyagot és fog-



junk hozza az elkészi-
tésihez. A szekrényke
keretét 3 db kb. 18—20
mm vastag, 30 cm szé-
les deszkaszalbol készit-
juk. »Emeletenként« ha-
rom lécre van szikség,
az els6 — erre keriilne
a cipOsarkak — 6 cm, a

két hats6 pedig 3 cmszé-.

les. HosszUsaguktol fug-
gben 10—15 mm a vas-
tagsaguk.
iel6tt hozzafognank
az alkatrészek 0sszeélli-
tdsdhoz, rajzoljuk ra
pontosan a két oldallap-
ra a lécek helyét. A jobb
oldal méreteit rajzun-
kon megadtuk, a bal ol-
dal méretezését ugy kap-
juk meg, hogy a rajzot
tukdrképben atmasoljuk.
El6sz6r a héatsd merevi-
t6 léceket er6sitjik eny-
vezéssel és facsavarok-
kal a szekrényke kereté-
re, majd egyenkeént a
helyikre er6sitjik a pol-
cokat is. Ha nem akar-
juk megsérteni a keret-
doszkak ™ kuls§ fellletét
er@sitsink  enyvezéssel
ésapro szegekkel 15X15
mm-es fakockakat bell-
r6l a keretre, ezekre o
fakockakra azutan  ra-
szu’jgelhetjuk felulrgl a
léceket. E fakockékat
szaggatott vonallal je-
16Ittk a rajzon.
Végezetil  csiszoljuk
simara szekrénykénket,
majd fessik be tetszéle-
ges szinre, vagy pacol-
Juk be és fényesitsik.
Ha pedig ezzel is készen
vagyunk, tegylnk szines
fuggonyt szekrénykénk-
re” oly” médon, hogy a
fuggonytarté rudat ta-
karjuk™ el egy 6X60
mm-es léccel. Természe-
tesen ezt is fessuk be a
megfelel6 szinre.

CSOKULCS — SZEMUVEGHEZ

Acsupén fels6 fémkeretes szemuvegekben anyaval

régzitett két-két csavar tartja az Uveget. Hanem

ezek az anyak koénnyen és rendszeresen megla-
zulnak, Megszoritasuk azonban nehéz, hiszen olyan
kicsinyek, hogy szinte alig lebet megfogni &ket.
Nagyszer( csékulcs hozzajuk egy Mofém tolt6ceruza.
A ceruzabelet kivesszik bel6le, s helyére fogjuk be
az anyat. A ceruzat két ujjal fogva, kényelmesen
meghlzhatjuk a csavarokat. Ha pedig szintelen lakkot

vagy seUakot cseppentiink az anydakra, tobbé nem
lazulhatnak] meg.
HOGYAN JAVITHATJUK MEG
A TOLTOTOLL ATSZAKADT MENETET?
dbével a legjobb toltétoll menete is kikopik, nem
lehet szorosan racsavarai a kupakok azilag Is

segithetiink ezen a bajon, minddssze 15—20 cm hosz-
szU, 0,28 mm vastag rézdrot kell a Javitashoz. El§szor
is olyan mély hornyot reszelink keresztben a mene-
tekre, bogy a beléfektetett rézdrét a menet kozép-
atmérdjéig belestllyedjen (1. abra). Ezutan a huzal
egyik végét a horonyba illesztjik, majd a horony
kils6 végénél derékszogben megtérjuk a droétot és a
2. &bra szerint a menetekbe fektetve racsavarjuk. A
drot két végét Osszesodorjuk, s a csomodt a menet
kezdetén levdé kis mélyedésbe nyomjuk. A megjavi-
tott menef tartésabb lesz az eredetinél Is.



NYOMTATOTT

ARAMKOROK

NYOMTATOTT ELLENALLASOKKAL

nyomtatott aramkorok
Aelonyelt manapsag mar

Ggyszélvan minden ra-
didamatér Ismeri. Tudjuk,
hogy a nyomtatott aram-
kor a tobbi kozott Joval ki-
sebb helyet foglal el, mint
a szokasos huzalozas,
ugyanakkor egyszerubb
szerelést Is tesz lehetévé és
kevesebb a hibalehetdsége.
De nemcsak ezért elényd-
sebb a nyomtatott aramkér
alkalmazasa, ha térpe tran-
zisztoros készulékeket épi-
tink, hanem azért is, mert
nyomtatassal tetszoleges
érték(, kis terhelési ellen-
allasokat, so6t 100 pF alatti
kis kondenzatorokat is el6-
allithatunk, s ezzel mente-
silink e miniatGr alkatré-
szek beszerzési, beforrasz-
tasl és elhelyezési nehézsé-
geitol.

Hogyan készithetink hat
hazilag nyomtatott &ram-
koréket? Mindenekel6tt ta-
nulmanyozzuk at alaposan

a kapcsolasi rajzot, s pro-
balju atultetni olyan
»nyomtatott« rajzza, amely
lehet6vé teszi a legkeve-

sebb munkaval Jaré végle-
ges 0Osszeallitdst, bekotest.
El6szor gyljtsuk 0ssze
azokat az alkatrészeket, pl.
tekercseket, transzforma-
torokat, kondenzatorokat
stb., amelyeket nem lehet
nyomtatassal eléallitani,
majd rendezziuk el ket az
alaplemezen. Az elrendezés
utan rogtén kiderdl majd,
hogyan kell vezetniink az
egyes aramkoéroket. Az

egyes fokozatok kimeneti
vezetékeit azonban az
aramkor nyomtatasa ese-
tében se vezessik a sajat
vagy az el6z6 fokozat be-
meneti pontjainak kozelé-
ben, s a lehet6sé szerint
rovid vezetdszakaszokkal
dolgozzunk. lgyekezziink
gy elhelyezni a vezet6ket,
hogy ne keresztezzék egy-
mast, mert a nyomtatott
keresztezés megoldasa nem
olyan  egyszerl, mint a
huzalozott kapcsolasoké.
Ebben az esetben ugyanis

nem lehet egyszerden az
egyik vezeték felett Atve-
zetni a masik vezetéket,
minden keresztezés  kilon
athidalast — egyben Kkét
forrasztast — Jelent, vagy
edig azt, hogy az alap-

emez masik oldalan  kell

athidalast,
szitentnk.
Az 1. abréan példaként be-
mutaltjuk egy haromfoko-
zatl, hangfrekvencias er6-
sit6 kapcsolasi rajzat, fej-
hallgaté kimenettel. Ez "a
kapcsolas fejhallgatos zseb-
radi6, nagyothalld erdsité
sth. celjara hasznalhat6 fel,
de nem Is ez a lényeges,
hanem az, ahogyan nyom-
tatasra atultetjuk A 2. ab-
ran Jol megfigyelhet6, mi-
lyen kdénnyen attekinthet6k
a nyomtatott aramkorok.
Az 1s lathaté a rajzrdl,
hogy kevés fejtoréssel akar
a jelenlegi felére is »dsz-
szenyomhaté«, annyi az
Ures hely a nyomtatott vo-
nalak kozott. A 2. &bréan
csikozott vonalakkal Jelélt
elemek a hazilag eléallitott

keresztezést ké-



mellendllasok.  Kihelyezésuk,
alakjuk tetsz6leges, az ab-
ran  lathaté trapéz-forma
helyett egyszerl, egyenes
vonal formdjaban Is = el§-
alUthatok.

Miutan a 2. abra rajza-
hoz hasonléan papiron
2 mm-nél szélesebb vona-
lakkal elkészitettiink
egy kapcsolasi rajzot, ko-
vetkezik a megvaldsitas. A
rajzot — haromélire vagy
hegyesre koszorilt — rajz-
tivel 3—1 mm vastag bake-
lit- vagy plexilemezre kell
attenntnk. A plexi azért
elényds, mert atlatszo, lgy
csak ra kell helyezni a ce-
ruzarajzra, maris  atjelol-
hetjik” a vonalakat. Az
egres aramkordék vonalai-
bél a 3. abra szerint rajz-
tlivei kis arkokat készi-
tink, majd a kis arkok ha-
tarain beltl Kkeresztil-ka-

sul hdzott vonalakkal fel-
durvitjuk a feluletet. A
rajzon mindez, kina%yitva
lathat6. Azokon a helye-
ken, ahol forrasztani kell,
furatokat készitink a cso6-
szegecseknek és a forrfu-
leknek. Ezeket rogtén be
Is  szegecseljuk, tgyelve
arra, hogy ne maradjon la-
za szegecs.

Amikor mindezzel elké-
szultink, vizben finoman
eloszlatott grafittal. aqu-

adaggal, toltjuk ki az arko-
kat, ElIObb azonban zsirta-
lanitjuk a feluleteket, majd
tusklhazéval, ecsettel vagy
kis fapalcikaval elvégez-
zuk a kitoltést. Ha nem
tudnank szerezni aquada-
got, nagyon puha grafitce-
ruza-béllel Is kisérletezhe-

tuink olymédon, hogy a
nedves ankocskakba finom
szemcséjd grafitot resze-
luink. Kevés véros- vagy
sargarézpor belekeverésé-
vel javithatjuk a vezetést.
A vezet6vé tett vonalakat
tobbszér athuzzuk grafittal,
hogy a felvitt réteg vastag-
saga kb. 0,1 mm  legyen,
majd az osszes forrcsucso-
kat bednozgatjuk, kb. 03—
09 mm-es rézhuzallal 06sz-
szekotjuk és viasszal befut-
tatjuk. Ezutan egyszerd réz
galvanfurdébe tesszik a
szigetel6lemezt, 9dsszekap-
csolva a forrcsicsokat 6sz-
szekoté vezetéket a furdé
negativ sarkaval. (A galva-
njzalasrgl Ezermester 1989.
juniusi és Jaliusi szamaiban
Irtunk részletesen.) Ha van
m{iszertink, kb. 40—80 mA-
re allitsuk be az aramergs-
séget IS V  mellett, Igy

t. abra
ugyan nagyon lassan Indul
meg a rézkivalas, viszont

finom, tartés bevonatot ka-
punk. A galvanizalas idé-
tartama 3—4 éra. Ennyi 1d6
elteltével a rétegvastagsag
meghaladja az 003 mm-t.
Ezutadn langyos vizben ala-
posan atmossuk, majd ben-
zinnel ledztatjuk a viaszbe-
vonatot a forrcsucsokrol.

Elkészultek a vezetékvo-
nalak, most megcsinélhat—
juk az ellenallasokat Is
olymédon, hogy tusklhazé-
val vonalakat huzunk a
megfelel6 pontok kézé. Az
ellenallasok anyaga aqu-
adag. Nagyobb (kOhm-ren-
dd) ellendllasokhoz vizzel
erdsen higltjuk az aquada-
goa szaz-Ohmos nagysag-
rendben viszont egészen
slrln, tobb rétegben vlsz-
szuk fel. A pontos érték
beéllitasdhoz Ohm-méré
szukséges. Egyszer(ibb
esetben az Ohm-mérét mill-
liampermérdvel, teleppel és
megfelel6 értékld 6sszeha-
sonlité ellenallasokkal Is
pétolhatjuk. Az aramkdérok
tervezésekor természetesen
gondoljunk a -beépitendb«

ellenallasokra Is; ezek se
keresztezzenek semmit.
Kis, féstiformaju vonalak-

kal kondenzatorokat Is el6-
allithatunk. Két fési-for-
maja rész nydljon egymas-
ba, de vonalaik ne “érint-
kezzenek egymassal <3
ébra?(. A kapacitast a fésd-
fogak szama, valamint a
masik, -fésli« vonalaitol
mért tavolsaguk hatarozza
meg.

Az ellenallasokkal, vona-
lakkal, kondenzatorokkal
ellatott feluletet szorjuk be
vékonyan szintelen lakkal,
vagy martsuk hig szintelen
lakkba, Ggyelve, hogy forr-
cstcsokra ne keruljon lakk.
Még egy fontos szabaly: a
galvanizalassal felvitt™ réz-
savokhoz semmit ne for-
rasszunk, mert héhatasra
levalnak a lemezrél. A Kis-
sé felvalt vezet6sdvot kevés

ragasztéval visszaragaszt-
hatjuk.

Kovetkez6 lapszamunk-
ban egy tranzisztoros ké-

szUlék radiofrekvencias és
végfokozatdnak nyomtatott
huzalozasaval Ismertetjuk
meg olvaséinkat.

Schneemann Joézsef

3. 4bra



MUANYAGDOBOZT KESZITUNK

zattal olyan Kkisméretd
E dobozok készitésére

adunk UGtmutatast, ame-
lyeknek alapanyaga a bol-
tokban  véasarolhat6 mi-
anyagdobozok sima feltlet(
hatlapja. Ilyen a tobbi ko-
z6tt a kozismert -Sonett«
zsebradié vajszin{i hatlapja
Is, amely az MHS Modelle-
z6 boltjaban 4  forintért
kaphaté. Néhany ugyes fo-
gassal tetszet6s dobozt ké-
szithetink beldle akar
tranzisztoros  zsebradionk-
nak, miniatlir szignalgene-
ratorunknak, tranzisztoros
mérédmiszerinknek, akar
pedig borotvalkozé készle-
tinknek vagy varréfelsze-
reléstinknek. A dobozké-
szitésnek ezuttal az a 1é-
nyege, hogy megfelel§ ke-

retbe foglalunk két egy-
forma hatlapot. Lassuk
hogyan?

El6sz6r 1—1,5 mm-es cel-
luloid- vagy aluminium-le-
mezb8l megfeleld szélessé-
gl csikot vagunk. Legjobb,
ha egyszerl szerszamot Is
készituink ehhez a munka-
hoz. Egy lécdarabba  két
szeget Utink, és a fejuket
lecsipjuk. Az egyik szeg
néhany milliméterrel hosz-
szabb = legyen, ez vezeti
majd a lemez egyenes széle
mellett a szerszamot, a ma-
sik pedig Jelet karcol ra
kissé beljebb (1). A legegy-
szerlibb természetesen le-
mezvagd olléval elvagni az
anyagot (2). De azért a le-
mezvagoé nélkiul Is célt ér-
hetiink. Ha ugyanis ferdé-

re csipjuk a jelél6 szeg vé-
gét, s er6teljesen lenyom-
juk a lécet, a szeg behaalt-
Ja, forgacsolja az anyagot;
lgy tobbszdéri  végighlzas
utan nem nehéz letérni a
csikot, ha a lemezt vonal-
z6val az asztal széléhez
szoritjuk, s a kiall6 részt
le-fel hajtogatjuk (3). A le-
vagott csik természete-
sen legaldbb olyan hosszu

legyen,” mint a dobozfedél
kertlete.

Ha ennyire el6rejutot-
tunk, a sarkok megfeleld
kialakitasa kerul sorra. A
m@anyagcslkbol készuld
keret megmunkélasahoz
hengeres feji forrasztopa-

kat fogunk satuba, s a ké-
pen lathaté maddon két-ha-
rom rétegnyl papirt te-
sziink a vOrosréz orrmany-
ra. Ujjainkkal koézvetlenul
a hajmésra kijelolt ro6sz
mellett megfogva ~a mi-
anyagcsikot, ‘enyhén oda-
nyomjuk az atforrésodott
papirhoz. Amikor azutan
megpuhult az anyag, de-
rékszogben meghajlitjuk,
majd hirtelen levesszik a
pakardl, s a még mele
manyagcslkot a kezln
ligyébe = helyezett  doboz
sarkara hajlitjuk. Ezt az
ellardst mind a négy sa-
rokkal megismételjuk. Vi-
ﬂyézzunk azonban arra,
ogy az anyag ne forrésod-
jék tual, mert ekkor meg-
nyualik, s megcsunyul. Az
oldalhosszak ontossagara
Is dgyeljunk (4?.

Ha “aluminiumbél készit-



lik a keretet, a hajlltast a
képen léthaté mddon  vé-
gezzik. A satuba fogott
rad hajlasa egyezzék a do-
bozsarok Ivelésével (5?. A
meghajlitott keretet [llesz-
szik az egymadssal szembe-
forditott két fedélre, s je-
I6ljuk meg a levagasra ke-
rild részt, mégpedig ugy.
hogy a szegecselés vagy
ragasztas helye koézépre es-
sék. Az Osszeér6 végek ald
Illessziink néhany cm-es
atlapolé darabkat, s ezt
valamint a meghajlitott esik
végeit farjuk at 2 mm-es
faréval (8)." Ezekbe a fura-
tokba kertulnek a vékony
szegecsek (7).

Az illesztés pontossagara

nagyon tgyeljunk; ezt
munka  kézben  célszeri
tobbszor Is ellendrizni,

mert néhany tized mlllimé-
temyl eltérés Is elronthat-
ja munkank eredményét. A
szegecseléshez egyébként
nem szikséges ragaszkod-
ni. Ha a keret celluloidbél
készilt, a esik végeit ace-
tonban oldott filmmel Is
0sszeer@slthetjuk. De csak
a tokéletes ragasztastol és
az alapos szaradastol var-
hatunk J6 eredményt; Az
elkészitett keret egyébként
akkor jo, ha er6teljes nyo-
masra szinte rapattan a fe-
délemezek peremeire (8).
A kész dobozrél finom fo-
gu reszel6vei csiszoljuk le
a kidomborodé feliratokat,
majd kaparjuk teljesen si-
mara zsllettpengével. Az
aluminium keret tetszet6-
sebb, ha aranyszin(ire elo-
xaljuk.

UBUSE-



KONYVIELZO
OROSZLAN
kik szeretnek estén-
ként olvasni az agy-
ban, hasznat ve-

hetik a rajzon. Léathatd
kdnyvijelz6nek, amely

nem esik ki a kdnyvbol.
Elkészitése egyszer(i: az
oroszlan-figurat a négy-
zethalézat  segitségéve]
felrajzoljuk egy karton-
lapra, majd olléval gon-
dosan Xkorulvagjuk, s
mindkét oldaldn befest-
juk. Olvaséskor aztan az
oroszlan farkat a konyv
szélébe akasztjuk, igy a
figura nem eshet ki a
konyvhol.

Tmorln-icm

TUKROS SZEMUVEG FEKVE OLVASASHOZ

ényelmetlen és faraszté olvasni az
Kégyban, sokaig megfelel6 helyzetben

tartani a konyvet. De kdnnyen segit-
hetink magunkon egy tukrds szem-
tveggel: a tukrok ugy vetitik a szemink-
be a Bzoveg képét, g){] hanyatt fekve
ts olvashatunk. MI keII a4t hozza? Els6-
sorban Is egy miianyag szemivegkeret,
amely az Ofotért boltokban olcson meg-
vasarolhato. Két tukordarabot vagunk
bele, mindkett6 rovidebb legyen a keret
belsé atmero;lenel A tikérdarabokat ke-
retbe Is foglaljuk: vékony badoglemez-
b6l keét téglalapot vagunk ki olymaodon,
hogy sarkaikon &sszesen nyolc fulecske
maradjon (1. é&bra), ot filecskét behajlit-
va rogzitjuk a tikordarabot a keretben,

TUKORDARAR

kett6t pedig derékszégben hatrahajtunk,

majd az utolsé iulecskébe akkora yukat
farunk, hogy egy gumiszéalat koénnyen
atbujtathassunk rajta. Ezutan a drot-
tengelyt — kissé felmelegltve — atszlr-

juk a ‘m(anyagkereten, s kozben atcsisz-
tatjuk a tukorkeret két fulecskéjén Is.
Hogy a tikrok barmilyen hajlasszégben
biztosan alljanak. modeUezG6-gumiszalat
fuzink A&t rajtuk, ennek két végét az-
utdn kissé megfeszitve a kerethez er6-
sitjuk. Ha a tiukréket olyan szdgbe 4&l-
litjuk, hogy a konyvrdl Jové sugarak ép-
pen a szeminkbe jussanak, hanyatt fek-
ve, £ a konyvet a paplanra allitva Is ol-
vashatunk.



SZERELOGODOR
a garazsban

ok autdtulajdonos maga javitja, éoolja
kocsijat. A kényelmes és biztonsagos
szereldmunka e?yik feltétele a sze-
rel6godor, amelyb6l” kénnyld megkozeli-
teni a kocsi alsé részelt. A legcélszer(ibb,
ha a szerel6g6dér a gardzsban van, ezért
mar a garazs éé)itésekor gondoljunk ra.

A legalabb 12 m mély godrot tégla-
val falazhatjuk kI (1. é&bra). Szélességét
feltil a kocsi gumikdpenyeinek belsé ol-
dalai kozott levé tavolsag hatdrozza meg,
a kopenyen beltl 15—15 cm-re kezdd6d-
jék. A godrot kissé ferdén, kb. 15 fokos
lejtéssel dassuk, s eldszor a fenekét be-
tonozzuk ki, vagy rakjuk ki téglaval (li).
Ezutan 40 cm magassagban rakjunk teg-
lafalat (2), majd a kiasott go6doér és a
téglafal kozotti  részbe toltsink foldet és
dongoljuk le (3). Most 3 cm-rel beljebb
Gjabb 40 cm magas téglafalat hazunk (4),
s mogé ugyancsak foldet déngolunk (5
Ismét 3 cm-rel beljebb rakjuk a harma-
dik falat (6), emogé kavlcstoltést (7),
erre pedig legaldbb 5 cm vastag, 600-as
cementb6l készilt betontakarast te-
sziunk (8). A takaras a felsé téglasort is
fedje le,"s a godor széle felé kissé emel-
kedjék, nehogy viz, olaj folyjék a gob-
dorbe. A godor hatso falat ‘az oldaflfa-
lakhoz hasonloan rakjuk, eldél azonban
készitsink lépcsét (2. abra), amely] me-
redek Is lehet, hogy kevesebb helyet
foglaljon.

Ha a garazs elég magas, célszer(ibb
betonbdl késziteni szereldtekn6t. A ram-
pak szélessége felul 40 cm, lefelé enyhén,
3—5 fokos szogben szélesedjenek. Betono-
zaskor érdesltsik fel, esetleg apro, éles,
fehér kaviccsal boritsuk be a felhajté-rész
feluletét, amelynek lejtése kisebb Ieayen,—
mint a kocsi els6 fokozatanak emelkedd-
képessége (3. abra). Lapos lépcséket ké-
szithetiink a tekndébe, de Ggy helyezzik
el Gket, hogy a kocsiveg mogott még
05 m lépcsonélkill fenékrész marad-
jlon. A tekné masik végét raccsal zarjuk
e. A szerel6godrot Is célszerli szétszed-
het6 raccsal korulvenni, nehogy a so-
tétben valaki beleessék (4. abra).

A nagyméretli, magas garazsokban jdl
megfelel” a legaldbb "1 collos csdvekbdl
0sszehegesztett, 60 cm magas szerel§-
rampa Is (5. dbra). A hegesztett csészer-
kezetet vastag deszkaval vagy 5 mm-es
acéllemezekkel fedjiuk be. Ha nincs szik-
ség rajuk, a fal mellé hdzhatjuk a ram-
akat,” s ott szerelGasztalként, satupad-
ént Is hasznéalhatjuk 6ket (6. &bra).
Nem mozdulhatnak el, ha a garazs pad-
l6zataba erdsitett szemekhez,” csavarok-
hoz er6sitjuk G6ket. Minthogy a cs6szer-
kezet meglehetésen nehéz, célszerli a be-
hajtas Iranyara keresztben, az egyes
csdlabak  vonalaban, kozéptél a falig,
50X4-es laposvas sineket betonozni a
padozatba. llyen sineken a rampak
aranylag koénnyen tologathatdk.

AUTOS-BARKACS

SOYXdVva-Solnvy
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ne orilne az 0j vagy r
Knagyjavitésbél kikerult

gépkocsi  csillogé, 1é-
nyea lakkozasanak? Persze
nem elég megvenni, vagy
belakkoztatnl a kocsit, meg
Is kell &rizni a lakkozas
szinét, lényét. Ennek pedig
leghathatésabb eszkdze a
helyes és gondos kocsi-
apolas.

Elsé szabaly, hogy legyen
megfelel6 szamd és ming-
ségl tisztitoeszkozink. Le-
gyen példaul kildén sziva-
csunk a karosszéria és ki-
16n szivacsunk a krémozott
alkatrészek tisztogatadsahoz.
A szlvacB csak arra Jo,
hogy benedvesitsik és ned-
vesen «ttoréljuk vele a ka-
rosszériat. Ezutdn szarvas-
bérdarabkaval célszerd sza-
razra torélni a kocsit. Eb-
b6l Is legyen kulén-kilon
darabunk a karosszéria, a
kromozott alkatrészek és a
keréktarcsak attorléséhez.

Ha vizsugarral mossuk a
kocsit, a vizet lagyan, s ne
er6s sugarban eresszik a
karosszériara. Az er6s vlz-
sugar ugyanis a kocsi felu-
letén levé porszemcséket
beletti és véglgrantja a
lakkrétegen — csupa aproé
karcolds lesz az eredmény
fi', kép). A karosszéria
lemosasdhoz mindig  szi-
vacsot hasznaljunk, s so-
ha ne stroldkefét. Ez utébbi
ugyanis elkerulhetetlendl
0sszekarcolja — ha szem-
mel nem Is lathatéan — a
lakkréteget (2. kép). Sza-
razra tortléskor ne 0dssze-
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gylrve hlzogassuk Ide-oda
a  szarvasbdér-darabot, ha-
nem teritsik ki is szét-
teritve szedjuk fel vt's- a
vizet. Ha éatnedvesedett,
csavarjuk ki és mossuk ki,
majd ismét csavarjuk sza-
razra (3. kép).

A felireccsent sarfoltokat
ne kérommel, hanem viz-
zel vagy oldészerrel tavolit-
suk el.” A vakaras el6bb-
utobb sérulést okoz (4. kép).
A lemosott kocsit jomino-
ségu iényez@szerrel kenjik
be, majd téroljik szarazra,
fényesre. Nem a felkent
krém mennyisége a dontdi
Béanjunk takarékosan vele,
ronggya' kenjuk fel egyen-
letes rétegben (3. kép). A
lepattogzott zoméanchol és a
rozsdasod6 kromozott al-
katrészb6l nemcsak a ko-
csi korara lehet kdvetkez-
eetnl, hanem a kezelés gon-
dossagara is. Ilyen hibakat
csak a hanyag kocsitulaj-
donos tlir meg a kocsijan
(6. kép).

A végs6 Intés a kocsi at-
fényeztetésére, ha az esé-
cseppek megallnak a karosz-
szérlan, s nem folynak le
réla kis patakokban. Ez a
jelenség jelzi, hogy a fell-
letet Gjra kell fényezni (7.
kép), Ulrafényezés el6tt ke-
ressik meg a karosszériat
gyarté cég Jelzése alatt azt
a” kis tablacskat, amelyen
feltlintették, hogy a kocsi
miigyanta valg'y nitrolakk
fényezés(-e. a lehet, ra-
gaszkodjunk hasonlé  fé-
nyezéshez. De a fényezd-
szer kivalasztasakor is az
ennek megfelel6 autéviaszt
kérjik. A nem megfeleld
szer hasznéalata ugyanis
tébbet art, mint amennyit
hasznal.



Hogyan hanjunk a hidegvagoval?

hidegvago voltaképpen testvére
Aa favésonek. Foéként élszogik ki-
képzésében van kozottik kilonb-
ség, természetesen azon Kivil, hogy a
hadegvagot fémek vagaséra, alakita-
sara hasznaljuk. Az ‘éles, 20—30°-0s
élszogl favésékkel szemben ugyanis
a hidegvagok élszoge altalgban 65°
(). Ha baj van a hidegvégdvak en-
nek Oka legtobbszor az él helytelen
kiképzése. A talsagosan hosszu, fa-
vésd-szeri él nem tori a forgacsot, a
tulsagosan rovid nem hantolja az
anyagot, az életlen: vagoé pedig nem
valasztja le a forgacsot a munka-
darabrdl. A helyesen élezett szer-
szam viszont jol vezethet6, s forga-
csa is hasonlit a faforgacshoz %2.
A hidegvagd élét a feladatna
megfelel6en alakitjak ki A legélta-
lanosabban hasznalhat6 a lapos-
vago, amelynek Olszélessége 3—25
mm. Keskeny hornyok -gyelula-
sara« a keresztvagOkat hasznaljuk.
Ebbédl a (két csoportbol az élet alkoto
sikok, szogek és az él alakjanak ki-
képzésétdl fuggben tobb hidegvago-
tipus alakult ki (3). Valamennyire
jellemzd azonban a 65°-0s élszdg,
még abban az esetben is, ha az élt
alkoto sikok elhelyezkedése — pél-
daul a ferde szegecsvagd esetében
— er6sen eltér6 (:
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A hidegvagd vékonyabb fémleme-
zek vagéséra is hasznalhaté. Meg-
gyorsitja a munkat, ha a lemezt sa-
tuba fogjuk, s kdzvetlenil az egyik
satupofa fellett vagjuk el a lemezt
(5. A laposvagot a kétsikd élkikép-
z6s  kovetkeztében kissé  férdién,
32,5°-0s szégi(ben tarthatjuk. A ferde
szePecsvég() at azonban egészen ra
kell fektetnink a munkadarab sik-
jara, ezért csak a munkadarabok
szélei kozelében hasznalhatok (5).

A hidegvégd fels6 végét célszerl
csonkakup-szer(ien bekdszorilni,
mert ez4ltal a szilankosodéasa elkerul-
het6 (6?. A kicsorbult, tompa szer-
szam éle is koszorlléssel vagy resze-
léssel Gjithatd fel. Valamennyi élsi-
kot at kell azonban koszoérilni, ki-
I6nben a szerszam elvesziti jellegze-
tes élkiképzését A koszorilést kis
forduiatszamén  végezzik, nehogy
az él tulmelegedjék és kilégyuljon
(9. Munka kozben egyébként nem
art a vagoélre egy-keét csepi) olajat
juttatni, nehogy 1d6 el6tt elkopjon.

A jO vagas alapialtétele az éles,
jotarban levé szerszam. Fontos még,
ogy szerszamunk alkalmas legyen
az elvégzendd feladatra. V-hornyok
vagasara példaul a legjobb miné-
ségli laposvagd sem felelhet meg



olyan j0® mint a kilénleges, gyé-
mant-koszorilésli horonyvagd. Mun-
ka kozben mindig ugy helyezked-
jink el, hagy a repl'lo forgacs vagy
szildink ne sérthessen meg bennin-
ket (7 és 8). A szilank, forgacs ut-
jaban senki ne tartozkodjék.

Ha lagy anyaggal dolgozunk, cél-
szer(i a laposvagd élének sarkait
Kissé lekdszorulni, mert az éles sar-
kok sokszor tllstzailiadnidk. Rud-
aniyag, idomacél vagasakor Kkisebb
vagasokkal kérbevagjuk a munka-
darabot, ezutdn ardnylag konnyen
eltérhetjik anélkill, hogy egész
keresztmetszetében &t kellene vag-
nunk. Mindig hagyjuk hosszabbra a
keleténél a munkadarabot, levégni,
lereszelni ugyanis még lehet bel6le,
hozzatoldani azonban mér nehezen.
Nagyobb felulettk megmunkalasa-
kor el6szér készitslink horonyvago-
val, keresztvagoval (7) tébb, egymas
melletti hornyot, majd az Igy kiala-
kult gerinceket tavolitsuk el lapos-
vagoval (8).

Hasznalat utan kenjik be hidegva-
gobinkat vékony olajréeteggel, s elei-
ket rongydarabba burkolva helyez-
ziik a fiokba, ladaba 6ket. A gondo-
san kezelt hidegvagd az ezermester
egyik leghasznosabb szerszama.



Az olvaséinak ajanljuk

RADIOAMATOROK ISKOLAJA Kotve 30— Ft
A (kényv korabban >%A kezdd radidamat6r-«
cimmel tébb kiadasban fogyott él. Azéta a
szerz§ korszer(isitette, s a kiadé a hazai vi-
szonyoknak megfelel6éin is atdolgozta. 238
oldal, 343 abra )

KISIPARI KOVACSOLAS Flizve 83— Ft
A kotet az Ipari Szakkodnyvtar sorozatban
jelent meg. 343 oldal, 318 abra

KAZANKEZELOK KONYVE Flizve 9,50 Ft
Kérdés-felelet formajaban feldolgozva tar-
talmazza a kazamikezel6k elméleti és gya-
korlati tudnivaloit. 152 oldal, 45 4bra

MUANYAOSAJTOLAS Flizve 21— Ft
A hére keményed6 mianyagok feldolgoza-
sat, kikészitését, felhasznalasat, a szikséges
szerszamokat Ismerteti. 328 oldal, 228 abra

UVEGTECHNIKA 2. kiadas Flizve 1250 Ft
Laboratériumi és mas célokra hasznalt ob-
lostvegek készitését magyardzza. 196 oldal,
186 abra

UVEGCSISZOLAS Flizve 13— Ft
Sik- és Oblosuvegek csiszolasat, homalyosi-
tasat, hajlitasit, a tukorkészitéist ismerteti.
199 oldal, 128 abra

UVEGEZES Flizve 16,50 Ft
Az Uveges (mesterség, nevezetesen a sfk-
Uvegesseg, mdtivegessiég, Uvegfestés, (veg-
beton és (ivegmozaik mesterseg szakkodnyve.
247 oldal, 187 abra

TRAKTOROK, AUTOK Koétve 35— Ft
Leirja a traktorok és autok szerkezetét, mi-
kodését. 291 oldal, 161 abra

A MAGYAR SPORT EVKONYVE 1959

Flizve 30— Ft
Cikkek, értékel§ tanulméanyok és az elért
szamszer( eredménYek minden sportagban.
200 oldal, Bok képpe

~ BESZEREZHETOK
az Allami kényvesboltokban

Postai utinvétes széllitisra megrendelhet6k
az Allami Koényvterjeszt§ Vallalatnal (Buda‘pest
4, Postafiok 144).  Egyéni vasarlok = legalabb
50,— Ft osszértékl rendelésének szallitdsa porto-
és koltségmentes

Sipol a vonat

vas(ti palya meghata-
Arozott pontjait harom-

szogl, fekete-fehér me-
z6kre osztott tablakkal Je-
16lik meg, e tablak meUett
elhaladva a vonat sipolni
koteles. Hasonl6é siposzlo-
pokat (1. abra) jatékvasutl
palyankon Is felallithatunk,
igy” vonatunk a jelzéshez
érve  villamos érintkez6t
zar majd, s erre_a palya
melletti 6rhazban jelzékirt
vaBgy zimmég6 szolal meg.

erendezéslink tehat két
részb6l aU, a sinbe rejtett
érintkezéb6l és az 6rhazba
szerelt zimmdogébhdi. EI6-
sz0r az érintkez6t készit-
juk el. 1 mm-es m(anyag-
lemezbdl 31 X 260 mm nagy-
sagu téglalapot vagunk Ki,
majd pontosan a kozepére
kis® sargarézlemezt szege-
cseliink,” amelyhez azufan
szigetelt vezetéket forrasz-
tunk. A miuanyaglemezbe
egymastél 6 mm tavolsagra
két-két 10 mm hosszlsagl
rést vagunk, s a hasité-
kokba egy-egy U-alakd le-
mezkét szoritunk (2. abra).
Ide kerlilnek azok a lemez-
rugok, amelyek majd egy
szintben tartjak a mu-
anyaglapot a sinkoronaval.

Ezutdn a lemezrugdkat a
két sInszal alapzataul |Is
szolgalé m{anyaglapocs-
kakra szegecseljuk (3. abra).
Majd a sintalphoz szege-
cselink egy 110 mm hosszu
és 15 mm széles mlanyag-
lapot, amelynek kd&zepébe
azutdn kuposra reszelt fejd
csavart erdsitink. A csa-
var als6 végéhez szigetelt
vezetéket forrasztunk.

Most mér csak egy-egy
miuanyaglapocskat kell sze-
gecselniink a sinszal két
végéhez, e mianyaglapokra
szereljik a csOszasgatlo le-
mezkéket.

VégUl a kozépsé lapocska-
jobb oldalan elhelyezzik a
siposzlopot, a kis 6rhazba
pedig beszereljuk a zium-
mogot (4. ébra;, amelynek
tekercse 009 mm-es se-
lyemszigetelési  vezetékbdl
készil; egy-egy csévéjére
3000 menetet csévélink.” A
vasmaF 5 mm atmérdja.
Késziulékink 6 V-os feszilt-
séggel mikodik, kapcsola-
sarol, valamint az 6rhaz f6
méreteir6l a 4. és 5. dbra ad
tdjékoztatast. Tenta Gyorgy
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HOGYAN _ TISZTITSUNK
SZORMET?
ndabélések, gallérok
és egyéb szérmehol-
mik legjobban ben-
zines korpaval tisztitha-
tok. A korpat egy jol za-
rédé dobozban keverjik
0ssze a benzinnel, s any-
nyi benzint adunk hoz-
za, amennyit jelitat. Ez-
zel a keverékkel tobb-
szOr alaposan atdorzsol-
juk a sz6rmét, majd a
szdlak  kozott  esetleg
megbuvé korpaszemcsé-
ket kefével eltavolitjuk.
Ha fehér szdrmeholmit
tisztitunk, korpa helyett
lisztet  hasznalunk.
munkat lehetbleg a sza-
badban végezzik, mind
a tisztitas, mind pedig a
szaritds alatt tavol tiz-
tél-langtél; ne doha-
nyozzunk!
CSONT. ES szarutar-
GYAK FEHERITESE
fehéritésre keruld
csont- vagy szaru-
targyat eldszor tobb
napon at  benzinben
vagy trikloretilénhez &z-
tatjuk oly mddon, hogy
kozben “~az  oldészert
tobbszor kicseréljuk. Ez-
utdn 3—4 napig 50 sza-
zalékos hidrogénperoxid-
ba tesszik, s ha a fehé-
redés nem elegendd, ke-
vés szalmidkszeszt s
Onthetink hozza. A fe-
hérités utdn b6 vizzel
mossuk, megszariijuk, s
fényesitjuk "a targyat.
Ugyanigy jarunk el az
elefantcsontbdl  késziilt
targyakkal is.

karosszéria-fényesi-
10 g montanviaszt és
18 g paraffint (padlo-
fényesité kocka) vizfir-
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d6én megolvasztunk, majd
a tlzr6l levéve 72 g ter-
pentinp6tlét adunk hoz-
za. A kih(lt pasztaval
vékonyam bekenjik és
posztoval fényesre dor-
zs0ljik az autdkarosszé-
ria lakkrétegét. A fenti
Osszeallitds azonban csak
sotétszinli  karosszériak

A fényesitésére hasznalha-

Alkatrészekbdl
szbérakozva ©ssze-
allithat mindenki
hazilag is egy

Elektromos moz-
dony, vonat- és
sinalkaitrészek a

aVIn-teri

jatékbolthan

vasarolhatok.
Ugyanitt  kapha-
tok a fém-épiték
0sszes alkatrészei.

t6, mert a Vegyszerbolt-
ban kaphat6 montan-
viasz kissé barna. Ha
fehéritett montanviaszt
tudunk szerezni, a bel6-
le készitett ken6cs vila-
gos, s6t fehér lakk fé-
nyesitésére is hasznal-
hato.

GYORSAN KOTO CEMENT

epalkatrészek  gyors
Gnegkétésére, ontoé-

formak  készitésére
jol hasznalhaté a gyor-
san kot6 cement. 2—3
rész cementbdl és 1 rész
homokbél szaraz keveré-
ket  készitlink, majd
olyan oldatot allitunk
Ossze, amely literenként
17 g konyhasot és 50 g
hamuzsirt tartalmaz.
Mind a cementkeveré-
ket, mind ﬁedig az olda-
tai  O0sszekeverés el6tt
3H5—40 C*ra felmelegit-
juk. Ha 0sszekevertik
Oket, siesslink a felhasz-
nalassal, mert a keverék
Eéhény perc alatt meg-
ot.

BAKANCSOK VIZHATLA-
NITASA

40 g avas zsirhoz 20 g
faggyut és 5 g feny6-
gyantat adunk, ma*d a
keveréket tlzon felol-
vasztjuk. A | megolvadt
keveréket levesszik a
tlizrél, s tavol a tlizt6l
20 g lenolajat és 80 g
terpentint adunk hozza.
A bakancsot megszarit-
juk, kissé megmelegit-
juk, s a vizfurdén 50—
60 C°-ra melegitett ke-
verékkel tobbszor jol be-
ecse.teljuk, hogy a bor
jol beszivja a vizhatla-
nitd keveréket.



szegély NELKULI
NAGYITAS

a nagyitaskor fotopapirjaink teljes
H nagysagat ki akarjuk hasznéalni, ele-

gend6 a nagyltokeret helyett egy
megfelel6 méreti deszkalapot késziteni,
és sarkaira kis haromszégeket ragaszta-
ni. fgy a fotépapirt a négy sarkanal
erdsitjuk fel a deszkalapra.

»LEHORGONYZOIT« GEP —
BIZTOS FELVETEL

len lesz a felvétel. Gyakorlati tapasz-

talat, hogy 1/25 mp-nél hosszabb 1dét
mar nem lehet exponalni kézben tartott
géppel elmozdulds nélkiul. De ha fény-
képez6géplinket Ugy rogzitjik, ahogyan
ez rajzunkon lathaté, még 1 mp-es fel-
vételeket Is készithetiink. Minddssze egy
allvanycsavar kell hozza; a régzité zsi-
nért a gombfejbe fart lyukon hazzuk at.
Fényképezéskor a zslndrhuikot labunk-
kal klfeszItjik, gy a gép ntem mozdul-
hat meg a kezinkben.

H a exponalaskor megmozdul a gép, élet-

EGYSZERU
DIAPOZITIV-TARTO

T gyszeru dlapozltiv-tartét készithetink
Xlie ?I kartondobozb6l és hullam-

paplrbo El6énye, hogy a hullampapir-
savok kozé csusztatott maszkok egyenld
tavolsagra keriilnek egymastol, nem sé-
rilhetnek meg tehat és pontos sorrend-
ben tarolhaték.

LANGYOS Viz
AZ ELOHIVOHOZ

fotovegyszerek csak meghatarozott
hémérsekleten dolgoznak jo hatasfok-
kal. Ha azonban az oldatokhoz szik-
séges vizet a csapbol eresztjuk, a viz
rendszerint sokkal hidegebb a kelleténél
s fel kell melegiteni. Egyszer(ibb tehat,
ha éallott vizet hasznalunk, s a t6bbi
vegyszer kozott vizesiveget is tartunk a

sétetkamraban, igy ~mindig megfelel§
hémérsékletli viz ~ all a rendelkezé-
slinkre.



EZERMESTER TRfINZISZTORVIZSGULO

mi6ta a magyar tranzisz-
A torok piacra kertltek,

tran2|sztorokkal kisérle:
tezik hazénkban Ggyszél-
van minden radiéamatdr.
Hanem a kisérletezés maga»
ban hordja az elkotések,
rajzok téves ertelmezesenek
sok-sok lehetdségét Is. Egy-
egy elkotés, téves értelme-
zés utdn rendszerint kide-
ril, hogy a tranzisztorok —
a tudomanyos hiresztelés
ellenére —" nem is 0Orok-
életliek.

Hatha rossz a tranzisztor?
Héatha nem Is alkalmas a
kitlizott feladatra? Minden-
esetre JO lenne beépités
elétt meggy6z6dni réla. Mit
lehet hat tenni? Rohanni az
amatérboltba megvizsgal-
tatni, vagy ugyanannyi 1d6
alatt hazilag epiteni_olcso
és megbizhat6 tranzisztor-
vizsgaldt. Ilyen berendezés
ugyanls néhany forint aru

b6l készitheté; nem
kel 0zz4 mas, csak harom
szoritécsavar, néhany ba-
nanhuvely, két ellendllas,
egy blokk, egy 2 megohmos
potenciométer és egy 4—6
V-os telep, valamint eg
3—6 mA erzékenységli me-
rémdiszer. Mindebbdl termé-
szetesen nem Kkészithetiink
laboratériumi minéségd, be-
rendezést, de azért Késziilé-
kink megfelel amatér-
célokra.

A mérés legalabb olyan
egyszerli, mint maga a ké-
szdlék. A tranzisztor végz6-
déseit a megfelel6 szorito-
csavarokhoz kotjuk, majd
megmérjik a nyitott bazis-
kor esetében &thalad6 kol-
lektoraramot. Ehhez a H(—
Hi jelzésl huvelypart nyit-
va hagyjuk, a Ha—H2 hi-
velyparba pedig milliamper-
méronk megfelel6 pontjait
dugaszoljuk. Ha J6 a tran-
zisztor, ~mind6ssze néhany
tized mllllamper aram ha-
lad 4t a muszeren Ha en—
nél sokkal q(yobb .1
mA) koIIe toraram a
tranusztor »atvezet«: rossz.
Ha a tranzisztor zérlatos,
a miszer kénnyen »kicsap-
hat«, célszerli ezért joval
nagyobb méréshatarra (4
mA) éllitani. Ha a mdszer
egyaltalan nem mutat ara-
mot, a tranzisztor szakadt.

ZérJuk most révidre a H,
—Hs Jelzésli hiuvelypart. A



baziskori ellenallas értékét
a potenclométerrel  csok-
kentve, a kollektoraramnak
fokozatosan névekedni kell.
Ha ez nem kovetkezik be,
a tranzisztor ugyancsak
szakadt. Ha valaki ismeri a
tranzisztorra vonatkozé
maximalis kollektoraram
értékét, s ezt bedllitja le-
méri (vagy a potenclométer
elére beosztott skalajarol
leolvassa) az ehhez tartozo
bazisellenallas értékét; mar-
is biztos tampontot kapott
a tranzisztor tovabbi md-
kodtetéséhez.

Erzékenyebb miszerrel
megkozelité pontossaggal
megmérhetjik a tranzisztor
révidzarasi aramerdsitési
tényezdjét Is. Ennél a mé-
résnél a miszert el6szér a
Hi—Hj hivelyparba duga-

szoljuk, ‘a Hi—Ha hively-
part pedl révidre zarju
potenclométerrel beallit-
jLIk a névleges bazisaramot
(ez tranzisztor-tipusonként
kb.  20—100 mlkroamper).
Utana felcseréljuk a rovid-
zar és a miszer dugaszait,
s megmérjik az adott bazis-
dramhoz tartoz6 kollektor-
aramot. Ezutdn' aranyosan
csdkkend vagy noévekvd
kollektorarammal megismé-
teljuk a mérést. A kimené
és bemen6é aramok kulénb-
ségének hanyadosa lesz a
tranzisztor rovidzarasi
aramerdsitési  tényez@jének
megkozelité értéke.
Akinek nincs megfeleld
miszere (vagy csak a fulel-
nek hisz), wugyancsak jol

felhasznalhat]la a készulé-
ket. Ebben az esetben eg
detektoros vevét kell készi-
teni, s ezt a »Be« és a »F«
jelzési hivelyekbe kell
csatlakoztatni, a Hi—H(jel-
zési huvelyparba pedig egy
kézonséges fejhallgatot kell
dugaszolni. A  potencit-
meéterrel bedllitjuk a Ieg-
nagyobb, legtisztabb han

er6t, s maris meggy6zdd-

hetink a tranzisztor hasz-
nalhatésagarol. (Ezzel a
megoldassal egyébként Kki-
tin6é  tranzisztoros vevd
birtokaba jutottunk.)

Ha szigndalgeneratorunk is
van, megkozelitd képet
kaphatunk a tranzisztor
hatarfrekvenciajarol is. A

detektoros vevé helyébe
szignalgeneratort csatla-
koztatunk, rovidre zarjuk
mind a H,—Hi, mind pe-
dig a Hi—Hi jelzésd hi-
velyparokab, s” a 1Hi—Hj
jelzési huvelyparhoz cs6-

voltmeérdét csatlakoztatunk.
(A miszer ezzel az egysze-
ri megoldassal az R ellen-
allason létrejoveé nag

frekvencias feszultségesést
méri). Ha a megfeleld
nagysagl nagyfrekvencias
Jel beallitasa utan noveljuk
a generator frekvenciajat,
latjuk majd, hogy egy bi-
zonyos frekvencianal roha-
mosan esni kezd a mi-
szerrel mért fesziltség; a
tranzisztor erdsen ,levag”,
tehat a mért frekvencidig
jo hatdsfokkal hasznalhaté
a vizsgalt példany.

Most még néhany
ndcs az épitéshez. A sze-
rel6lap lehet bakelit, fém’,
esetleg fa. Az lgényesebbek
megépithetik Yaxley rend-
szer(i kapcsoléval, aramfor-
ras kl-be kapcsoldval, be-
épitett mdszerrel is a be-
rendezést, ezaltal elmarad
a kényelmetlen dugaszolga-
tds. Az Rj-es ellenallas
helyett érdemes 5 vagy 10
kOhmos lineéaris potenclo-
métert bekdtni, igy lehetd-
vé valik a megfelel6 érté-
k@ terhelellenallas pontos
beallitdsa. (3. 4abra). Ezu-
tdn a Hi—Ha hivelyeken
kénnyen lemérhetjik a be-
allitott munkaellenéllas ér-
tékét. A Ha—H, jelzésd hi-

ta-

velypar arra is szolgal,
hogy ott kilénbéz6 munka-
ellenallasokat, kimendtra-
fokat probaljuk ki, vagy a
potenclométer csatlakozasa-
val bedllitsuk a megfeleld
értéket. Nem art, ha a 2
megohmos potentiométer-
nek kapcsoldja Is van: ezt
Ggy célszer(i bekotni, hogy
bekapcsolaskor maximalis
ellendlldas jelentkezzék a
baziskérben. Ugyeljink a
telep sarkalnak megfeleld
bekdtésére Is, mert a sar-
kok felcserélése tdnkrete-
heti a tranzisztort.

Juhédsz Janos
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VIZSZINTES: 1. Hasznos
receptet adtunk ra elfizd
szamunkban. 12. Hi&nyér-
zetet kelt. 13. Létrehoz, ‘el6-
allit valamit. 14 Fellg re-
szel. 15. SV. 17. Szbveg nél-
kili éneklés. 18. Olasz név-
el6. 20. Diszit. 23. . Pal-
mas (Kanari szigetek). 24.
Vasuti épitmények. 27. Ha-
zilag Is elkészithetd kozme-
tikal eszkdz. 31. Nem ego-
ista. 32. VNG. 34. Azért Is
kuld levelet! 35. Ez maéar
egyszer el6fordult! 36. Hor-
pintsekl! 38. Azonos betik.
40. Két nével6. 41. Sztrajk-
jukrol hires selysmsz6vok.
43. Nem akadalyozod,

FUGGOLEGES: 1. TUKER-
aru. 2. Szovjet varos. 3.
Flgyelmeztetes 4. Féidet

5. Azonos betlk. 6.
Arata5| munkat végez. 7.
0G. 8. Egy ulébutor paros
betdi. oethe Konlg
Régi |skolat| us. elelet
16.” Sebessodru vizek hala.
19. Gyomoszols. 21. Az esti
6rdkba nyuld. 22. Rész, né-
metil. 24. Tisztelt Cim. 25
Orszag, németil. 26. Site-
ménytoltelék (ékezethidny).
28. Orszagok ..., kdényvtar
a neved. 29. Angol viszony-

UJ KERDESEINK
Véltsunk fel egy
tizforintos bankje-

m gyet 10 és 20 fillé-
resekre. Hany darab val-
topénzink lesz  mind-
egyikbél, ha 6sszesen 90
pénzdarabhoz jutunk?

Egy liter 90 szaza-
lékos alkoholhoz

m vizet Ontiunk, hogy
00 szézalékos oldatot
kapjunk. Hany liter ol-
datunk lesz a felhigitas

utan?

sz6. 30. A melegtél folyé-
konnya valo. 32 Konnyl
munkaval elkészithet6 prak-
tikus eszkdz. 33. Gazno-
vény. 35. Teniszjatszma. 37.
Félig rohano. (tora
darab. 40. Juttass! 42. Szin-

tén, 43. Méssalhangzd, ki-
E HAVI
KONYVJIJUTALMAINK

Nagy Miklos, Buda-
pest. — Hortolényi Ele-
mér, Készeg. — Laszl6
Istvan, Békéscsaba.
Gnédig Péter, Budaipest.
— Nyéki Ferenc, Acs. —
Kiss Miklés, Zirc.

SZEPTEMBERI
REJTVENYEINK
MEGFEJTESEL:

Keresztrejtvény: Tav-
kormanyzéasu,  villany-
motoros Kisautd. Magne-
zitbeton. Vitorla.

Sakkozas: A jatszmaik
szama 47X46, osztva ket-
tével, tehat 1081.

mondva. 44. Francia kettds-

hangzo.
Bekuldendé az 1. és 27.
valamint a 32

vizszintes,

fuggoleges sor megfejtése,
»REJTVENY « megjelolés-
sel, 1959. november 1-ig,
szerkesztﬁség[jnk elmére.

1959. oktéber
IH. évfolyam, 10. szam
Felelés szerkesztd:
Varhelyi Tamas
Kiadja az \I/fjlilségi Lapkiadé
all

Felelés kiadé: Toth Laszlé
Szerkeszt§ség: Bp V.. Na-
dor u. 15 "Tel.: 111—050.
Kiaddéhivatal: Bp.vm, Bla-
ha L. téri—3. Tel.: 349-100.
Megjelenik havonta egyszer

Egy szam dara 2,— Ft
El6fizetési dij: negyedévre
6,—Ft, félévre 12— Ft, egész

évre 24— Ft

Ter%esztl a Magyar Posta.
El6fizethetd a Posta Koz-
{)/ontl H|rlap|r0denal (Bf

Jozsef nador tér )
Csekkszamlaszam: egyéni:
61253, kozuleti: 01066 (vagy
atutalas  a NB 47. sz.

foly6szamlajara)
Kulfoldi  eléfizeteseket fel—
vesz a Kultira Konyv-
Hirlap Kulkereskedelml
Vallalat, Bp. VI, Népkoz-
tarsasag Gtja 2L
50.3621 Athenaeum Nyomda,
Budapest
(F. v. Soproni Béla)
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csavarozas

SZOK HELYEN

a szlk, nehezen hozza-

férheté helyen kell csa-

vart behajtani, a kovet-
kezd fogéasnak vehetjiuk
hasznat: egy szigételGszalag-
darabkan — ragasztds fele-
vel felfelé — “atszarjuk a
csavart, majd a csavarhuzot
a csavarfej hasitékaba Il-
lesztjuk, s rahajtjuk a szi-
geteloszalag -darabka végeit,
igy a csavart szilardan a
csavarhGzdéhoz rogzitettik,
nem kell fogni tehat kéz-
zel, szlk helyen Is boldo-
ulunk vele. Néhany koril-
ordItds utan eltavolithat-
juk a szigetel6szalag-darab-
at, s befejezhetjik a csa-
var-behajtast.

furoallvany
IROGEPSZALAG- OBSOBOL

élszerdi allvanyt készit-
hetink kisméretd fa-
réinknak egy dres Ir6-
gepszalag -orsébol olyma-
az ors6 lapjait
a furoatmeroknek megfele-
I6en atfarjuk, majd anyas-
csavarral “egy falapra eré-
sitjuk.

CSAPAGYGOLYOK
BEFOGASA

sapa golyokat legkdny-

nye két Csavar-

anya kozott foghatunk
satuba atfarashoz, meg-
munkalashoz. A  csavar-
anyak atmérdje valamivel
kisebb legyen " a goly6 Aat-
mérdjénél. Ennek a befo-
gasi moédnak elénye, hogy
a csavaranyak nagy terl-
letre elosztva adjat at a
szoritast a golydénak, s ez-
zel elejét veszik a sérulés-
nek, s ugyanakkor koz-
pontositjdk is a golyo6t.

csamm/vyAk

MUNKAFOGAS
huzalvAgashoz

a vékony gdmbanyagbdl

vagy huzalbdl tébb egy-
forma hosszlsagu dara-

bot kell levagni, a kovet-
kez6 munkafogds pontos
eredményt biztosit. Fog-
junk satuba egy laposacél-
darsbka; olymédon, hogy a
satub6l éppen olyan hosz-
szisagu darabja alljon ki
oldalra, amilyen hosszU-
sagu gdombanyagra van

sziukség. Fogjuk mellé a le-
vagandé anyagot is, s vag-
juk el a vezet6léc mellett.
Lazitsuk meg kissé a satut,
htzzuk ki a vezet6léc mellé
a gombanyagot, s mar le

Is vaghatjuk a kovetkez6

darabot is.

CSISZOLAS FCROVAL

sévek és hengeres alkat-

részek belsé feluletének

lecslszolasara felhasznal-
hatjuk az asztali furégépet
Is olymédon, hogy a faré-
szarra finomszald vasfor-
gacsot erdsitink, majd a
vékony vasiorgacsréteggel
beboritott forgé fardészarat
az alkatrész feliletéhez
nyomjuk.



KIRINDULIFELSZERELESUHK
téli eltevése

nyari taborozas télen is gond, mert a
A satrat, gumimatracot, halézsdkot té-

len tobb veszedelem fenyegeti, mint
nyaron. Satrunk téli megdvasara a leg-
fontosabb szabaly, hogy a taroléhely tel-
jesen szaraz legyen. A nedvesen eltett
satorlapok néhany naF alatt megpené-
szednek. A végleges eltevés el6tt ~ tehat
szaraz, napos, szeles ld6ben Jol szell§z-
tessik ki a satrat, s tegyuk felakasztva,
szaraz helyre. Ha nincs méd a felakasz-
tasara, ©6ssze kell hajtogatni, de nagyon
gondosan, mert az impregnalt réteg el6-
sz0r a hajtasok sarkalnal térik ki. A
pontosan, de nem leszoritva &sszehajtott
satorra ne tegyink mas holmit, nehogy a
sSly »élt vasaljon« belé.

Osszel célszerG az Impregnaltat is
megujitani. Erre a célra a Haztartasi
Boltban szerezhetiink be Impregnalét, a
megkfelelﬁ recepttel. Ha ilyet nem Kkap-
nank, egyszer( ponyvaimpregnalé a ko-
vetkez6 keverék: 39 salyrész parafin 4-
75 sulyrész sarga petrolatum. A satorla-
pot ennek vizes oldatdba aztatjuk, majd
melegen atvasaljuk. A kisebb, alig lat-
sz6 lyukakat textilragasztéval felerdsitett
foltocskakkal tuntetjuk el, a nagyobbak-
hoz mar ravarrt, majd vizhatlanitott folt
szukséges. A varrashoz viszont er8s var-
réogép és td kell. A sator padlézatat al-
koté gumtlemezt leginkabb a rakerilt
vaj- és zslrfoltok veszélyeztetik, mert
oldjak a gumit. Ezért az ilyen foltokat
konnylbenztnnei tavolitsuk el._ A benzin
ugyan maga Is oldja a gumit, viszont
gyorsan elparolog, 1dénként dorzséljuk
at a gumilemezt glicerinnel, ez az elja-
ras Jelentésen noveli élettartamaét,

A gumimatracokat Is hasonléképpen
tisztitsuk meg a zsirtél. A  lyukakat
gumiragasztéval foltozzuk be. A “folt In-
kédbb nagyobb legyen. A belsé részek &sz-
szetapadasanak megel6zésére Juttassunk
slkport a matracok belsejébe, majd faj-
juk fel félig 6ket. Lehetdleg ne széjg'al,
nehogy nedvesség keriljon a matrac bel-
sejébe, hanem kerékparpumpaval vagy
a porszivé favé oldalara csatlakoztatott
gumicsével. Ezutan razzuk meg a matra-
cot, hofg){ a por mindenuvé eljusson. Ha
lehet, felakasztva, szétteritve €s ne 06sz-
szecsavar— taroljuk a matracot.

HA KILAZULT
AZ ASZTALLAB...

16bb-utébb minden asztal ugyanarra a
sorsra Jut: meglazulnak a labal, S
ha Id6ében nem erdsitjuk meg O&ket,
lassacskan az egész butort a lomtarba te-
hetjik. Meghosszabbithatjuk azonban az
életuket, ha labaikat valamilyen médon
megerdsitjuk,
1 Ha az asztalldbnak szorosan és szi-
Manian kell csatlakoznia a fed&laphoz,
egy fablokkot alkalmazunk metr;er(isités_ul
olymddon, hogy a fablokk kiallo csapjat
a lab bevagasaba enyvezziik, majd a fa-
kockat, s vele egyutt az asztallabat né-
hany facsavarral az asztallaphoz rogzlt-

O Szilard merevitést készithetink la-
** posvasbol Is, ha egy S-alakra hajli-
tott vasdarab egyik végét klélesitjuk, s
az asztallabba vetjuk, a masik végét pe-
dig facsavarral az asztallaphoz erdsitjuk.

O Egyszerlbb, de kevésbé tartés az un.
**e -zaebes« megerdsités. EI6bb derék-
szogl rést vagunk az asztalldbba, majd
facsavart hajtunk a résbe. A csavarnak
olyan hosszinak kell lennie, hogy a vége
az asztallapba Is behatoljon.

RoOvid labu asztalkdk javitdsara a ko-
vetkezd moaédszer Is hasznalhat6: hosz-
szaban Kkitdrjuk a labat, majd a furat

\t/)égébél facsavart hajtunk az asztallap-
a,

» A legrugalmasabb régzités egy kb.
*** 3X3X3 cm-es fakockaval érhetd el,
amelyet az asztallabhoz 1Is, a tet6hoz Is
hozzacsavarozunk. Még szilardabb lesz a
hlités, ha a fakockat enywel Is beken-
juk.
A Egy furatokkal ellatott sarokvasbdl Is
kitin6 merevitést készithetink. A sa-
rokvas és a rogzité csavarok nagysagat
az asztal méreteinek és teherbirasanak
megfeleléen valasztjuk ki. Ajanlatos a
facsavarok fejelt a vaspantba sullyesz-
teni, nehogy véletlentl sérulést okozza-
nak.

“7 Sok asztal labal facsapos rogzlté-
**sliek. Ha ilyen asztalt javitunk, a
régieknél nagyobb facsapokat kell be-
épitentink. E médszer hatranya, hogy at
kell farni az asztallapot.

O Kiseb asztalkdkat nagyméretl, suly-

lyesztett fejli facsavarok behajtasaval
s megjavithatunk. Ez ugyan a legke-
vésbé jo megoldas, de atmenetileg meg-
felel.



TARTOBLOKK

4 - . FURAT
MURA

stiureszTEN
FEJU
FACSAVAR



MODERN
VIRAGALLVANY

z a modern, szépvonall virdgtarté alig
egy oOrai munkaval elkészithets. A
négyzethalozat alapjan elészor eredeti

nagysagban rarajzoljuk egy papirlapra az
alkatrészek korvonalait, majd kivagjuk és
raragasztjuk a falapokra a mintdkat: a
tartokart és az alaplapot 18 mm-es ke-
ményfara, a keresztiveket pedig fenyd6fa-
deszkara. Ezutdn lombfarésszel korulvag-
juk a mintarajzokat, s a kész darabokat
elébb siméara gyaluljuk, majd éleiket ré-
zsUtosan lereszeljuk. Az alkatrészek be-
festését alapozdé pacréteggel kezdjik, ezt
azutdn tobbszor Aatfestjuk a kivalasztott
szinnel, végul pedig szintelen lakkal
vonjuk be a festett feliileteket. Harom-
agu fémlanccal akasztjuk a fémtartdba
helyezett virdgcserepet a tartékba haj-



